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Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi suszarek prézniowych Maguire ULTRA-
150% | ULTRA-300® ze sterownikiem z ekranem dotykowym.
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Informacje zawarte w niniejszym ttumaczeniu oryginalnej instrukcji obstugi, a takze w oryginalnej instrukcji
obstugi oraz wszelkich ttumaczeniach na inne jezyki stanowig wtasnos¢ firmy Maguire Products Inc. i nie mogg
by¢ kopiowane lub przekazywane w Zadnej formie ani w zaden sposob bez wyraznej pisemnej zgody firmy
Maguire Products Inc.

Seria suszarek Maguire ULTRA to urzadzenia posiadajgce certyfikat CE, zgodnie z odpowiednimi dyrektywami
Unii Europejskiej oraz normami EN, obowigzujgcymi w chwili produkcji. Wszelkie modyfikacje lub regulacje
urzgdzen przez uzytkownika korncowego, bez wyraznej zgody producenta, mogg spowodowac uniewaznienie
zgodnosci CE suszarki.

Kazda osoba obstugujgca i konserwujgca suszarki Maguire ULTRA-150® i ULTRA-300%® powinna uwaznie
przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi. Firma Maguire Products Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub
usterki urzgdzen wynikajgce z nieprzestrzegania niniejszych instrukcji obstugi. Seria suszarek Maguire ULTRA
jest przeznaczona do surowych granulowanych tworzyw sztucznych raz do tworzyw sztucznych pochodzgcych
z recyklingu i nie nalezy jej wykorzystywac do celéw innych niz zgodne z jej przeznaczeniem.

Wszystkie osoby obstugujgce ten sprzet muszg dokfadnie i ze zrozumieniem przeczytaé niniejszg instrukcje
obstugi, aby unikngé¢ bledéw i zapewni¢ bezproblemowg eksploatacje sprzetu.

W przypadku jakichkolwiek problemdw lub trudnosci ze sprzetem nalezy skontaktowac sie z firmg Maguire
Products Inc. lub lokalnym dystrybutorem firmy Maguire.

Dane kontaktowe producenta

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014

Telefon: (610) 459-4300
Faks: (610) 459-2700

Strona internetowa: www.maguire.com

E-mail: info@maguire.com
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Gwarancja — wytaczna 5-letnia

Firma MAGUIRE PRODUCTS INC. OFERUJE
NAJBARDZIEJ KOMPLEKSOWA GWARANCJE w
branzy sprzetu pomocniczego do przetwarzania
tworzyw sztucznych. Gwarantujemy, ze kazda
wyprodukowana przez nas suszarka MAGUIRE ULTRA
jest wolna od wad materiatowych i wykonawczych pod
warunkiem zachowania normalnych warunkéw
eksploatacyjnych i serwisowania urzgdzenia; gwarancja
nie obejmuje jedynie elementéw wymienionych ponize;j
jako ,elementy nieobjete gwarancjg”; nasze
zobowigzania w ramach gwarancji ograniczone sg do
naprawy w naszej fabryce kazdej suszarki, ktéra w
ciggu PIECIU (5) LAT od daty dostarczenia do pierwszego nabywcy, zostanie
ZWROCONA w nienaruszonym stanie, z PRZEDPLACONYMI optatami transportowymi,
i ktéra na podstawie naszej oceny uznana zostanie za wadliwg; gwarancja ta zastepuje
wszelkie inne gwarancje wyrazone i domniemane oraz wszelkie inne zobowigzania i
odpowiedzialno$¢ z naszej strony; Firma MAGUIRE PRODUCTS nie ponosi ani nie
upowaznia innych osob do ponoszenia w jej imieniu jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w
zwigzku ze sprzedazg produkowanych przez nig suszarek.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje sprzetu naprawianego lub modyfikowanego w
miejscu innym niz fabryka MAGUIRE PRODUCTS INC., chyba zZe taka naprawa lub
modyfikacja, w naszej ocenie, nie jest przyczyng usterki; ani sprzetu uzywanego
niezgodnie z przeznaczeniem, narazonego na niedbatosc¢ lub uszkodzonego w wyniku
wypadku albo nieprawidtowego podtgczenia przez inne podmioty,

jak rowniez instalacji lub uzytkowania niezgodnego z instrukcjami dostarczonymi przez
firme

Maguire Products, Inc.

Nasza odpowiedzialnos¢ wynikajgca z niniejszej gwarancji dotyczy wytgcznie sprzetu
zwroconego do fabryki w Aston, Pennsylvania, za PRZEDPLATA.

Zawsze doktadamy wszelkich staran, by w najbardziej dogodny dla klienta sposob
rozwigzywac wszelkie problemy, jakie mogg pojawi¢ sie w zwigzku z produkowanym
przez nas sprzetem.



DEKLARACJA ZGODNOSCI UK/EC

Ttumaczenie oryginatu

B
R~

Nazwa firmy produkujacej oraz pelny adres Upowazniony przedstawiciel (jesli dotyczy)
Maguire Products, Inc. Hold Tech Files Ltd.

11 Crozerville RD Dun Iseal, Newtown, Gaulsmill

Aston, PA 19014 Ferrybank, Waterford

USA X91F638

Republika Irlandii
Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej, nazwa i adres: Hold Tech Files Ltd.
Szczegoty dotyczace urzadzenia
Model: Opis:
Nr seryjny: Dane elektryczne:
Oswiadczam, ze urzadzenie spetnia odpowiednie wymogi przepisow nastepujacych rozporzadzen: Rozporzadzenie z
2008 roku dotyczace dostaw maszyn (bezpieczeiistwo) z pézniejszymi zmianami; Rozporzadzenie z 2016 roku
dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej z pézniejszymi zmianami, a takze ponizszych Dyrektyw: Dyrektywa

Maszynowa 2006/42/WE, Dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej, 2014/30/UE.

Stosowane normy

Miejsce sporzadzenia Deklaracji

Maguire Products, Inc.

11 Crozerville RD

Aston, PA, 19014, USA

USA

Data sporzadzenia Deklaracji 5 lipca 2021

Osoba upowazniona do sporzadzenia Deklaracji

Imie i nazwisko: Stephen Maguire
Stanowisko: Prezes

Podpis: ﬁ/éf/ﬁfp
UK
COMPLIANCE C n

Wyprodukowano za pomoca oprogramowania do zarzgdzania ryzykiem braku zgodnosci

Numer Deklaracji:
www.compliancerisksoftware.co.uk

Informacje dotyczace bezpieczenstwa




GORACE POWIERZCHNIE:

' Podobnie jak w innych suszarkach, nalezy
e unika¢ dotykania GORACYCH POWIERZCHNI
WARNING urzadzenia. Powierzchnia zbiornika moze
rozgrzac sie do temperatury 350°F (180°C).

Zazwyczaj powierzchnie te nie rozgrzewajg sie do niebezpiecznie
wysokiej temperatury, jednak nalezy unika¢ dotykania wszelkich
goragcych powierzchni.

Znaczenie etykiety ostrzegawczej:
GORACE POWIERZCHNIE

ZACHOWAC OSTROZNOSC w czasie
zdejmowania
i zakladania zbiornikow.

STOSOWAG REKAWICE

NIE SIEGAC do wnetrza obudowy
suszarki.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
é ELEKTRYCZNYM:

Odtaczyé¢ zasilanie przed rozpoczeciem
czynnosci serwisowych przy suszarce.

DANGER

HALAS:

Maksymalne rejestrowane poziomy hatasu wynosity 73,7 db(A). Nie
ma wymogu noszenia ochronnikdéw stuchu w poblizu maszyny,
chyba ze jest to wymagane przez regulamin zaktadu uzytkownika
koncowego.

*Test emisji hatasu zostat wykonany na modelu ULTRA-600

Transport i przygotowanie




Wysytka

Suszarka ULTRA-150 jest dostarczana na jednej

palecie, natomiast suszarka ULTRA-300 jest

dostarczana na dwéch paletach. Maszyny, zbiornik
grzejacy oraz trzy pudetka kartonowe z komorg
prézniowa, zbiornikiem odbiorczym i wystepujgcymi
luzem podzespotami sg bezpiecznie zamocowane do

palet(y).

4 giéwne czesci suszarki ULTRA to:

(A) Zbiornik grzejacy

(B) Komora prézniowa

(C) Zbiornik odbiorczy

(D) Panel sterowania

Podnoszenie i przemieszczanie elementéw suszarki

podnoszenia ma odpowiedni udzwig umozliwiajgcy podniesienie

ij: NIE PODNOSIC RECZNIE: Nalezy upewnic sig, ze sprzet do
poszczegolnych czesci suszarki ULTRA-150 / 300.

WARNING

MASA PODZESPOLOW

ULTRA-150

ULTRA-300

Catkowita masa
urzadzenia

501 Ibs. (227 kg)

918 Ibs. (416 kg)

Zbiornik grzejacy

115 Ibs. (52 kg)

201 Ibs. (91 kg)

Komora
prozniowa

44 Ibs. (20 kg)

73 Ibs. (33 kg)

Zbiornik odbiorczy

22 Ibs. (10 kg)

32 Ibs. (15 kg)




Ogolny ukiad i wymiary - ULTRA-150
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Ogolny ukiad i wymiary - ULTRA-300
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Zawartos¢ dostawy

Suszarka ULTRA-150 jest dostarczana na jednej palecie; natomiast suszarka ULTRA-300 jest
dostarczana na dwoéch paletach. Maszyna, zbiornik grzejacy oraz trzy pudetka kartonowe z komorg
prézniowa, zbiornikiem odbiorczym i wystepujacymi luzem podzespotami sg bezpiecznie zamocowane do

palet(y).

ULTRA-150: ULTRA-300:
e Gorna zasuwa komory prézniowe;j e Zawor napetniajgcy komory
o Lej prézniowej
e Rura grzewcza o wysokosci 2” z e 3/87-16 x V%" Sruby szesciokatne (2)
izolacjg o Legj
e Zaciski przewodu elastycznego 2- e Rura grzewcza o wysokosci 2-1/2” z
9/16” (2) izolacjg
e Zaciski przewodu elastycznego 2-
3/4” (2)
o 4-20 nakretki Nyloc/nakretki
motylkowe (2)

Odpakowanie ULTRA-150/300

Zdjac¢ pudetka z komorg proézniowa i zbiornikiem odbiorczym z palety.Po ustawieniu na podtodze
palety z suszarkg ULTRA-150/300, zablokowa¢ kota, tak aby suszarka nie stoczyta sie po odkreceniu od
palety. Dwa kota mozna zablokowad.

Do zdjecia podzespotu z palety zaleca sie uzycie wkretaka nasadowego 9/16”.

Zlokalizowa¢ i zdjg¢ srube podporowa ogniwa
obciaznikowego (3/8”-16 x 6”) na spodzie maszyny. Ta
czynnos¢ MUSI zosta¢ wykonana przed zdjeciem maszyny z
plyty.

Zlokalizowac¢ dwie sruby transportowe (3/8"-16 x 7”), ktore
mocujg suszarke ULTRA-150/300 do palety. Odkreci¢ gorne
widoczne nakretki od ramy i pozwoli¢ wypas¢ srubie z ramy
suszarki ULTRA-150/300. Usung¢ drewniane klocki. Suszarka
ULTRA-150/300 nie jest juz przymocowana do palety.
Zachowac ostroznosc.




NIE stacza¢ suszarki ULTRA-150/300 na kétkach
bezposrednio z palety. Moze uszkodzi¢ VTA. Suszarke
ULTRA-150/300 mozna ostroznie stoczy¢ z palety z
wykorzystaniem utozonych na sobie kawatkéw drewna 2x4. Co
najmniej dwie osoby powinny asekurowaé suszarke w czasie
staczania z palety. Nalezy pamieta¢, aby zapewni¢
wystarczajgcg ilos¢ miejsca dla VTA.

Pod suszarkg znajduje sie VTA.
Nalezy zapewni¢ odpowiedni
odstep od rampy, aby unikngé
kontaktu z VTA pod suszarks.

WARNING




Zespot: ULTRA-150/300

Zbiornik grzejacy - Instalacja

Zbiornik grzejacy jest zamocowany do palety za pomocg (4) 3/8”-16 x 2.5” $rub. Zlokalizowac¢ i
wymontowac.

Wymontowac¢ elementy montazowe z
otworéw montazowych zbiornika
grzejgcego umieszczonego w gornej
czesci maszyny.

Umiescic zbiornik grzejacy na suszarce
ULTRA, ustawiajgc widty pod czarnym
pierscieniem konstrukcyjnym jak
pokazano na rysunku. Przednie
drzwiczki dostepu powinny by¢
skierowane do przodu maszyny.

Za pomocg dostarczonych elementéw
konstrukcyjnych (3/8”-16 x 1” Sruby
szesciokatne), bezpiecznie zamocowac
zbiornik grzejacy.

***Upewni¢ sie, ze kbtka samonastawne
znajdujg sie w pozycji "zablokowanej".

Za pomocg 9/16-calowego klucza
ptaskiego z grzechotka, zamocowac
zbiornik grzejgcy do maszyny,
wykorzystujgc dostarczone elementy
konstrukcyjne. Mocno dokrecic.

Uwaga: pfaskie podktadki powinny znajdowac
sie na gorze, natomiast blokujgce podktadki
dzielone powinny znajdowac sie pod spodem




Zamontowac¢ zawor napetniajacy
komory prézniowej* pod spodem
zbiornika grzejgcego za pomocag
dostarczonych elementéw
konstrukcyjnych (3/8”-16 x 1”
szesciokgtne Sruby kotnierzowe).
Sitownik pneumatyczny powinien
znajdowac sie Z BOKU maszyny.

Zawor komory prozniowej wykorzystuje
rowki w celu utatwienia wyréwnania oraz
montazu.

*W maszynach ULTRA-150 ten zawér
moze zosta¢ zamontowany na zbiorniku
grzejacym przed wysytkg i mozna
zignorowac te wskazowki.




Mocowanie gérnej zasuwy komory proézniowej*

Wymontowac jedng ze srub mocujgcych
ostone sitownika pneumatycznego w
tylnej czesci maszyny, w celu
zamontowania gérnej zasuwy komory
prézniowe;.

Wymontowac przedni wspornik
przytrzymujacy na gornej zasuwie
komory prézniowej, wyjmujac dwie sruby
za pomocg klucza imbusowego 5/32”.

*W maszynach ULTRA-300 ten zawér
moze zosta¢ zamontowany na maszynie
przed wysytka i mozna zignorowac te
wskazOowki.

Wsungc¢ gérng zasuwe komory
prozniowej w rowek kotnierza
montazowego na gtowicy zbiornika
komory prézniowe;.

***Sitownik pneumatyczny bedzie
wystawat z tylnej cze$ci maszyny

Zamocowa¢ przedni wspornik

przytrzymujgcy ponownie na gornej
zasuwie komory prozniowej.

Podtgczy¢ biate przewody
pneumatyczne do ich odpowiednich

ztgczy na sitowniku pneumatycznym.

Zamontowaé ostone sitownika
pneumatycznego z tylu maszyny




Montaz leja

Wymontowac ptyte dostepowg w gérnej
czesci maszyny, wyjmujgc 3 czarne
sruby radetkowane lub 10-24 x ¥%” Sruby
z tbem potkolistym walcowym (maszyny
na rynku UE).

Wymontowac¢ nakretki motylkowe (lub a-
20 nakretki Nylok w przypadku rynku
UE) z zaworu napetniajgcego komory
prézniowe;.

Wsungc lej z odlewu aluminiowego na
gwintowane trzpienie zaworu
napetniajgcego komory proézniowej.

Zamontowac¢ za pomocg nakretek
motylkowych i ponownie zatozy¢ ptyte
dostepowa.




Montaz zlgczy — Zbiornik grzejacy

Podtgczy¢ czerwone przewody
pneumatyczne do odpowiednich ztgczy
na sitowniku pneumatycznym na
zaworze napetniajgcym.

Zamontowac zaizolowane rure grzalki i
dokreci¢ zaciski przewodu elastycznego.




Montaz zbiornika odbiorczego

Wyjaé zbiornik odbiorczy z pudetka. Zbiornik odbiorczy
mozna zidentyfikowa¢ dzieki czerwonym uchwytom
umieszczonym w goérnej czesci zbiornika razem z
ptaszczem uszczelniajgcym osadzonym wewnatrz
zbiornika.

Zamontowac zbiornik odbiorczy w taki sposéb, aby jego
reczna zasuwa zaworu spustowego znajdowata sie w
przednim prawym rogu ramy suszarki.

Upewnic sie, ze zasuwa jest ZAMKNIETA
(WEPCHNIETA) tak, aby zbiornik odbiorczy byt
prawidtowo ustawiony na ptycie podstawy suszarki
ULTRA.

WSUNIET

Y =
zamkniety i

- | odblokowa

Za pomocg dwoch $rub nastawczych odpowiednio
wyrownac zbiornik odbiorczy.

Zablokowac zbiornik odbiorczy w miejscu, wypychajgc
zawor spustowy do pozycji OTWARTEJ. Teraz
materiat moze wyptywaé z maszyny.

Sruba
nastawcza

EE
WYSUNIETY
= otwarty i
zablokowany




Montaz komory prézniowej

Wyjaé komore prézniowg z pudetka.

Podnies¢ blokade suwaka po prawej stronie szafy suszarki ULTRA-150/300.

Zablokowanie suwaka w potozeniu otwartym

Przytrzymujac blokade suwaka w gorze,
wyciggng¢ suwak komory prozniowej. Gdy
suwak zostanie wyciggniety na catg dtugosc,
pusci¢ blokade suwaka, ktéra powinna
zablokowac sie za ptytkg mocujaca z tytu
wysunietego suwaka, blokujgc suwak w
potozeniu catkowicie wysunietym.

Oprze¢ komore prozniowg na catkowicie
wysunietych suwakach. Komora prézniowa
posiada trzy kotki wsporcze. Ustawi¢ komore
tak, aby strona z dwoma kotkami wsporczymi
znajdowata sie na lewej prowadnicy suwaka.

Komora prozniowa suszarki
ULTRA-300 musi by¢
podnoszona przez dwie

WARNING  0soby.

Zamkniecie suwaka

Przytrzymujac blokade suwaka w gorze, wepchngé¢ suwak komory prézniowej
do srodka, az przejdzie za ptytke mocujgca. Pusci¢ blokade suwaka i
kontynuowac wsuwanie suwaka komory prézniowej do srodka.




Wepchna¢ prowadnice suwaka i komore
prézniowg do wnetrza suszarki, az blokada
suwaka opadnie na swoje miejsce przed
suwakiem komory prézniowej, blokujac suwak
komory prézniowej w potozeniu roboczym.

Podtgczy¢ przewody sprezonego powietrza. Obrdcic catkowicie pierscien
blokujgcy w prawo, aby zamocowac przewdd sprezonego powietrza.

Podnies¢ kotnierz uszczelniajgcy zbiornika
odbiorczego, az jego magnesy zostang
przyciggniete do spodniej czesci komory
prézniowe;.

NIEBEZPIECZENSTWO
PRZYGNIECENIA — Trzymac¢ palce z dala
od gornej czesci kotnierza

uszczelniajgcego przy jego podnoszeniu.
WARNING J3Ccego przy jego p:

Podczas pracy suszarki ULTRA, komora
prézniowa powinna by¢ podniesiona za pomocg
przetgcznika (pozycja GORNA), jak pokazano na
rysunku. Komora zostanie uniesiona nad
prowadnice za pomocg dwoch sitownikéw
pneumatycznych, do momentu, gdy znajdzie sie
na jednej ptaszczyznie z gtowicg zbiornika,
tworzgc uszczelnienie prozniowe.

NIEBEZPIECZENSTWO
PRZYGNIECENIA — Trzymac¢ palce z dala
od gornej czesci komory uszczelniajgcej

przy jej podnoszeniu.

WARNING

NIE ZBLIZAC
PALCOW!

Przechowywanie opcjonalnej zsuwni zsypowej zbiornika grzejagcego

Zsuwnie zsypowg zbiornika grzejgcego (opcjonalng) nalezy przechowywac po
prawej stronie suszarki, zawieszong na czarnej ramie. Patrz zdjecie.

Montaz RTD (czujniki temperatury)




Przed zamontowaniem czujnikéw RTD, zbiornik grzejgcy powinien zosta¢ bezpiecznie zamontowany
na maszynie.

Przymocowac wigzke
przewoddéw czujnikow RTD z
boku zbiornika grzejgcego za
pomoca klucza imbusowego
5/32”. Wigzka przewodow
czujnikéw RTD posiada

obejmy zaciskowe typu P-clamp
wokot kanatu kablowego wraz z
elementami konstrukcyjnymi 1/4-
20, ktére stuzg do zamocowania
w miejscu wigzki przewodow.

Przewody czujnikéw RTD
posiadajg okablowanie tgczgce z
maszyng i kartg WE/WY

Za pomoca klucza ptaskiego
7/16” zamocowac i dokreci¢
nowe czujniki RTD w dwéch
miejscach na zbiorniku grzejnym.
Aby unikngé uszkodzenia,
upewnic sie, ze petla przewodu
jest odpowiednio diuga.
Zostawi¢ dodatkowy odcinek
przewodu na czujnik RTD T2 na
wypadek, gdyby w przysztosci
trzeba byto dodac rozszerzenie
zbiornika grzejacego.




Przytacze sprezonego powietrza

Podtgczy¢ przewdd sprezonego powietrza do gniazda WE regulatora
powietrza za pomocg zenskiego tgcznika rurowego 1/4” NPT.

Prawidtowe dziatlanie suszarki wymaga doprowadzenia powietrza pod
cisnieniem roboczym 80 psi (5,5 bar) podczas pracy generatora
podcisnienia. Ustawienie cisnienia powietrza na wartos¢ 85 psi przy
niepracujagcym urzadzeniu zazwyczaj umozliwia osiggniecie cisnienia
80 psi wymaganego w czasie pracy generatora podcisnienia.

Jezeli doprowadzone powietrze zanieczyszczone jest olejem, nalezy
zastosowac oddzielacz oleju (filtr koalescencyjny). Olej w doprowadzonym
powietrzu w potgczeniu z pytem z komory prézniowej tworzy maz
wewnatrz generatora podcisnienia. Generator przestanie dziatac i
konieczne bedzie jego oczyszczenie.

Nalezy sprawdza¢ wskazania manometru, aby upewnic sie, ze cisnienie
utrzymuje sie na poziomie 80 psi (5,5 bar) w czasie pracy generatora
podcisnienia podczas sprawdzania i nastawiania regulatora. Jezeli
cisnienie spadnie ponizej 80 psi, nalezy zmieni¢ nastawe regulatora.
Jezeli w czasie pracy generatora podcisnienia nie mozna utrzymac
cisnienia na poziomie 80 psi (5,5 bar), to znaczy, ze zasilanie sprezonym
powietrzem jest za stabe.

Nie wolno zasila¢ suszarki zaolejonym powietrzem. Moze
to skutkowac uszkodzeniem suszarki. Do zasilania
nalezy uzywac wytgcznie czystego, suchego i
pozbawionego oleju powietrza.

IMPORTANT!




Potaczenia elektryczne

DANGER

Zgodnie z wymogami normy EN 60204-1, klauzula 13.4.2, podczas podtgczania zasilania

RYZYKO OBRAZEN CIALA! Przytgcza
elektryczne wykonywaé mogg tylko wykwalifikowani
elektrycy.

Podiaczanie zasilania gtdwnego

Kabel elektryczny umieszczony na zasilaczu po lewej
stronie suszarki doprowadza zasilanie do suszarki.
Kabel ten ma cztery zyly. Trzy z tych zyt sg czarne i
oznaczone numerami: 1, 2 i 3. Czwarta zyta o kolorze
Zielono-zoéttym to zyta uziemienia.

Zasilanie nalezy podtaczy¢ do
roztagcznika wyposazonego w
odpowiedni bezpiecznik.

Ochrona obwodu odgatezionego
suszarki ULTRA

Urzqdzenie nalezy chronic przy uzyciu bezpiecznikéw lub wytgcznikow automatycznych o prgdzie
znamionowym podanym ponizej:

A
Napiecie ULTRA-150 ULTRA-300
208 39 40 -
240 3¢9 40 -
400 39 30 40
480 39 20 30
57530 15 30

elektrycznego do suszarki Maguire ULTRA uzytkownik powinien zachowa¢ ostroznosc i
dopilnowag, by wszystkie przewody zasilajgce i/lub przewody tgczgce byty prawidtowo

zamocowane do maszyn i/lub, w odpowiednim korytku kablowym i/lub kanale kablowym.

Podczas fazy montazu oraz rozruchu, nalezy przeprowadzi¢ kontrole elektryczne w sprzecie

(zgodnie z normg EN 60204-1, Sekcja 18).




A\

WARNING

POTWIERDZIC prawidiowe podtaczenie zasilania 3-fazowego przed zatadowaniem
materiatlu. Niepotwierdzenie prawidtowego podiaczenia 3 faz moze skutkowaé obrotem
dmuchawy w przeciwnym kierunku i jej uszkodzeniem w przypadku zasysania materiatu
ze zbiornika grzejacego zamiast wdmuchiwania do niego ogrzanego powietrza.

Aby potwierdzié¢ prawidiowe podtaczenie 3 faz, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

Wigczy¢ zasilanie wytgcznikiem gtownym.

Prawidtowe podtgczenie 3 faz mozna potwierdzi¢ na
dwa sposoby:

Nieprawidtowe podigczenie 3 faz skutkuje obrotem
dmuchawy w przeciwnym kierunku. Obie metody
sprawdzania prawidfowego podigczenia 3 faz wymagaja
sprawdzenia kierunku obrotu dmuchawy.

Metoda pierwsza polega na odigczeniu
pomaranczowego elatycznego przewodu cieptego
powietrza od zbiornika grzejacego i recznym
wigczeniu dmuchawy. Dmuchawa powinna
wydmuchiwaé powietrze przez przewdd elastyczny.
Przewdd elastyczny nie powinien zasysa¢ powietrza.
Jezeli powietrze nie jest wydmuchiwane, tylko
zasysane, wowczas 3 fazy NIE sg podtgczone
prawidtowo.

Metoda druga polega na zdjeciu lewego panelu w
celu odkrycia dmuchawy i sprawdzeniu kierunku
obrotu po wigczeniu zasilania. Dmuchawa musi
obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
zgodnie ze strzatka.

Patrz strona 46

1. Na ekranie gtdwnym nacisngé¢
,Obstuga reczna”.

2. Nacisng¢ ,Test dmuchawy”.
3. Nacisng¢ przycisk ,Dmuchawa” jeden raz,

aby wigczy¢ dmuchawe. Nacisng¢ go
ponownie, aby WYLACZYC.




Prezentacja maszyny: ULTRA-150/300

Lokalizacje RTD (czujnik temperatury)

W celu doktadnego monitorowania temperatury powietrza doprowadzanego do materiatu przed
wprowadzeniem podcisnienia, w suszarkach uzywane sg rezystancyjne czujniki temperatury
(Resistance Temperature Detectors - RTD).

T2 — temperatura na wylocie zbiornika | T2 I
grzejacego

T1 . . . T1 I L
— temperatura na wlocie zbiornika T1s T1al I :
grzejacego
- ed ) [F ?';l
T1s — Ustawienie : : : N
. ) p— ) R "JH“ -
temperatury powietrza na | [| "%—r*lsj
wlocie zbiornika grzejgcego 1 omma j o L
T1a — Rzeczywista B E HLTE o
temperatura powietrza na d.) e |
wlocie zbiornika grzejgcego
i - - L

T4 — temperatura na wylocie materiatu
(opcjonalna)




Opisy etykiet na maszynie

lkona na etykiecie Opis lkona na etykiecie Opis
Przetgcznik
podnoszenia Przycisk recznego
komory prézniowej oprézniania zbiornika
— garzejgcego
GORA:
Podnoszenie Nacisniecie tego
pneumatyczne (i'*» przycisku powoduje
komory, otwarcie
kontynuowanie odpowiednich
procesu zaworéw w celu

DOL: demontaz
komory;
czyszczenie

-

oczyszczenia,
oprozniajgc zbiornik
grzejacy

@

N
Lt
N
il

Zawor spustowy
zbiornika
odbiorczego

WSUNIETY:
Odblokowany,
moze zostac
wymontowany,
zawor zamkniety

WYSUNIETY:
Zablokowany,
przesytanie
materiatu, zawor
otwarty

VAN

UWAGA!

Gorgce powierzchnie

Numery gtéwnych
faz wejsciowych

L1/U-Gtéwna faza 1
L2/V-Gtéwna faza 2
L3/W-Gtoéwna faza
3

Numeracja zaworéw
elektromagnetycznych

'sv-1| |sv2| |sv3]

'sv-4| | svs |

SV-1:
SV-2:
SV-3:
SV-4:
SV-5:

Zawor nr 1
Zawor nr 2
Zawor nr 3
Zawor nr 4
Zawor nr 5

ZASTRZEZENIE

Z powodu duzego
ciezaru, zaleca sie,
aby w operacji
podnoszenia
uczestniczyty dwie
osoby

®

ZASTRZEZENIE

Nie uzywac jako
stopnia. Mozna w ten
sposéb spowodowac
uszkodzenie suszarki
ULTRA

85 psi [5.9 Bar]

®

Zasilanie

owietrzem
Nie uzywac
powietrza ze
smarem (olejem).

System
wyposazony w

ZASTRZEZENIE

Zapoznac sie z
instrukcjg wiasciciela.

Automatyczne
uruchomienie




mechaniczng

blokade

UWAGA
Eégztn?égiﬁfgm Giéwne uziemienie
Aby zapobiec Masa

obrazeniom, nie
zblizaé palcéw.

Giéwne napiecie

208V, 3-fazowe
240V, 3-fazowe
400V, 3-fazowe
480V, 3-fazowe
575V, 3-fazowe

Ostrzezenia
dotyczgce
bezpieczenstwa
dotyczgce szafy
elektrycznej

208V, 3-fazowe

Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem
Niebezpieczenstwo
wytadowania
tukowego

Procedury LOTO dla
urzgdzen
elektrycznych

Ostrzezenia
dotyczgce
bezpieczenstwa
dotyczgce szafy
elektrycznej

240V, 3-fazowe

Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem
Niebezpieczenstwo
wytadowania
tukowego
Procedury LOTO
dla urzgdzen
elektrycznych

Ostrzezenia
dotyczgce
bezpieczenstwa
dotyczgce szafy
elektrycznej

400V, 3-fazowe

Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem
Niebezpieczenstwo
wytadowania
tukowego

Procedury LOTO dla
urzgdzen
elektrycznych




Ostrzezenia
dotyczgce
bezpieczenstwa
dotyczgce szafy
elektrycznej

480V, 3-fazowe

Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem
Niebezpieczenstwo
wytadowania
tukowego
Procedury LOTO
dla urzgdzen
elektrycznych

Ostrzezenia
dotyczgce
bezpieczenstwa
dotyczgce szafy
elektryczne;j

575V, 3-fazowe

Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem
Niebezpieczenstwo
wytadowania
tukowego

Procedury LOTO dla
urzgdzen
elektrycznych

UWAGA

Jesli jest
wyposazony
(opcjonalnie) w 3-
fazowy przekaznik
monitorowania, w
przypadku obrotu w
przeciwnym
kierunku zaswieci
sie lampka
kontrolna LED.

Port Ethernet

| .us .L.....‘

Port FlexBus Lite

Port zamontowany w
odlegtym potozeniu

Lokalizacja czujnika

RTD
T1 - Wiot

Lokalizacja czujnika
RTD

T2 - Wylot




Omoéwienie ekranu giéwnego

ULTRA-600 MODE: Stopped 05/06/21 08:38AM

m TIInlet Temp
Actual Setpoint

81°F 150°F

T1 Rzeczywista — rzeczywista

temperatura powietrza na wlocie Vacuum Time

zbiornika grzejgcego Actual Setpoint
- 20:00

T1 Nastawa — nastawa

temperatury powietrza na wlocie echumiressurey 5"‘“9 @)

zbiornika grzejacego. Dotkngg, "::::" """'"ef“:::fh'

aby ustawic. Manual iF ] 0 kgs 90 kgs

Operations : -

T2 Temp — rzeczywista _ Bulk Density: 560 g/L

temperatura zbiornika i 1 Retention Hopper Weight

grzejacego Clean Out ‘ v Actual Full

0 kgs 102 kgs

Czas podcis$nienia —
rzeczywisty czas podcisnienia i
nastawa czasu podcis$nienia.

Dotknac, aby ustawic. Wstepne nagrzewanie — rzeczywisty czas nagrzewania wstepnego i nastawa czasu

.. i i t . Dotkngé, tawic.
Masa komory prozniowej nagrzewania wstepnego. Dotkng¢, aby ustawic¢

Rzeczywista i maksymalna masa Informacje - Dostep do informacji zaawansowanych.

komory prézniowej . S _— . - e .
vp J Dostep do ekranéw Ustawienia zbiornika grzejgcego, Ustawienia komory prézniowej oraz

Masa zbiornika odbiorczego Ustawienia zbiornika odbiorczego uzyskuje sie poprzez nacisniecie ikony zbiornika
Masa rzeczywista i maksymalna  grzejgcego, komory prézniowej oraz zbiornika odbiorczego na ekranie gtbwnym
(najechanie myszg na ikony).

Pasek tytutu — znajdujgcy sie na gorze ekranu pasek tytutu zawiera informacje o modelu, ID, stanie WE/WY, biezgcym
trybie pracy, dacie i godzinie, stanie potgczenia Ethernet i USB.

Menu nawigacyjne — przyciski znajdujgce sie po prawe;j stronie ekranu umozliwiajg szybkie przejscie do czesto uzywanych
ekrandéw oraz do menu nadrzednego. W razie potrzeby mozna inaczej ustawi¢ srodkowe przyciski.

Przycisk Start / Wylaczenie - Gtéwny przycisk sterujgcy Start/Stop.

Menu nawigacyjne

Ekran gtéwny Nacisniecie przycisku ekranu gtéwnego na dowolnym innym ekranie powoduje powr6t do
ekranu gtéwnego.

Alarmy i Rejestr alarmow i zdarzen przedstawia historie alarméw i innych zdarzen fgcznie ze
zdarzenia znacznikiem daty i godziny wystgpienia oraz opisem.

Zaprogramowan | Zaprogramowane ustawienia materiatu (formuty), ktére umozliwiajg uzytkownikom
e ustawienia wprowadzanie, edytowanie i zatadowanie parametrow materiatu w celu
zminimalizowania czasu konfiguracji testowania.

Centrum druku | Opcji zwigzane z wydrukiem informacji, takich jak wartosci sumaryczne, parametry,
historia alarmoéw, zdarzenia, historia cykli, diagnostyka. Patrz strona 83.

Logowanie do | Chroniony hastem dostep do strony zaawansowanej konfiguracji suszarki i systemu.
ekranu Patrz strona 48.
konfiguraciji

EE DOE

Tryby pracy

Start suszarki — rozpoczyna cykl wstepnego nagrzewania w celu obrobki materiatu. Patrz strona 31

Uruchomienie suszarki w trybie wsadu — patrz strona 55

Obstuga reczna - pozwala uzytkownikowi na bezposrednie sterowanie okreslonymi parametrami wydajnosci maszyny, patrz
strona 46.

Czyszczenie — umozliwia tatwe czyszczenie poszczegolnych komér. Patrz strona 97



Obstuga suszarki ULTRA

Instrukcje uruchomienia
Warunki srodowiskowe pracy
Zakres temperatur: 41°F — 122°F (5°C — 50°C)
Maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢: 80% przy 122°F (50°C)
Maksymalna wysokosé: 8200 ft. (2500 m)

Ten rozdziat objasnia sposob dziatania suszarki przy rozruchu na zimno. Realizowane sg jednoczesnie trzy
czynnosci. Nagrzewanie, dziatanie podcisnieniem i utrzymanie. Uruchomienie zimnego urzadzenia
rozpoczyna sie od nagrzewania wstepnego. Nagrzewanie wstepne jest wykonywane tylko przed pierwszym
cyklem po uruchomieniu suszarki, kazdy kolejny cykl rozpoczyna sie od nagrzania materiatu. Na etapie
suszenia prézniowego, podcisnienie jest generowane i utrzymywane co najmniej przez czas nastawy czasu
podcisnienia (lub dtuzej, jezeli poziom materiatu jest réowny lub przekracza parametr RHL niskiego poziomu
w zbiorniku odbiorczym zanim czas podcisnienia osiggnie wartos¢ nastawy). W czasie operacji utrzymania,
wysuszony materiat jest utrzymywany w zbiorniku odbiorczym. Jesli wystepuje opcjonalny membranowy
osuszacz powietrza, materiat bedzie ostoniety cieptym, suchym powietrzem do czasu jego
odtransportowania.

Wazne: Nalezy sprawdzi¢ suszarke ULTRA i potwierdzi¢, ze w zbiorniku grzejgcym, komorze prézniowe;j i
zbiorniku odbiorczym nie ma materiatu. Aby utatwi¢ oczyszczanie, nalezy uzy¢ funkcji czyszczenia
dostepnej na ekranie gtéwnym.

Instrukcje uruchomienia i obstugi

1. SPRAWDZIC, CZY DRZWICZKI SA ZAMKNIETE. Sprawdzié, Zabe?pie_czyé r
czy wszystkie zatrzaski sg prawidtowo zamkniete zaréwno na erW'CZk'\ N ;
zbiorniku grzejgcym, jak i na drzwiczkach dostepowych komory —
prozniowej. Upewnic¢ sie rowniez, ze wyjmowany zbiornik
odbiorczy znajduje sie na miejscu i ze ogniwa obcigznikowe sg
prawidtowo zatgczone.

2. Umiesci¢ materiat w géornym zbiorniku grzejacym. Poczekaé
na napetnienie zbiornika grzejgcego przed uruchomieniem
suszarki.




3. Wiaczy¢ zasilanie gidéwne poprzez obrécenie pokretta

gtdbwnego roztgcznika 25 A w potozenie czerwone ON.
Spowoduje to wigczenie suszarki ULTRA-150/300. Po
pierwszym wigczeniu suszarki ULTRA panel sterowania
WLACZY sie automatycznie.

Na ekranie gtéwnym:

Gestos¢ nasypowa — Gestos¢ nasypowa to masa na jednostke
objetosci surowego tworzywa sztucznego w formie otrzymanej od
producenta materiatu. Ustawi¢ precyzyjnie ten parametr, aby

zapewni¢ prawidtowe dziatanie suszarki. Gestos¢ nasypowg mozna

edytowac w "Informacjach zaawansowanych".

**UWAGA: Bez ustawienia tego parametru maszyna moze nie
zwiekszy¢ do maksimum przerobu i/lub wyptywu materiatu.

UWAGA: Jesli gestosé nasypowa materiatu nie jest
wskazana i jest nieznana, patrz strona 34

Nastawa Temp T1 na wlocie- jest to temperatura na wlocie
zbiornika grzejgcego. Pod koniec cyklu nagrzewania wstepnego
caty materiat w zbiorniku grzejgcym osiggnie te temperature.
Domyslnie nastawa temperatury wynosi 150°F (65°C). W celu
uzyskania zalecen dotyczgcych temperatury, skontaktowac sie z
producentem materiatu.

Niektore materiaty majg tendencje do blokowania sie w podstawie
zbiornika grzejgcego po szybkim rozszerzeniu termicznym. W
takim przypadku, moze okazac sie niezbedna regulacja predkosci
narastania temperatury.

STRONA GEOWNA > Ustawienia zbiornika grzejgcego >
Requlacja predkosci narastania temp.

Wyt [def.]: brak regulacji predkosci narastania temperatury.
Nagrzewanie wstepne: Tylko podczas cyklu nagrzewania
wstepnego, temperatura T1 na wlocie jest stopniowo
zwiekszana do temp. nastawy za pomocg szeregu krokow
zdefiniowanych przez parametr RMP (patrz strona 70).

WL.: Regulacja predkosci narastania temperatury ma miejsce w
kazdym cyklu nagrzewania, tgcznie z nagrzewaniem wstepnym.

Czas nagrzewania wstepnego — jest to czas nagrzewania od
chwili uruchomienia zimnego urzadzenia.

Czas podcisnienia — jest to czas cyklu suszenia prézniowego,
okreslajgcy jednoczesnie czas cyklu. Domysinie czas podcisnienia
ustawiony jest na 20 minut. Ta nastawa jest odpowiednia do
wiekszosci procesow suszenia i nie wymaga regulacji. W
specyficznych warunkach czas ten moze wymagac zmiany.

Dodatkowe informacje mozna uzyska¢ od specjalistéw ds. suszarek

|
A\

Fill Info

Bulk Density
35 Ib/ft

WARNING
TIInlet Temp
Actual Setpoint
82°F 150°F
Temp. Ramping
OFF A 4
Preheat
00:00
AUTO
Vacuum Time
| Actual Setpoint
00:00 20:00

L



firmy Maguire.

Nacisng¢ pole nastawy, aby zmienic jej warto$¢. Za pomoca
klawiatury ekranowej wprowadzi¢ warto$¢ nastawy i nacisng¢
zielony znak zaznaczenia, aby zakoriczy¢ modyfikacje nastawy.

Nacisng¢ przycisk START, aby uruchomi¢ suszarke.

Na wyswietlaczu pojawi sie informacja, ze suszarka pracuje w
trybie WSTEPNEGO NAGRZEWANIA, oraz nastepujace
informacije:

T1 Rzeczywista — rzeczywista temperatura powietrza wlotowego
zbiornika grzejgcego

T1 Nastawa — nastawa temperatury powietrza wlotowego
zbiornika grzejacego.
T2 Temp — rzeczywista temperatura zbiornika grzejgcego

Czas podcisnienia — rzeczywisty czas podcisnienia i nastawa
czasu podcisnienia.
Masa komory prézniowej — rzeczywista / maksymalna masa
komory prézniowe;.



Co sie dzieje, gdy suszarka ULTRA pracuje?
W czasie nagrzewania wstepnego, materiat w zbiorniku grzejgcym jest rozgrzewany do temperatury
(T1s). Czas nagrzewania wstepnego zalezy od nastawy czasu wstepnego nagrzewania na ekranie
przygotowania do uruchomienia (nagrzewanie wstepne z regulacjg czasowa, domysinie 35 minut)
lub od opciji Auto w konfiguracji nagrzewania wstepnego, ktéra ustawia delte temperatury na wlocie i
wylocie oraz minimalny czas nagrzewania wstepnego.

Po nagrzewaniu wstepnym, okoto jedna trzecia materiatu w zbiorniku grzejgcym jest zsypywana do
komory prézniowej i rozpoczyna sie pierwszy cykl suszenia prozniowego. Kazdy cykl suszenia
prézniowego ma minimalny czas podcisnienia ustawiany na ekranie przygotowania do uruchomienia
lub na gtéwnym ekranie pracy (VTs). (domysiny czas to 20 minut).

Podajnik faduje nowy materiat do zbiornika grzejacego, gdy do komory prézniowej zsypywany jest
nagrzany materiat i cykl nagrzewania przebiega réwnolegle do cyklu suszenia prézniowego (czas
pierwszego cyklu suszenia prézniowego podlega regulacji). Nowa partia materialu w gérnej czesci
zbiornika grzejgcego rozgrzewa sie szybciej. Minimalny czas nagrzewania zalezy od czasu cyklu
suszenia prozniowedo.

Po pierwszym cyklu suszenia prozniowego materiat jest umieszczany w zbiorniku odbiorczym i jest
gotowy do uzycia. Materiat w zbiorniku odbiorczym jest ostoniety suchym powietrzem (jesli
wystepuje opcjonalny membranowy osuszacz powietrza).

Szybkos¢ pobierania materiatu ze zbiornika odbiorczego ostatecznie decyduje o tym, ile czasu
materiat jest nagrzewany oraz ile czasu przebywa w komorze prozniowej. Przyktady: Jezeli
pobranie catego materiatu ze zbiornika odbiorczego trwa 25 minut, to cykl suszenia prézniowego
bedzie trwat 25 minut, czyli dluzej niz 20 minutowa nastawa (na ekranie przygotowania do
uruchomienia). Jest to normalne dziatanie urzgdzenia. Jednak jezeli zbiornik odbiorczy zostanie
oprézniony w 15 minut, a czas przebywania w komorze prézniowej ustawiony jest na 20 minut, to
powstanie 5 minutowa przerwa, w czasie ktdrej materiat nie bedzie dostepny. Oznacza to, ze
wydajnos¢ produkcyjna suszarki zostata przekroczona. Jezeli aktywowany jest alarm wydajnosci (w
ustawieniach alarméw), wyzwolony zostanie alarm wydajnosci (kod alarmu 20).

Nieznana gestos¢ nasypowa? A moze sproébuj...
W przypadku niektérych materiatow brak opublikowanych specyfikacji, takich jak gestos¢ nasypowa,
zatem wazne jest okreslenie jej przyblizonej wartosci. Jesli przed rozpoczeciem pracy ten parametr
zostanie prawidlowo ustawiony, suszarka ULTRA bedzie pracowata z wiekszg wydajnoscig i przerob
zostanie zwiekszony do maksimum. Nalezy wykonac opisane ponizej czynnosci.

1. Wigczy¢ suszarke ULTRA-150 lub ULTRA-300; upewni¢ sie, ze w maszynie nie ma materiatu.

2. Na gtéwnym ekranie, sprawdzi¢, czy odczyt "Rzeczywistej’ masy komory prézniowej oraz masy
zbiornika odbiorczego to “0 Ibs. (0 kg).”

3. ULTRA-150: Wsypac 1 stope szescienng (~28 litrow) materiatu do komory prézniowej lub w

zbiornika odbiorczego. Jako odniesienia uzy¢ obrazkéw w ponizszej tabeli.

ULTRA-300: Wsypac 2 stopy szescienne (~57 litréw) materiatu do komory prézniowej lub w

zbiornika odbiorczego. Jako odniesienia uzy¢ obrazkéw w ponizszej tabeli.

Na ekranie gtownym wyswietli sie masa materiatu w komorze lub w zbiorniku.

Obliczy¢ gestos¢ nasypowa, dzielgc mase materiatu przez szacowang objetos¢ (1 lub 2 stopy

szescienne)

o



ULTRA 150 (1 stoga szesclenna) __ ULTRA-300 (2 stopy szescienne)

Komora prézniowa Zbiornik odbiorczy Komora prézniowa Zbiornik odbiorczy




Teoria dziatania / wydajnos¢

Teoria suszenia prézniowego

Suszenie prozniowe wymaga dwoéch kolejnych krokéw: nagrzewania i prozni. Skutki obu procesow
sg przedstawione ponizej:

Nagrzewanie: Nagrzewanie granulatu powoduje dwa zjawiska:

1. Powoduje pekniecie wigzanie czgsteczkowe miedzy czgsteczkami wody i czgsteczkami polimeru.
2. Wzbudza czagsteczki wody, powodujgc ich migracje na powierzchnie
granulatu, skad mogg wydosta¢ sie do otaczajgcej atmosfery prézniowe;.

Podcisnienie: Wprowadzajgc podcisnienie do granulatu (tzn. obnizajgc bezwzgledne cisnienie
otaczajacej ich atmosfery), wywotuje trzy zjawiska:

1. Obniza punkt wrzenia wody, powodujgc wyparowanie wilgoci powierzchniowej.
2. Powoduje réznice cisnien pary, dzieki czemu woda uwieziona wewnatrz przedostaje sie na
powierzchnie poprzez kapilary.
3. Tworzy niezwykle suchg atmosfere, dzieki zmniejszeniu jej gestosci. Czgsteczki wody
wystepujgce we wzglednie wysokim stezeniu wewnatrz granulatu, w sposdéb naturalny migruje
nastepnie do obszaru 0 mniejszym stezeniu w celu zapewnienia rownowagi.

Pomiar wydajnosci

Prawdziwg miarg wydajnosci suszarki prézniowej jest wilgotnos¢ zywicy po zakonczeniu suszenia.
Zmierzenie wilgotnosci zywicy nie jest jednak tatwe, tak wiec producenci suszarek stosujg inne kryteria
pomiaru wydajnosci.

Konwencjonalne suszarki wykorzystujg punkt rosy do pomiaru wydajnosci. Jest to miara wilgotnosci
powietrza przeptywajgcego nad zywica, ale nie wilgotnosci samej zywicy.

Na przyktad, dla konkretnej zywicy, wiadomo z do$wiadczenia, Zze powietrze o temperaturze 180°F (82°C)
osuszone do temperatury punktu rosy minus -40°F (-40°C), przeptywajgce nad materiatem przez 4 godziny,
umozliwia zredukowanie wilgotnosci takiej zywicy do wymaganego poziomu.

Poniewaz suszarka ULTRA nie uzywa suchego powietrza, zatem wartosci punktu rosy nie wchodza w gre.
Jako mierniki suszenia stosuje sie raczej temperature nastawy, czas przebywania w warunkach
nagrzewania, czas przebywania w warunkach podci$nienia oraz poziom podcisnienia. Na przykfad, testy
wykazaty, ze nagrzewanie ABS do temperatury 180°F (82°C) i ekspozycja na podcisnienie réwne 80 mm Hg
(bezwzgledne) przewaznie spowoduje zadowalajgcg wilgotnos¢ koncowa.

Nalezy zauwazy¢, ze w suszeniu prézniowym, podobnie jak w przypadku innego rodzaju suszenia,
wystepuje wiele zmiennych. Wszystko zalezy od warunkéw otoczenia, wilgotnosci poczgtkowej, wymogu
zadanej wilgotnosci kohcowej, jakosci oraz stanu materiatu.

| dlatego, w celu osiggniecia zgdanych wynikdéw, moze sie okazac konieczne przeprowadzenie pewnych
doswiadczen i/lub konsultacja z firmg Maguire.



Tryby energooszczedne

Udowodniono, ze suszarki o ultraniskim zuzyciu energii Maguire ULTRA suszg tworzywa sztuczne 6 x
szybciej niz tradycyjne suszarki i zuzywajg nawet 85% mniej energii. A wszystko to dzieki roznym trybom
energooszczednym, ktdre moze wtgczy¢ uzytkownik.

W menu "Ustawienia zbiornika grzejgcego" mozna zarzgdzaé trybami energooszczednymi, nastawami
temperatury granicznej oraz czasu.

Ekran gtéwny > Ustawienia zbiornika grzejacego > Tryb energooszczedny (E.S) > Limit / Dynamiczny

Heating Hopper Setup

Temp. Ramping

OFF v

Tryb LIM (limit) [domysiny]:

Wstepne nagrzewanie pozostaje niezmienione. Wszystkie cykle po nagrzewaniu wstepnym: Gdy
temperatura powietrza opuszczajgcego ze zbiornika grzejgcego (T2) osiggnie ESL (domysinie = 125°F /
52°C), grzatka i dmuchawa zostajg wytgczone. Pozostajg w trybie czuwania: az do zakonczenia cykli
urzgdzenia lub czasu EST (domysinie = 30 minut). Po uptywie minut EST, dmuchawa i grzatka
wznawiajg zwykle dziatanie, podgrzewajgc ponownie materiat w zbiorniku grzejgcym, a nastepnie
ponownie wytgczajg sie. Taki tryb dziatania moze trwac bez przerwy. Ten ukfad logiczny zostaje
zablokowany przez pierwszych 5 minut cyklu, aby unikng¢ sytuacji, w ktorej ciepto resztkowe z
poprzedniego cyklu powoduje wyzwolenie przedwczesnego wytgczenia grzatki/dmuchawy w trybie
energooszczednym.

Tryb DYN (dynamiczny):

Wstepne nagrzewanie pozostaje niezmienione. Pierwszy cykl po nagrzewaniu wstepnym przebiega jak
cykl LIM. Nastepnie czas czuwania grzatki/dmuchawy na koniec opisanego cyklu LIM zostaje
dostosowany w odpowiednim wymiarze do poczatku i konhca nastepnego cyklu, zgodnie z ustawieniem
parametru ESP (domysinie = 02060). Przyktad:

Podczas pierwszego cyklu po nagrzewaniu wstepnym, ktory konczy sie po 35 minutach, grzatka i
dmuchawa wytaczajg sie przy VTA=15 minut, co réwna sie 20 minutom czasu czuwania
dmuchawy/grzatki.

Na poczatku nastepnego cyklu, dmuchawa i grzatka pozostajg WYLACZONE przez (.60*20) = 12 minut.
Teoretycznie, dmuchawa i grzatka pozostang wytgczone przez pozostatych 8 minut (z 20 minut) na
koniec cyklu (wyzwolonego przez parametr ESL jako tryb LIM), jesli wymagany przeréb nie ulegnie

zmianie.

“02” w parametrze ESP (domyslnie) to minimalny czas WYLACZENIA grzatki/dmuchawy na poczatku
cyklu, bez wzgledu na poprzedni cykl, o ile poprzedni cykl zostat zakonczony LIM.



Zadaniem trybu DYN jest umozliwienie podajnikowi zewnetrznemu napetnienia zbiornika grzejgcego
przed uruchomieniem ogrzewania.



Zaprogramowane ustawienia: Funkcja
: Sterownik suszarki ULTRA posiada wbudowang funkcje "Zaprogramowanych ustawien
@ ktérej uzytkownicy mogg importowacé/eksportowaé zaprogramowane ustawienia materla’fu.

\'\ N Mozna jg znalez¢ na domysinym pasku nawigacji. Na interaktywnym ekranie uzytkownicy
mogg wprowadzac, edytowac i zatadowac parametry materiatu, dzieki ktérym ogranicza sie do
minimum czas konfiguracji przetwarzania materiatu. Ponizej objasniono cztery gtéwne
funkcjonalnosci opcji Zaprogramowanych ustawien.

Wybraé¢ zaprogramowane ustawienie, klikajgc na
nie i podswietlajgc

Presets

Podswietli¢ zaprogramowane ustawienie
materiatu na liscie i wybra¢ przycisk "Szczegéty
zaprogramowanego ustawienia", aby zobaczy¢
ustawienia parametru.

Presets.

Podswietlenie pustego rzedu oraz wyboér
przycisku "Szczegoéty zaprogramowanego
ustawienia" pozwala uzytkownikowi wprowadzi¢
nowe zaprogramowane ustawienie materiatu.

Wybér i zatadowanie zaprogramowanego ustawienia

Presets

™ B =i
A DT

0 E

Presets

o1 | nes * PC + ABS
02 |PC

Load preset?

Nacisniecie przycisku "tadowanie
zaprogramowanego ustawienia" umozliwia
zatadowanie zaprogramowanego ustawienia i
jego powigzanych parametrow.

2. Wyswietlanie i edytowanie zaprogramowanego ustawienia

Preset Details

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Klikajgc wewnatrz pola i dokonujgc modyfikacji,
mozna edytowac w tym miejscu nazwe
zaprogramowanego ustawienia (tzn. PC + ABS)
oraz wartosci nastawy.

3. Tworzenie online nowego zaprogramowanego ustawienia

Preset Details

MFP-2000

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Na ekranie "Szczegdty zaprogramowanego
ustawienia", uzytkownik moze przypisa¢ nazwe
oraz wprowadzi¢ nowe wartosci nastawy.
Biezgce ustawienia parametru sg uzywane do
wstepnego wypetnienia nowego profilu
zaprogramowanego ustawienia.



Zaprogramowane ustawienia: Funkcja — cd.

4. Edytowanie offline / dodawania nowych zaprogramowanych ustawien

Nacisngc¢ "Kopiuj do USB" w menu
Zaprogramowanych ustawien

A | B 1 C

1 |Preset_Name Active PTS PHT

2 |ABS 0 180 35
3 |PC 0 230 35
4 [PC+ABS 0 212 35
5 |PAG 0 180 45
6 |PET(c) 0 350 45
7 |PEEK 0 302 45
8 |CUSTOM 0 275 60

Wprowadzi¢ zadany materiat z parametrami w

nowym rzedzie.

Nowe zaprogramowane ustawienie materiatu
pokazuje sig obecnie na liscie dostgpnych
zaprogramowanych ustawien

Import / Export Presets

Export Presets?

Wyeksportowa¢ zaprogramowane ustawienia do
USB w formacie Excel (.CSV)

Import / Export Presets

=

Import Presets?

Podtaczy¢ USB z nowymi zaprogramowanymi
ustawieniami materiatu dodanymi do pliku .CSV i
nacisngc¢ przycisk "Importuj zaprogramowane
ustawienia".

Preset Details

CUSTOM

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Wartosci parametru na ekranie "Szczegoty
zaprogramowanego ustawienia" bedg identyczne
jak te, ktére wprowadzono w pliku .CSV.



Opcje wytaczenia

Opcje wytgczenia sq obecne dopiero po uruchomieniu "Start".

Koncz wstepne nagrzewanie — (wyswietlane tylko podczas
cyklu nagrzewania wstepnego)

pomija nagrzewanie wstepne, umozliwiajgc niezwtoczne przekazanie
materiatu do komory prézniowej (przyktad: materiat zostat juz
nagrzany, a suszarka zostata na krétko wytagczona i po chwili
ponownie wigczona).

End
Preheat

Nacisniecie czerwonego przycisku ,Wytgczenie” w dowolnej chwili
po zakohczeniu cyklu nagrzewania wstepnego (lub wymuszonym
zakonczeniu) otwiera ekran ,Opcje wylgczenia” zawierajacy
nastepujgce opcje wytgczenia: SR e

Wylaczenie — nacisniecie czerwonego przycisku "Wylgczenie" (po
zakonczeniu nagrzewania wstepnego) spowoduje wyswietlenie
szeregu opcji wytgczenia Smart Stop

Inteligentne zatrzymanie — funkcja "Inteligentne zatrzymanie"
powoduje zaprzestanie dodawania materiatlu do maszyny oraz
catkowite wysuszenie pozostatego w maszynie materiatu. Po
zakonczeniu wykonywania funkcji "Inteligentne zatrzymanie", w
suszarce ULTRA nie bedzie juz materiatu, co jest ma zasadnicze
znaczenie dla szybkiego czyszczenia.

Immediate
Shutdown

Natychmiastowe wytaczenie — powoduje natychmiastowe, lecz
kontrolowane, catkowite wytgczenie wszystkich systemow w Cooldown &
suszarce ULTRA (grzatka, dmuchawa, uktad podcisnienia oraz Shutdown
systemu przedmuchiwania).

Schilodzenie i wytaczenie [specjalna funkcja] — w przypadku
wyboru tej funkgji, suszarka ULTRA bedzie stopniowo schtadza¢
materiat w zbiorniku grzejgcym do zgdanej temperatury przez
zdefiniowany okres czasu.

I D000 &

Anuluj - powoduje wyjscie z ekranu opcji zamykania

Automatyczne zatrzymanie (musi wczesniej by¢ aktywowana) —
rozpoczyna wytgczanie w okreslonym dniu i o okreslonej godzinie.
Dodatkowe informacje na temat ustawiania daty i godziny
automatycznego zatrzymania znalez¢ mozna na stronie 42.



Ustawienia automatycznego uruchomienia

Opcja automatycznego uruchomienia aktywuje wtgczenie o okreslonej godzinie w konkretne dni tygodnia.
W celu aktywacji i skonfigurowania funkcji automatycznego uruchomienia, nalezy wykona¢ czynnosci
opisane ponize;.

. . Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o podanie Nastepnie
Nacisnac hasfa.(domysinie: 2222) nacisnaé: =4

Nacisngé Konfiguracja suszarki Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji suszarki.

Ustawienia automatycznego Wyswietlony zostanie ekran opcji automatycznego

Nacisnac¢ . .
a uruchomienia uruchomienia.

Aby aktywowa¢ automatyczne uruchomienie:

Nacisnac¢ . Automaty_cznje aby aktywowa¢ automatyczne uruchomienie. Na ekranie pojawi
v 4 uruchomienie . e
aktywne sie ekran harmonogramu automatycznego uruchomienia.

lub Harmonogram

Nacisnaé 21?:;223;;\ jednorazowy Ustawi¢ godzine i date automatycznego uruchomienia.
Nacisnaé P aby wybra¢ dni tygodnia automatycznego uruchomienia.
Nacisnac¢ -‘ aby zapisa¢ ustawienia automatycznego uruchomienia.
Nacisnac ‘ E' przycisk ekranu gtéwnego, aby powrdci¢ na ekran gtowny.

Auto-Start Setup
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Ustawienia automatycznego zatrzymania

Opcja automatycznego zatrzymania aktywuje wytgczenie o ustawionej godzinie w konkretne dni tygodnia.
W celu aktywaciji i skonfigurowania funkcji automatycznego zatrzymania nalezy wykona¢ czynnosci opisane

ponizej.

. . Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o podanie Nastepnie ’——
Nacisna¢ hasta.(domys$lInie: 2222) nacisna¢: -
Nacisnaé Konfiguracja suszarki Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji suszarki.
Nacisnaé Ustawienia automatycznego Wyswietlony zostanie ekran opcji automatycznego zatrzymania.

zatrzymania

Aby aktywowa¢ automatyczne zatrzymanie:

przycisk ekranu gtéwnego, aby powrdci¢ na ekran gtowny.

Nacisnaé u Automatyczne aby aktywowac¢ automatyczne zatrzymanie. Na ekranie pojawi
zatrzymanie aktywne sie ekran harmonogramu automatycznego zatrzymania.
Nacisnaé Harmonogra Ustawi¢ godzine i date automatycznego zatrzymania.
m
Nacisnaé u aby wybrac¢ dni tygodnia automatycznego zatrzymania.
Nacisnaé -I aby zapisa¢ ustawienia automatycznego zatrzymania.
Nacisngé ! ﬁ
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Informacje zaawansowane

Nacisniecie tego przycisku na ekranie gtéwnym otworzy okno dodatkowych informac;ji,

0 takich jak odczyt z wszystkich czujnikdw rezystancyjnych temperatury (RDT), czas
podcisnienia, cisnienie bezwzgledne w komorze prozniowej, czestotliwosé napedu
dmuchawy itd.

Uwaga: Domyslinie, niektore z tych odczytow nie bedg wyswietlane na ekranach "Informacji
zaawansowanych", chyba ze sg aktywowane w menu "Opcje wskazan".

T1 Rzeczywista: rzeczywista temperatura powietrza na wlocie zbiornika grzejgcego.

T1 Nastawa: nastawa temperatury powietrza na wlocie zbiornika grzejgcego.

Zbiornik grzejacy: Moc grzania w procentach (%).

T2 Temp: Rzeczywista temperatura w zbiorniku grzejagcym

Zbiornik grzejacy: Odczyt czujnika poziomu w zbiorniku grzejacym (%)

T4 Rzeczywista: Temperatura na wylocie materiatu

Informacja o maks. napetnieniu: Zgdana masa materiatu do umieszczenia w komorze prézniowej.

Gestos¢ nasypowa produktu: gestos¢ nasypowa materiatu w funtach na stope szescienng lub
kilogramach na litr.

Licznik cyklu: sumaryczna liczba cykli od czasu nacisniecia przycisku Start.

Czas cyklu: fgczny czas przetwarzania catej partii suchego materiatu.

Czas zaworu — napetnianie: catkowity czas napetniania komory prézniowe;j.

Czas zaworu — opréznianie: catkowity czas oprdzniania komory prézniowe;.

Wartosci sumaryczne trybu wsadu — Porcja: odczyt masy biezgcej partii

Wartosci sumaryczne trybu wsadu — Docelowo: ustawi¢ docelowg mase wsadu.

Nastepne przedmuchiwanie: czas do nastepnego cyklu przedmuchiwania

Zawor szybkos¢ — napetnienie (VFR): szybkosc napetniania komory prozniowej (gram/sekunda)
Zawor szybkos¢ — oproznianie (VDR): szybkos$¢ oprozniania komory prozniowej (gram/sekunda)
Pomiary ogniwa obcigznikowego — Komora prézniowa: waga w komorze prozniowej

Pomiary ogniwa obcigznikowego — Zbiornik odbiorczy: waga w zbiorniku odbiorczym

Sumator wagi: obliczona wartos¢ sumaryczna wszystkich cykléw od czasu wyczyszczenia wartosci
sumarycznych.

Wsp.wydajnosci: obliczona wydajnos¢ produkcyjna w jednostce masy na godzine.
Czas przebywania: rzeczywisty czas podcisnienia.

Zuzycie energii: wyswietla wartosci w jednostkach mocy: biezgce - W/lb (W/kg) oraz $rednie - W/lb.
(W/kg)

Widok danych: Tabela pokazujgca dodatkowe informacije.



Obstuga reczna
To menu umozliwia uzytkownikowi bezposrednig kontrole okreslonych danych wyjsciowych maszyny.

Obstuga wyjs$¢ — recznie przetgcza funkcjonalnosci maszyny.
Alarm dzwigkowy” — WYL./WL.. — aktywuje alarm dzwiekowy.
Alarm swietlny strobo — WYL./WL. — aktywuje obrotowe $wiatlo ostrzegawcze.
Napetnianie komory prézniowej — OTWARTY/ZAMKNIETY — zasuwa u podstawy zbiornika grzejgcego.
Gorna zasuwa komory prézniowej — ZAMKNIETY/OTWARTY — zasuwa materiatu nad komorg prozniowa.
Oproéznienie komory prézniowej — ZAMKNIETY/OTWARTY — wewnetrzna zasuwa (niewidoczna) u
podstawy komory prézniowe;.
Dolna zasuwa komory prézniowej — ZAMKNIETY/OTWARTY — widoczna zasuwa w ksztafcie dysku
ponizej komory prézniowe;.
Zasilanie generatora podcis$nienia — ZAMKNIETY/OTWARTY - zasilanie generatora podcisnienia. W
czasie pracy generator podcisnienia zapewnia podcisnienie w komorze prézniowe;j.
Sprawdzanie generatora podcisnienia — ZAMKNIETY/OTWARTY — zawor zwrotny generatora
podcisnienia umieszczony na generatorze podci$nienia. Utrzymuje podcisnienie w komorze prézniowe;.
Przedmuch komory prézniowej — ZAMKNIETY/OTWARTY — umieszczony pod generatorem podcisnienia.
Po jego otworzeniu podcisnienie w komorze jest wyréwnywane z cisnieniem atmosferycznym.
Podajnik 1 — w trybie "Przekazniki" umozliwia testowanie dziatania Podajnika 1
Podajnik 2 — w trybie "Przekazniki" umozliwia testowanie dziatania Podajnika 2
Dziatanie styku — umozliwia testowanie dziatania styku aktywacji suszenia. Patrz strona 54

Test dmuchawy — aktywuje dmuchawe.
Dmuchawa — WYL./WL. przelgcza, aktywujac i dezaktywujgc dmuchawe.
Pomocniczy — ZAMKNIETY/OTWARTY: Status wejscia
Stycznik grzatki — ZAMKNIETY/OTWARTY: Status wejscia
Czestotliwos¢— ustawiona czestotliwos¢ dmuchawy
Odniesienie predkosci — status wejscia odniesienia predkosci dmuchawy
T1a — rzeczywista temperatura na wlocie zbiornika grzejgcego.
T2a - rzeczywista temperatura na wylocie zbiornika grzejgcego
Moc - rzeczywista moc dmuchawy

Test grzatki — aktywuje grzatke i dmuchawe, ktére zapewniajg ciepte powietrze dostarczane do zbiornika
grzejgcego.

T1a — rzeczywista temperatura na wlocie zbiornika grzejgcego.

T1s — nastawa temperatury na wlocie zbiornika grzejgcego. Tutaj mozna ustawi¢ temperature pracy.
Wydajnos¢ zbiornika grzejacego — Cykl roboczy grzatki wyrazony jako warto$¢ procentowa maksymalnej
wydajnosci.
T2a - rzeczywista temperatura na wylocie zbiornika grzejgcego

Start — uruchamia test grzatki. W czasie testu dmuchawa bedzie pracowac.

Status dmuchawy — WL./WYL.: Status wejscia dmuchawy

Moc - po aktywacji opcji "Zuzycie energii”, moc grzatki jest wyswietlana w watach.

Czestotliwosé dmuchawy — czestotliwosé dmuchawy jest wyrazona w Hz.

Tryb testowy — Automatyczny lub Reczny. W trybie automatycznym, sterownik moduluje dziatanie grzatki

w oparciu o nastawe temperatury. W trybie recznym, procentowa wydajnosc¢ zbiornika grzejgcego jest

okreslana przez sterownik.

Test podcisnienia - testuje uktad podcisnienia

Start — uruchamia test uktadu podcisnienia. Uruchamia uktad generatora podcisnienia.

Tryb: Tryb reczny — cykle testowania uktadu podcisnienia sg kontynuowane do momentu wstrzymania
recznego.

Tryb: Tryb cyklu — cykle testowe uktadu podci$nienia sg prowadzone w oparciu o nastawe czasu
podcisnienia (w minutach)

Przedmuch komory: WYL./WL./CYKL - zachowanie przedmuchu komory podczas testu uktadu
podcisnienia

Timery testowe: Czas opréznienia — czas potrzebny do uzyskania nastawy podci$nienia podczas
biezgcego testu.

Timery testowe: Czas cyklu — czas miedzy kolejnymi uruchomieniami generatora podcisnienia w

czasie utrzymywania podcisnienia. Stuzy do sprawdzania szczelnosci komory prézniowe;.

Ustawienia: Pdel — wartos$¢ cisnienia przekraczajgca warto$¢ parametru VPL, przy ktérej generator

podcisnienia wigczy sie ponownie. Patrz parametr VPD
Ustawienia: Pset — ciSnienie bezwzgledne, z ktérym zréwnane zostanie cisnienie w komorze prézniowej. Patrz
parametr VPL.

Nastepny przedmuch — timer odliczajgcy czas do momentu nastepnego cyklu przedmuchu komory
prézniowej

Cisnienie: Rzeczywista (A) — wyswietla warto$¢ podcisnienia w komorze prézniowej w mmHg [domysine.]



Test napetnienia komory prézniowej — testuje natezenie przeptywu materiatu i diagnozuje problemy z
napetnianiem/zaworem w komorze prézniowe;.
Dozowanie czasowe — otwiera niezbedne zawory na okreslony okres czasu wyrazony w milisekundach.
Dozowanie wagowe — utrzymuje otwarte zaworu do momentu zakonczenia dozowania okreslonej masy.
Start — uruchamia test dozowania. Wyniki mogg by¢ wydrukowane do USB.

Test napetnienia zbiornika odbiorczego — testuje natezenie przeptywu materiatu i diagnozuje problemy z
napetnianiem/zaworem w zbiorniku odbiorczym.
Dozowanie czasowe — otwiera niezbedne zawory na okreslony okres czasu wyrazony w milisekundach.
Dozowanie wagowe — utrzymuje otwarte zaworu do momentu zakonczenia dozowania okreslonej masy.
Start — uruchamia test dozowania. Wyniki mogg by¢ wydrukowane do USB.



Wyjasnienie menu konfiguraciji

ponizej.

Menu konfiguracji to obszar zabezpieczony za pomocg hasta dostepu do okreslonych
ustawien konfiguracji suszarki lub systemu. Dostep do menu uzyskuje sie z giéwnego ekranu
panelu nawigacji. Ten ekran jest réwniez ekranem gtéwnym informacji firmware'u, na
przyktad: wersja TSC, program rozruchowy TSC, wersja WE/WY, program rozruchowy
WE/WY oraz adres MAC. Menu konfiguracji i jego zagniezdzenie zostaty przedstawione

» Konfiguracja suszarki

>

Ustawienia alarmow

»  Alarm braku materiatu

»  Alarm materiat gotowy

» Robzne opcje alarmu

Ustawienia automatycznego

uruchomienia

» Aktywacja
automatycznego
uruchomienia

» Harmonogram okresowy

» Harmonogram
jednorazowy

Ustawienia automatycznego

zatrzymania

» Aktywacja
automatycznego
zatrzymania

» Inteligentne zatrzymanie

»  Sterowanie podajnik nr 1

Ustawienia transportu

» Przenoszenie za

pomocsy...

Tryb Podajnik nr 1

Tryb Podajnik nr 2

Sumator

Wysoki poziom zbiornika

grzejacego

Ustawienia przedmuchu

»  Przedmuch komory

» Interwat przedmuchu

» Przedmuch %

Ustawienia ogniwa

obcigznikowego

» Kalibracja masy zerowe;j /
petnej

» Kalibracja natezenia
przeptywu materiatu

Ustawienia nagrzewania

YV V VY

wstepnego

» Tryb nagrzewania
wstepnego

» Nastawa nagrzewania
wstepnego

» Delta temperatury
nagrzewania wstepnego

» Czas nagrzewania
wstepnego

Konfiguracja systemu

>

Rejestracja danych
» Interwat rejestracji (sek.)
» Rejestracja zdarzen w:
Wiasciwosci
Zmiana haset
Data i godzina
Jednostki wskazan
Jezyk
Opcje paska nawigac;ji
Opcje ekranu
iagnostyka
Informacje o systemie
Diagnostyka ogniwa
obcigznikowego
» Rejestr alarméw i zdarzen
»  Liczniki czasu
Komunikacja
» Numer [.D. MLAN
» Konfiguracja TCP/IP
»  Serwer Modbus
Resety
»  Przywré¢ parametry
»  Aktualizacja firmware'u
»  Przywré¢ wszystko
» Dostep fabryczny
Kontrola dostepu
»  Glowne funkcje
» Poziomy dostepu
Opcje wskazan
» Informacje dot. cyklu
» Dane dot. dozowania
»  Zbiornik grzejacy -
przebywanie
T4 Temperatura
Wydajnosé
Zuzycie energii
Najechanie myszg

VVOVYVYVVYYVYYVY

YV VY

Centrum druku

Drukuj parametry

Drukuj historie alarméw
Drukuj zdarzenia

Drukuj zdarzenia do .CSV
Kopiuj plik rejestru

Drukuj wszystko

Wyczys$¢ wszystkie alarmy i
zdarzenia

VVYVYVYYVVY




» Temperatura
nagrzewania wstepnego i
dziatania

Parametry

Dmuchawa

Dozowanie

Grzatka

Ogniwo obcigznikowe

System

Podcisnienie

unkcje specjalne

Tryb wsadu

Automatyczna regulacja

napetniania

Przerwa w cyklu

Przerwa w celu

0czyszczenia zaworu

Tryb schtadzania

Dziatanie styku

Czujnik poziomu

zbiornika grzejgcego

VY VvV VVTYVYYVYYVVYYVY

Y V VY




Przeglad konfiguracji suszarki

Menu konfiguracji suszarki obejmuje ustawienia dotyczgce urzgdzenia, takie jak: ustawienia alarmoéw,
ustawienia automatycznego zatrzymania, ustawienia suchego przedmuchu, ustawienia automatycznego
uruchomienia, ustawienia transportu, ustawienia ogniwa obcigznikowego i parametry.

Ustawienia alarmow

Alarm braku materiatu
WYL.: Wytgcza alarm braku materiatu.

UWAGA: Gdy zabraknie materiatu, urzgdzenie aktywuje
alarm dzwiekowy i obrotowe swiatto ostrzegawcze,
ale nadal bedzie sprawdzac obecnos¢ materiatu.

WYLACZENIE: Gdy zabraknie materiatu, urzgdzenie aktywuje
alarm dzwiekowy i obrotowe swiatto ostrzegawcze,
ale nadal automatycznie rozpocznie planowane
wytgczenie. Alarm dzwiekowy trwa 15 sekund, a
obrotowe $wiatto ostrzegawcze miga do czasu
catkowitego wytgczenia suszarki.

Gdy alarm braku materiatu ustawiony jest na ostrzeganie lub
wytgczenie, wowczas ponowne proby napetnienia sg AKTYWOWANE.
Po wybraniu opcji WYL. ponowne préby napetnienia sg wytgczone.

Alarm gotowego materiatu - jezeli alarm gotowego materiatu jest
aktywowany, wowczas zostanie wyzwolony po wykonaniu petnego cyklu
suszenia prozniowego tylko w przypadku pierwszej partii materiatu. Po 15
sekundach alarm dzwigkowy wytgczy sie automatycznie. Pierwsza partia
materiatu utrzymywana bedzie w warunkach podcisnienia do czasu
wytgczenia tego alarmu. Alarm ten spetnia dwie funkcje:

1. Informuje operatora, ze suchy materiat jest gotowy do przetwarzania.
2. W razie potrzeby dziata jako mechanizm wstrzymujgcy, dzieki ktoremu
operator zyskuje czas na przygotowanie procesu.
WYL.: Wytacza alarm gotowego materiatu.
1- Alarm gotowego materiatu jest uruchamiany, gdy pierwsza i
szy: tylko pierwsza partia materiatu gotowa jest do zsypania z
komory prézniowe;.
Alarm gotowego materiatu jest uruchamiany, gdy kazda partia
WL.: materiatu gotowa jest do zsypania z komory prézniowe;j.
Tryb ten moze by¢ przydatny w warunkach laboratoryjnych.

Alarm temperatury materiatu - jesli alarm temperatury materiatu jest
aktywowany, wéwczas zostanie wyzwolony zawsze wtedy, gdy zbiornik
grzejacy otrzyma polecenie dozowania materiatu do komory proézniowej i gdy
temperatura T2 (wylot zbiornika grzejgcego) bedzie ponizej wartosci
ustalonej w parametrze ESM. Celem tego alarmu jest ostrzezenie operatora,
ze materiat nie jest wystarczajgco nagrzany, najprawdopodobniej wskutek
przekroczenia wydajnosci suszarki ULTRA.

Wk.: Jesli alarm temperatury materiatu jest aktywowany,
wowczas po jego wyzwoleniu zostanie wyemitowany
sygnat alarmowy.




WYt.: Wytgcza alarm temperatury materiatu.

Alarm czasu przebywania (okreslony jako "Przebywanie materiatu") -
jesli alarm czasu przebywania jest aktywowany, wowczas zostanie
wyemitowany sygnat alarmowy, gdy suszony materiat jest zbyt dtugo
przetrzymywany w zbiorniku odbiorczym. Od parametru RAL zalezy, kiedy
alarm czasu przebywania zostanie wtgczony w oparciu o czas oraz mase
materiatu pozostajgcego w zbiorniku odbiorczym. Wiecej informaciji, patrz
parametr RAL.

WL..: Jesli alarm czasu przebywania jest aktywowany, wéwczas
po jego wyzwoleniu, zostanie wyemitowany sygnat
alarmowy.

WYt.: Whytgcza alarm czasu przebywania.

Alarm wydajnosci - jesli alarm wydajnosci jest aktywowany, wéwczas
sygnat alarmowy zostanie wyemitowany, gdy materiat ze zbiornika
odbiorczego jest pobierany szybciej, niz suszarka moze go przetworzyc.
(Poziom materiatu osigga warto$¢ parametru RTL przed uptywem czasu VTS
zaleznego od ustawienia czasu podcisnienia)

Wk.: Jesli alarm wydajnosci jest aktywowany, wéwczas po jego
wyzwoleniu zostanie wyemitowany sygnat alarmowy.
WYL.: Whytgcza alarm wydajnosci.

Alarm oprézniania komory prézniowej - jesli alarm oprézniania komory
prézniowej jest aktywowany, wowczas dozowanie materiatu z komory
prézniowej do zbiornika odbiorczego jest monitorowane z wykorzystaniem
parametru CDR (Ponowne proby oprdzniania komory prézniowej). Przy
domysinej nastawie parametru CDR dla 05003, co najmniej 50% materiatu z
komory prézniowej musi zosta¢ wykryte w zbiorniku odbiorczym po
dozowaniu. Jezeli wartosc ta jest nizsza niz 50%, préba dozowania zostanie
ponowiona trzykrotnie, po czym wyzwolony zostanie alarm. Proby bedg
ponawiane do czasu uzyskania wartosci 50%.

Wk.: Gdy alarm oprézniania komory prézniowe;j jest
aktywowany, wéwczas po jego wyzwoleniu wyemitowany
zostanie sygnat alarmowy.

WYL.: Wylgcza alarm oprézniania komory prozniowej oraz proby
opréznienia komory prézniowej.

Ustawienia
automatycznego
uruchomienia

Automatycznie uruchamia suszarke w ustawiony dzien(dni) i o ustawionej
godzinie. Opcja umozliwia ustawienie jednorazowego automatycznego
uruchomienia suszarki lub uruchamianie zgodnie z powtarzanym
harmonogramem.

Musi zosta¢ AKTYWOWANY w ustawieniach wyswietlacza.

Ustawienia
automatycznego
zatrzymania

Automatycznie zatrzymuje suszarke w ustawiony dzien(dni) i o ustawionej
godzinie. Opcja umozliwia ustawienie jednorazowego automatycznego
zatrzymania lub zatrzymywanie zgodnie z powtarzanym harmonogramem.
Musi zosta¢ AKTYWOWANY w ustawieniach wyswietlacza.




Ustawienia
przedmuchu

Przedmuch komory - WYL./CYK./WL.. - steruje, kiedy komora prozniowa jest
przedmuchiwana przez membranowy osuszacz powietrza.

WYL. - komora prézniowa nie jest przedmuchiwana.

CYK. - komora prézniowa jest przedmuchiwana w ciggu okresu
przypisanego dla cyklu suszenia prozniowego (VTs).

WL.. - komora prézniowa jest przedmuchiwana w czasie przypisanym
dla cyklu podcisnienia (VTs) i przedtuzonego cyklu suszenia
prézniowego, jezeli jest stosowany.

Interwat przedmuchu - przerwa w sekundach miedzy przedmuchami.

Czas przedmuchu - czas trwania przedmuchu w sekundach.

Ustawienia
transportu

Ustawienia transportu - Opcje przenoszenia materiatu - Opcjonalne -
dedykowane wyjscia na karcie WE/WY mogg zosta¢ uzyte do sterowania
podajnikiem(-ami) innych producentéw.Moze sie to odbywac za pomocag
przekaznikoéw [R] funkcji Przenoszone za pomoca, ktére jako przekazniki
przerywajgce sygnat uruchamiajgcy (w rozdzielnicy elektrycznej suszarki
ULTRA) aktywujg i dezaktywujg podajniki albo moze to odbywac sie za
pomocg FlexBus [FB], gdzie podtgczone odbieralniki obstugujgce FlexBus sg
sterowane za pomocg suszarki ULTRA. Aby uzyska¢ wiecej informacji o
przenoszeniu za pomocg FlexBus, patrz strona 110.

Tryb Podajnik nr 1 (Podawanie) - patrz schemat na stronie 170
Wwt. [R]: Przekaznik przerywajgcy sygnat uruchamiajgcy
Podajnik nr 1 jest dezaktywowany.

Reczny [FB]: Odbieralnik nr 1 jest recznie aktywowany/dezaktywowany z
poziomu ekranu ustawien odbieralnika FlexBus Lite.

Auto [R]: Przekaznik przerywajgcy sygnat uruchamiajgcy Podajnik nr 1
bedzie zasilany, jesli sekwencja automatycznego zatrzymania
sterowana przez podajnik nr 1 nie rozpoczeta sie.

Auto [FBI: Odbieralnik nr 1 jest aktywowany, jesli sekwencja
automatycznego zatrzymania sterowana przez Odbieralnik nr 1
nie rozpoczeta sie.

Transport w petli [R]: Przekaznik przerywajacy sygnat uruchamiajgcy
Podajnik nr 1 jest sterowany przez ukfad logiczny
Podajnika nr 2. Linia podawania materiatu Podajnika nr 1

jest podtgczona do systemu sterujgcego uruchomieniem uktadu
podci$nienia suszarki ULTRA. Materiat jest przenoszony w petli.
Ten tryb jest zazwyczaj uzywany do testow.

Transport w petli [FB]: Odbieralnik nr 1 jest sterowany przez uktad logiczny
Odbieralnika nr 2. Linia podawania materiatu Odbieralnika nr 1 jest
podtgczona do systemu sterujgcego uruchomieniem uktadu podcisnienia
suszarki ULTRA. Materiat jest przenoszony w petli. Stosowanie tego trybu
jest zazwyczaj ograniczone do celéw testowych.

Tryb Podajnik nr 2 (zabieranie) [Przekazniki]




Wyt [Przekaznikil: Przekaznik przerywajgcy sygnat uruchamiajgcy
Podajnik nr 2 jest dezaktywowany.

Reczny [Flexbus]: Odbieralnik nr 2 jest recznie aktywowany/dezaktywowany
z poziomu ekranu odbieralnika FlexBus Lite.

Wydajnos¢ [R]: Przekaznik przerywajacy sygnat uruchamiajgcy Podajnik nr 2

bedzie zasilany, jesli ilos¢ materiatu w zbiorniku
odbiorczym jest réwna lub wieksza od ilosci okreslonej
przez parametr LTP. Zasilanie przekaznika zostanie

przerwane, jesli wydajnosc spadnie ponizej wielkosci
okreslonej przez parametr LTC.

Wydajnos¢ [FB]: Odbieralnik nr 2 bedzie aktywowany, jesli ilo§¢ materiatu w
zbiorniku odbiorczym jest réwna lub wieksza od ilosci okreslonej przez
parametr LTP. Zasilanie odbieralnika zostanie przerwane, jesli wydajnosc¢
spadnie ponizej wielkosci okreslonej przez parametr LTC.

Masa [R]: Przekaznik przerywajgcy sygnat uruchamiajgcy Podajnik nr 2
bedzie zasilany, jesli ilos¢ materiatu w zbiorniku odbiorczym jest réwna lub
wieksza od ilosci okreslonej przez parametr LTP. Zasilanie przekaznika

zostanie przerwane, jesli ilos¢ materiatu w
zbiorniku odbiorczym spadnie ponizej ilosci okreslonej przez
parametr LTP w ciggu czasu okreslonego przez parametr
LTP.

Masa [FBI: Odbieralnik nr 2 bedzie aktywowany, jesli ilos¢ materiatu w
zbiorniku odbiorczym jest réwna lub wieksza od ilosci okreslonej przez
parametr LTP. Zasilanie odbieralnika zostanie przerwane, jesli ilos¢
materiatu w zbiorniku odbiorczym spadnie ponizej ilosci okreslonej przez
parametr LTP w ciggu czasu okreslonego przez parametr LTP.

Reset sumatora - zeruje sumaryczne wartosci masy. Warto$¢ sumaryczna
to ilos¢ materiatu odebrana z suszarki od czasu ostatniego zerowania.

Ustawienia ogniwa
obcigznikowego

Informacje o ogniwie obcigznikowym — Aby uzyska¢ wskazéwki o
sposobie kalibracji ogniw obcigznikowych w suszarce ULTRA, patrz strona
104.

Ustawienia Tryb nagrzewania wstepnego — materiat jest wstepnie nagrzewany przed
nagrzewania cyklem suszenia prézniowego
wstepnego . , .
Z regulacja czasowg — nagrzewanie wstepne w oparciu o nastawe czasu
Auto (domysinie) — nagrzewanie wstepne zalezne od czasu minimalnego
oraz od delty temperatury
Reczne— nagrzewanie wstepne do momentu wytgczenia grzatki
Parametry Dostep do parametréw suszarki. Mozna tu znalez¢ parametry dmuchawy,

grzatki, ogniw obcigznikowych, podcisnienia, systemu oraz dozowania. Aby
uzyskac¢ informacje o sposobie zmiany ustawien parametrow, patrz strona 58.

Funkcje specjalne

Funkcje specjalne - w tym miejscu mozna aktywowac funkcje, ktére sg
wytaczne dla suszarek serii ULTRA.
Tryb wsadu - patrz strona 55




Automatyczna regulacja napetniania — pozwala na dynamiczng
regulacje masy, ktéra napetnia komore prézniowg w oparciu o przyuczong
wydajnosé, w celu ograniczenia do minimum czasu przebywania w zbiorniku
odbiorczym. Aby zapozna¢ sie z uktadem logicznym oprogramowania, patrz
strona 55.

Przerwa w cyklu - "zamraza"/przerywa dziatanie timera uktadu
podci$nienia przy jednoczesnym niezmiennym wykonywaniu pozostatych
operaciji.

Przerwa w celu oczyszczenia zaworu - patrz strona 103

Tryb schtadzania — patrz strona 41

Dziatanie styku — Podczas pracy suszarki, wyjscie na karcie WE/WY
jest zasilane. Moze by¢ ono powigzane z PLC klienta. Patrz schemat
potgczen karty WE/WY na stronie 130 dla suszarki ULTRA-150 oraz na
stronie 154 dla suszarki ULTRA-300.

Zawor wyptywu materiatu — opcjonalny zawoér wyptywu materiatu na
dole zbiornika odbiorczego. Moze by¢ recznie otwierany/zamykany z
poziomu ekranu "Ustawienia zbiornika odbiorczego" lub zdalnie sterowany, w
przypadku aktywacji na ekranie "Ustawienia transportu", patrz strona 57




Tryb wsadu

W trybie wsadu mozliwe jest wysuszenie wstepnie ustalonej ilosci materiatu, po czym nastepuje
automatyczne zatrzymanie suszarki i wyswietlenie komunikatu informujgcego o wykonaniu wsadu.
W celu wigczenia trybu wsadu, patrz:

Menu konfiguracji > Konfiguracja suszarki > Funkcje specjalne > Tryb wsadu.

W celu wigczenia trybu wsadu suszarki nalezy wykonaé¢ nastepujgce czynnosci, rozpoczynajgc od
ekranu gtéwnego:

Nacis Rozpoczecie Przycisk ,Rozpoczecie wsadu” wyswietlany jest na ekranie
nacé wsadu gtébwnym po aktywowaniu trybu wsadu. Na ekranie pojawi
sie: Opcje rozpoczecia wsadu.

Nacis Ustaw wsad WysSwietlona zostanie klawiatura ekranowa. Poda¢ mase
nacé docelowy wsadu.

Nacis A aby zapisa¢ mase wsadu lub nacisng¢ czerwony symbol X,
nac aby anulowac i wyjsc.

Nacis Reset sumatora aby wyzerowaé¢ skumulowane wartosci (jezeli dotyczy).
nacé

Nacis 4 aby zapisa¢ wprowadzong mase wsadu, rozpoczgé
nacé wykonywanie wsadu oraz uruchomi¢ suszarke. Nacisngé

czerwony symbol X, aby anulowac.

Automatyczna regulacja napetnienia

W celu aktywaciji tej regulacji, wejs¢ do: Menu konfiguracji / Konfiguracja suszarki / Funkcje
specjalne / Automatyczna regulacja napetnienia.

Po zakonczeniu pierwszego cyklu i przez kolejnym napetnieniem komory prézniowej, rozpoczyna sie
obliczanie wydajnosci (poniewaz w zbiorniku odbiorczym znajduje sie masa). Wydajnos¢ jest obliczana w
sposo6b nastepujacy:

e liw = tgczna strata na wadze od ostatniego cyklu (w gramach)
e time = czas od zakonhczenia ostatniego cyklu (w sekundach)

gramy ) liw (gramy) (3600 sekund)

- 1 godzina

wydaj nosc( " czas (sekundy)

godzina

Oprogramowanie uwzglednia czas podcisnienia w sekundach (parametr VTS) i konwertuje go na
minuty.

gramy ) (1 godzina
*

Dostosowana masa napetnienia(gramy) = wydajnosé ( ) * VTS (minuty)

godzina 60 minut

Wartos$¢ zostaje ponownie dostosowana o 10%.
New Fill Weight Adjusted (grams) = Fill Weight Adjusted (grams) = 1,1

Minimalna wartos$¢, ktérg mozna ustawic jako dostosowang mase napetnienia, to 10 I1b.(4,5 kg.) w
suszarce ULTRA-150 oraz ULTRA-300. Wartos¢ zostaje domysinie ustawiona na minimum, jesli obliczona
wartos¢ jest nizsza.



Ukfad logiczny oprogramowania uzywa tej nowej wartosci jako docelowej masy napetnienia XXXdla
celow logiki napetniania. Ta regulacja jest wykorzystywana dla kazdego napetnienia nastepujgcego po
pierwszej operacji napetnienia.

UWAGA: Ustawienie nowej wartosci VCH w przypadku aktywacji "Automatyczna regulacja
napetnienia" powoduje wymuszenie napetnienia z nowg wartoscig VCH jako wartoscig docelowa, dla
jednego cyklu przed wykonaniem dalszych regulaciji.



Zawor wyptywu materiatu — Opcjonalny

Ta opcja znajduje sie tylko w suszarkach ULTRA, ktére sg wyposazone w opcjonalny zawér wyptywu materiatu.
Ten zawér zastepuje standardowy zespot VTA, ktéry jest zamontowany pod zbiornikiem odbiorczym.

Wyptyw materiatu stanowi "Funkcje specjalng”, ktora jest wbudowana w sterownik i musi najpierw by¢
aktywowana. Patrz ponizej.

STRONA GLOWNA > Opcje ustawien > Konfiguracja suszarki > Funkcje specjalne > Zawér wyptywu materiatuv’

Dryer Configuration Special Features

w 7

Alarm setup Auto-Start Setup

Auto-Stop Setup Convey Setup E

Purge Setup Load Cell Setup
Preheat Setup

—_—

Special Features

Po aktywaciji, ustawienia zaworu wyptywu materiatu mogg byc¢ sterowane z poziomu ekranu "Ustawienia zbiornika
odbiorczego" (dostep z poziomu ekranu gtéwnego za pomocg ikony zbiornika odbiorczego). Domysinie = pozycja
ZAMKNIETA.

Retention Hopper Setup
oad Cell Calibratio
2l Last calibration:
= W var 17, 2021

Dispense Time Fill Weight

Zawor wyptywu materiatu mozna recznie otworzy¢, naciskajgc przycisk "ZAMKNIETY" i przetgczajac na
"OTWARTY". W przypadku odznaczenia pozycji "Zachowac", ustawienie "OTWARTY" zostaje zachowane w
kolejnych cyklach zasilania; natomiast w przypadku nieodznaczenia pozycji "Zachowac", ustawienie nie zostaje
zachowane w kolejnych cyklach zasilania.

Retention Hopper Setup Retention Hopper Setup

l

Material Outflow Valve OPENED —_— \4. W OPENED
. v —
ﬁ N ,

e | | | e

Dispense Time Fill Weight Loader Dispense Time Fill Weight Loader

Ta funkcjg mozna rowniez zdalnie sterowa¢ w przypadku aktywacji z poziomu ekranu "Ustawienia transportu".



Zmienianie parametrow

Zmiana parametrow moze wplyngc na osiggi suszarki. Zaleca sie, aby osoba odpowiedzialna
zmienita domy$ine hasto trybu programowania w celu zabezpieczenia tych wartosci przed zmiang.
Przed dokonaniem jakichkolwiek zmian, upewni¢ sig, Ze wiadomo, co bedzie podlegato zmianom. W
przypadku watpliwosci, przed wprowadzeniem zmian konfiguracji suszarki, nalezy skontaktowac sie
IMPORTANT! ze specjalistg ds. suszarek firmy Maguire.

Nawigacja w celu zmiany parametréow:

L, Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o Nastepnie l—
Nacisnac podanie hasta.(domyslnie: 22222) nacisna¢: -

Nacisng¢ Konfiguracja suszarki Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji
suszarki.
Nacisngc¢ Parametry Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie parametréw.

Parametry podzielone sg na 6 kategorii.
Dmuchawa, grzatka, system, dozowanie, ogniwo
obcigznikowe i podcisnienie.

Nacisngc¢ Kategorie zawierajaca W kazdej kategorii znajduje sie kilka parametréw
parametr wymagajacy oznaczonych 3-literowym skrotem po lewej stronie
zZmiany. ekranu.

Niektore kategorie majg kilka ekranow. Miedzy
ekranami mozna przechodzi¢ za pomoca strzatek w
dolnej lewej czesci ekranu.

Nacisng¢  Parametr Na ekranie pojawi sie 5 cyfr. WW PF ’* ’*

Cyfry mozna zmienié

strzatkami skierowanymi w W W W "J "J

gore lub w dot.

Nacisng¢ : aby zapisa¢ zmieniony
parametr lub nacisngc
czerwony symbol X, aby
anulowac i wyjsc.




Wyjasnienie parametréw

Wszystkie sterowniki suszarek Maguire ULTRA pracujg w oparciu o pewne wewnetrzne
PARAMETRY. Poniewaz klienci majg bardzo r6zne wymagania, zapewniono dostep do tych
parametrow za pomoca klawiatury. W wiekszosci przypadkéw parametry te nie muszg byé
zmieniane. Niektore parametry odpowiadajgce czesto regulowanym wartosciom mozna zmieni¢ na
ekranie gtéwnym.

Parametry dmuchawy: Parametry grzatki:
Ustawienie temperatury nagrzewania
BLF VFED Dolny limit PTS wstepnego
BHF VFD Gorny limit PHT Czas nagrzewania wstepnego
Réznica temperatury nagrzewania
BDF Czestotliwos¢ VFD PHD wstepnego
Delta docelowa temperatury nagrzewania
BZL VFD Poziom zero PTD wstepnego
BLA VFD Regulacja poziomu RTS Nastawa temperatury dziatania
BHT VFD Przepustnica grzatki AS1 Wzmochnienie antycypacyjne (Grzatka)
BMW Maks. moc dmuchawy CF1l Czestotliwos¢ cyklu (grzatka)
ADT Czas zwioki przeptywu powietrza RU1 Wzrostowa wielkos$¢ korekgji (grzatka)
BDT Czas wykrywania dmuchawy RD1 Znizkowa wielko$¢ korekciji (grzatka)
Parametry dozowania: CH1 Brak zmiany Wysoki (grzatka)
VCH Komora prézniowa Wysoki poziom CL1 Brak zmiany Niski (grzatka)
VCL Komora prézniowa Niski poziom PR1 Redukcja procentowa (grzatka)
RHH Zbiornik odb. Wysoki poziom UT1 Czas aktualizacji (grzatka)
RHL Zbiornik odbiorczy Niski poziom OT1 Alarm nadmiernej temperatury (grzatka)
BLK Gestos¢ nasypowa NH1 Alarm braku grzania (grzatka)
VFR Szybko$¢ napetniania komory prézniowej MP1 Maksymalny procent
VDR Szybko$¢ oprézniania komory prézniowej MAX Maksymalna nastawa temperatury
VET Czas napetniania komory prézniowej ESL Limit trybu energooszczednego
VDT Czas oprozniania komory prézniowe;j EST Czas trybu energooszczednego
FLA Czas zwtoki napetniania ESP Wspotczynnik oszczedzania energii
DLA Czas zwioki oprézniania RMP Ustawienia rampy temperatury
VGD Zwioka zasuwy komory prozniowej CTM Temperatura schtadzania
VFA Regulacja napetniania komory CTR Timer schtadzania
HDD Zwtoka oprézniania zbiornika grzejgcego HIW Moc grzaiki
VCT Prég oprézniania komory prézniowej HCT Czas schtadzania grzafki
CDR Ponowne proby opréznienia komory Parametry ogniwa obciaznikowego:
RAL Alarm czasu przebywania KDF Waga stabilna ogniwa obcigznikowego
BCH Wielko$¢ wsadu LST Czas stabilny ogniwa obcigznikowego
LTP Prég zatgczania podajnika LCZ Dopuszczalne wskazania przy kalibraciji
LTC Prog wydajnos$ci odciecia podajnika WST Czas osadzania masy
HHV Objetos¢ zbiornika grzejacego Lzl Zero Ogniwo obcigznikowe 1
HHU Zbiornik grzejacy Wysoki poziom Lz2 Zero Ogniwo obcigznikowe 2
HLA Alarm poziomu zbiornika grzejgcego Parametry systemu:
12D Czas zwtoki Podajnik 2 ELT Czas rejestracji zdarzen
PMC Progresywnie mierzone cykle EUS Ustawienie zuzycia energii
RLT Prég przyuczania dawki
Parametry podci$nienia:
VTS Ustawienie czasu podcisnienia
VPL Niskie podcisnienie
VPD Delta podcisnienia
VSO Przesuniecie wytgczenia podcisnienia
LVT Limit czasu niskiego podcisnienia
NVT Limit czasu bez podci$nienia
VPT Timer przedmuchu komory
VPI Interwat przedmuchu komory
ATM Cisnienie atmosferyczne




Jednostki parametrow

Czas jest wyrazony w petnych sekundach lub petnych minutach.

Procenty sg wyrazone jako wartos¢ procentowa.

Temperatury sg wyrazone w petnych stopniach (Fahrenheita lub Celsjusza).

Okres stuzy do obliczenia wartosci.
Skrot Nazwa parametru (jednostki) — domysina wartos¢ parametru

3-literowy Opis parametrow

Dmuchawa

BLF - Dmuchawa niskiej czestotliwosci

format: XXXXX (Hz)

funkcja(e): Minimalna dopuszczalna czestotliwo$¢é napedu dmuchawy, wprowadzana przez
uzytkownika. Uwaga: ten parametr jest widoczny tylko w urzgdzeniach wyposazonych w
VFD.

BHF - Dmuchawa wysokiej czestotliwosci

format: XXXXX (Hz)

funkcija(e): Maksymalna dopuszczalna czestotliwo$¢ napedu dmuchawy, wprowadzana przez
uzytkownika. Uwaga: ten parametr jest widoczny tylko w urzgdzeniach wyposazonych w
VFD.

BDF - Czestotliwos¢ napedu dmuchawy
format: XXXXX (Hz)

funkcija(e): Czestotliwos¢ nastawy VFD. Czestotliwosé VFD jest wprost proporcjonalna do predkosci
obrotowej dmuchawy, ktéra jest wprost proporcjonalna do przeptywu powietrza. Uwaga: ma
to zastosowanie tylko do urzadzer wyposazonych w VFD.

BZL - Zerowy poziom dmuchawy
format: XXXXX (%)

funkcja(e): Gdy poziom zbiornika grzejgcego jest rowny lub nizszy niz ten poziom, dmuchawa bedzie
pracowata ze zmniejszong czestotliwoscig ustawiong przez parametr BLA. Uwaga: ten
parametr jest widoczny tylko w urzgdzeniach wyposazonych w VFD.



BLA - Regulacja poziomu dmuchawy
format: XXXXX (Hz)

funkcja(e): Czestotliwos¢ napedu dmuchawy, gdy poziom zbiornika grzejgcego jest réwny lub nizszy niz
ustawiony przez parametr BZL. Uwaga: ten parametr jest widoczny tylko w urzgdzeniach
wyposazonych w VFD.

BHT - Przepustnica grzatki dmuchawy
format: XXXXX (%)

funkcija(e): Po napetnieniu komory prézniowej, gdy grzatka jest ponownie zasilana, bedzie pracowata z
tg wartoscig procentowg cyklu roboczego, jak na koricu poprzedniego cyklu suszenia
prézniowedo, jesli poziom zbiornika grzejgcego jest nizszy niz okreslony przez parametr
BZL. Ma to na celu ograniczenie niekontrolowanych zmian temperatury na skutek réznych
przeptywow powietrza (spowodowanych przez rézne spadki cisnienia w zbiorniku
grzejacym). Uwaga: ma to zastosowanie tylko do urzgdzen wyposazonych w VFD oraz w
czujnik poziomu zbiornika grzejgcego.

BMW - Maksymalna moc dmuchawy
format: XXXXX (waty)

funkcja(e): Moc pobierana przez dmuchawe podczas pracy z petng predkoscig. Ta wartos¢ jest
uzywana w obliczeniach zuzycia energii.

ADT - Czas zwloki przepltywu powietrza

format: XXXXX (sekundy)
funkcija(e): Czas miedzy zakonczeniem ponownego napetniania komory prozniowej oraz zasilaniem
dmuchawy

BDT - Czas wykrywania dmuchawy
format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): Czas miedzy zakonczeniem ponownego napetniania komory prozniowej oraz zasilaniem
dmuchawy.



Dozowanie

VCH - Komora prézniowa Wysoki poziom

format: XXXXX (Ibs. lub kg)
funkcja(e): Docelowe dozowanie napetnienia komory prézniowej. Nazywane réwniez ,masg
napetnienia”.

VCL - Komora prézniowa Niski poziom

format: XXXXX (Ibs. lub kg)
funkcja(e): 1. Jesli podczas uruchamiania, w komorze prézniowej zostanie wykryta ilos¢ materiatu
rowna lub wigksza niz ten poziom, pojawi sie komunikat: “Ostrzezenie: Materiat w komorze

prézniowe;j”.

2. Podczas trybu czyszczenia, zawor napetniajgcy komory prézniowej nie otworzy sie
automatycznie dotad, az odczyt masy komory prézniowej bedzie rowny lub nizszy niz ten
poziom.

3. Minimalne dopuszczalne kohcowe dozowanie standardowego automatycznego

zatrzymania.

RHH - Zbiornik odbiorczy Wysoki poziom
format: XXXXX (Ibs. lub kg)

funkcja(e): Docelowe dozowanie napetnienia zbiornika odbiorczego. Ta wartos$¢ jest zazwyczaj nieco
wyzsza niz VCH, aby zapewni¢ 100% zawartosci komory prézniowej jest przekazywane do
zbiornika odbiorczego.

RHL - Zbiornik odbiorczy Niski poziom

format: XXXXX (Ibs. lub kg)

funkcja(e): 1. Jesli podczas uruchamiania, w zbiorniku odbiorczym zostanie wykryta ilo$¢ materiatu
rowna lub wigksza niz ten poziom, pojawi sie komunikat: “Ostrzezenie: Materiat w zbiorniku
odbiorczym”.

2. Podczas trybu czyszczenia, zawér spustowy komory prozniowej nie otworzy sie
automatycznie dotad, az odczyt masy zbiornika odbiorczego bedzie réwny lub nizszy niz ten

poziom.
3. Podczas pracy suszarki, zbiornik odbiorczy musi zosta¢ oprézniony do tego poziomu

zanim bedzie mozliwe opréznienie komory prozniowe;j.

BLK - Gestos¢ nasypowa
format: XXXXX (Ibs./ft3 or g/l)

funkcja(e): Wprowadzane przez uzytkownika. Dzigki prawidtowemu ustawieniu tego parametru masa
napetnienia, ktéra moze potencjalnie wyptyng¢ z komory prézniowej nie bedzie mogta zostac
wprowadzona. Uwaga: nie ma wptywu na suszenie.



VFR - Szybkos$¢ napetniania komory prézniowej
format: XXXXX (g/s)

funkcija(e): Poczatkowe natezenie przeptywu w zaworze napetniajgcym komory prézniowej. Ta
szybkos¢ bedzie dopasowywana w tle na przestrzeni czasu.

VDR - Predkos¢ oprézniania komory prozniowej
format: XXXXX (g/s)

funkcja(e): Poczatkowe natezenie przeptywu w zaworze spustowym komory prézniowej. Ta szybkosé
bedzie dopasowywana w tle na przestrzeni czasu.

Uwaga: ten parametr jest zazwyczaj ustawiony na 00000, co oznacza, ze NIE wystepuje
przyuczenie wartosci natezenia przeptywu, a opréznienie komory prézniowej nastgpi przy
niskim przeptywie lub przy wysokim poziomie (RHH). Reczne ustawienie tego parametru na
dowolng wartos¢ rézng od zera aktywuje przyuczanie wartosci natezenia przeptywu.

VFT - Czas napelniania komory prézniowej

format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): 1. Jesli w pozycji najwazniejszej cyfry ustawiono 0 (0xxxx), jest to maksymalny
dopuszczalny czas napetnienia komory prézniowej. Napetnienie nie moze przekroczy¢ tego
czasu.

2. Jesli w pozycji najwazniejszej cyfry ustawiono 1 (1xxxx), jest to czas napetnienia komory
prozniowej. VFR jest ignorowany. Nalezy jednak pamietaé, ze napetnienie z regulacjg
czasowg zakonczy sie przed czasem w przypadku osiggniecia VCH.

3. Jesli w pozycji najwazniejszej cyfry ustawiono 2 (2xxxx), jest to czas napetnienia komory
prozniowej. VFR jest ignorowany. Ta opcja jest rowniez znana jako "Tryb napetniania
objetosciowego."

VDT - Czas oproézniania komory prézniowej

format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): 1. Jesli w pozycji najwazniejszej cyfry ustawiono 0 (0xxxx), jest to maksymalny
dopuszczalny czas oprdzniania komory prézniowej. Oprdoznienie nie moze przekroczy¢ tego
czasu.

2. Jesli w pozycji najwazniejszej cyfry ustawiono 1 (1xxxx), jest to czas oprdzniania komory
prozniowej. VDR jest ignorowany. Nalezy jednak pamigtac, ze oprdznianie z regulacjg
czasowg zakonczy sie przed czasem w przypadku osiggniecia RHH.

3. Jesli w pozycji najwazniejszej cyfry ustawiono 2 (2xxxx), jest to czas oprozniania komory
prozniowej. VDR jest ignorowany. Ta opcja jest réwniez znana jako "Tryb oprézniania
objetosciowego."



FLA - Czas zwloki napetniania
format: XXXXX (milisekundy)

funkcija(e): Czas, o jaki jest wydtuzana kazda operacja otworzenia zaworu napetniajgcego komory
prézniowej. Ttumaczy zwtoke miedzy zasygnalizowaniem przez sterownik otwarcia zaworu
oraz poczatkiem naptywu pierwszych ziaren granulatu. Moze rowniez by¢ uwazany jako
minimalny czas otwarcia zaworu napetniajgcego komory prézniowe;j.

DLA - Czas zwloki oprdézniania
format: XXXXX (milisekundy)

funkcja(e): Czas, o jaki jest wydtuzana kazda operacja otworzenia zaworu spustowego komory
prézniowej. Ttumaczy zwtoke miedzy zasygnalizowaniem przez sterownik otwarcia zaworu
oraz poczatkiem naptywu pierwszych ziaren granulatu. Moze by¢ rowniez uwazany jako
minimalny czas otwarcia zaworu spustowego komory prézniowej.

VGD - Zwltoka zasuwy komory prézniowej
format: XXXYY (sekundy / sekundy)

funkcja(e): xxx:  Okres czasu miedzy otwarciem dolnej zasuwy komory prozniowej oraz otwarciem
zaworu spustowego komory prézniowe;.

yy: Okres czasu miedzy otwarciem gornej zasuwy komory prézniowej oraz otwarciem
zaworu napetniajgcego komory prézniowe;.

VFA - Regulacja napetniania komory prézniowej
format: xxxyy (ponowne préby, dziesigte czesci funtéw lub dziesigte czesci kilogramow)

funkcja(e): xxx:  Liczba ponownych préb napetniania komory prézniowej przed wyzwoleniem alarmu
braku materiatu

yy: Dopuszczalne odchylenie ujemne od docelowego napetnienia komory prézniowe;
(VCH). Jesli po napetnieniu komory prézniowej, odczyt masy komory prézniowej nie
miesci sie w granicy toleranciji, rozpocznie sie ponowna préba napetnienia.

HDD - Zwitoka oprézniania zbiornika grzejacego
format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): Okres czasu miedzy wytgczeniem dmuchawy i rozpoczeciem napetniania komory
prézniowej. Ma to na celu uwzglednienie czasu zatrzymania dmuchawy.

VCT - Prég opréznienia komory prozniowej
format: XXXXX (g/s)

funkcija(e): Podczas oprézniania komory prozniowej, jesli natezenie przeptywu w zaworze spustowym
komory prézniowej w czasie rzeczywistym osiggnie ten poziom, opréznianie zostanie
zakonczone przy zatozeniu, ze komora prézniowa jest catkowicie oprézniona.



CDR - Ponowne préby oprézniania komory
format: xxxyy (% / ponowne proby)

funkcija(e): xxx:  Jesli oproznienie komory prézniowej nie osiggnie co najmniej tego procentu
wartosci docelowej (RHH), zostanie rozpoczeta ponowna proba oprézniania komory
prézniowe;.
yy: Liczba ponownych préb oprdézniania komory prozniowej przed wyzwoleniem alarmu
oprézniania komory prézniowej.

RAL - Alarm czasu przebywania
format: XXYyYyy (funty lub kilogramy / minuty)

funkcja(e): XX: Jesli co najmniej ta ilos¢ materiatu nie zostanie usunieta ze zbiornika odbiorczego w
ciggu podanego ponizej w (yyy) okresu czasu, zostanie wyzwolony alarm czasu
przebywania.

yyy:  Czas alarmu czasu przebywania.

Uwaga:Ten parametr jest aktywny tylko wtedy, gdy aktywowany jest alarm czasu
przebywania.

BCH - Docelowy tryb wsadu
Format: xxxxx (funty lub kilogramy)

funkcja(e): Docelowa catkowita ilos¢ materiatu, ktéra zostanie wysuszona w ramach danej partii.

LTP - Prég zataczania podajnika
format: xxyyy (sekundy / dziesigte czesci funtdéw lub dziesigte czesci kilogramow)
funkcja(e): XX: podajnik nr 2 timer zatgczenia

yyy:  Jesli zawartos¢ zbiornika odbiorczego spadnie ponizej tego poziomu, zasilanie
wyjscia podajnika nr 2 zostanie wytgczone.

LTC - Prég wydajnosci odciecia podajnika
format: xxxxx (funty lub kilogramy na minute)

funkcija(e): Gdy podajnik nr 2 jest ustawiony w trybie odciecia dla progu wydajnosci, wyjscie podajnika
zostaje odtgczone od zasilania, gdy wydajnos¢ spadnie ponizej tego poziomu.

HHV - Objetos¢ zbiornika grzejacego

format: xxxxx (dziesigte czesci stopy szesciennej lub dziesigte czesci litra)



funkcja(e): Objetos¢ zbiornika grzejgcego. Ta wartos¢ jest uzywana do oszacowania catkowitej iloSci
materiatu w suszarce, ktora jest wykorzystywana przy obliczaniu wyzwolenia
automatycznego zatrzymania Podajnika nr 1.

HHU - Zbiornik grzejacy Wysoki poziom
format: XXXXX (%)

funkcja(e): Gdy Podajnik nr 1 jest ustawiony w trybie "Auto", wyjscie Podajnika nr 1 zostanie odtgczone
od zasilania, gdy materiat w zbiorniku grzejgcym osiggnie ten poziom. Uwaga: Musi by¢
wyposazony w czujnik poziomu

HLA - Alarm poziomu zbiornika grzejagcego
format: XXxxx (%)

funkcja(e): Jesli ilos¢ materiatu w zbiorniku grzejgcym spadnie do tego poziomu, zostanie wyzwolony
alarm poziomu zbiornika grzejgcego (jesli jest aktywowany). Uwaga: ma zastosowanie tylko
w przypadku urzgdzen wyposazonym w czujnik poziomu zbiornika grzejgcego.

L2D - Czas zwloki Podajnik nr 2
format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): Okres czasu, po oproznieniu komory prozniowej, miedzy wykryciem masy w zbiorniku
odbiorczym i wigczeniem podajnika nr 2. Ten okres zwtoki gwarantuje, ze materiat nie jest
przenoszony podczas oprézniania, co mogtoby doprowadzi¢ do niedoktadnosci odczytow
wydajnosci oraz sumatora.

PMC - Progresywnie mierzone cykle
format: XXYyyy (zliczenia / procent)
funkcja(e): XX: Liczba cykli do zmierzenia do celéw poczgtkowych regulacji dozowania.

yyy:  Procent masy progowej jako wartos¢ docelowa podczas mierzenia poczatkowych
cykli.

RLT - Prég przyuczania dawki
format: XXXXX (%)

funkcija(e): Procent docelowego dozowania, ktéry nalezy osiggna¢ poprzez dang probe napetniania w
celu uzyskania regulacji dawki.



Grzatka
PTS - Nastawa temperatury nagrzewania wstepnego
format: xxxxx (°F lub °C)

funkcja(e): Temperatura docelowa na wlocie powietrza zbiornika grzejacego podczas nagrzewania
wstepnego, gdy nastawa nagrzewania wstepnego jest ustawiona na “Temp”

PHT - Czas nagrzewania wstepnego
format: Xxxxx  (minuty)

funkcja(e): 1. Gdy tryb nagrzewania wstepnego jest ustawiony na “Auto”, jest to minimalny czas trwania
nagrzewania wstepnego.

2. Gdy tryb nagrzewania wstepnego jest ustawiony na “Z regulacjg czasowq”, jest to czas
trwania nagrzewania wstepnego.

PHD - Temperatura réznicowa nagrzewania wstepnego
format: xxxxx (°F lub °C)

funkcija(e): Gdy tryb nastawy nagrzewania wstepnego jest ustawiony na “Réznicowy”, temperatura
nagrzewania wstepnego jest automatycznie ustawiana na te liczbe stopni ponizej
temperatury dziatania (RTS).

PTD - Delta docelowa temperatury nagrzewania wstepnego
format: xxxxx (°F lub °C)

funkcja(e): Gdy tryb nagrzewania wstepnego jest ustawiony na “Auto”, nagrzewanie wstepne zostanie
automatycznie zakonczone, gdy temperatura powietrza na wylocie zbiornika grzejgcego
znajduje sie w przedziale tych wartosci temperatury nagrzewania wstepnego, wyrazonych w
stopniach, przy zatozeniu, ze uptynat PHT.

RTS - Nastawa temperatury dziatania
format: xxxxxX (°F lub °C)

funkcija(e): Temperatura docelowa na wlocie powietrza zbiornika grzejacego podczas nagrzewania
wstepnego (gdy nastawa nagrzewania wstepnego jest ustawiona na “Taka sama jak temp.
dziatania”) i podczas wszystkich nastepnych cykli nagrzewania.

AS1 - Wzmocnienie antycypacyjne (Grzatka)
format: xxxxx (liczba)

funkcja(e): Wzmocnienie wptywu antycypacyjnego. Okresla, jak duzy wptyw wywiera antycypowana
przyszta temperatura na regulacje poziomu mocy grzatki. Im wyzsze wartosci, tym bardziej
konserwatywna petla sterowania nagrzewaniem.



CF1 - Czestotliwos¢ cyklu (grzatka)
format: xxxxx (°F lub °C)

funkcja(e): Wyjatek czasu aktualizacji petli. W przypadku wzrostu temperatury powyzej tej wartosci
w danym okresie aktualizacji petli, aktualizacja petli nastgpi
wczesniej.

RU1 - Wzrostowa wielkos¢ korekciji (grzatka)
format: xxxxx (%)

funkcja(e): Wspotczynnik ttumienia stosowany do okreséw kontrolnych, w ktérych przewidywana
temperatura jest ponizej wartosci nastawy. Im wyzsze wartosci, tym bardziej konserwatywny
wzrost temperatury.

RD1 - Znizkowa wielkos¢ korekcji (grzatka)
format: XXxxx (%)

funkcja(e): Wspotczynnik ttumienia stosowany do okreséw kontrolnych, w ktérych przewidywana
temperatura jest powyzej wartosci nastawy. Im wyzsze wartosci, tym mniej konserwatywny
spadek temperatury.

CH1 - Brak zmiany Wysoki (grzatka)
format: xxxxx (1/10 °F lub °C)

funkcja(e): Strefa nieczutosci powyzej nastawy. Wyrazona w dziesigtych czesciach stopnia.
CL1 - Brak zmiany Niski (grzatka)
format: xxxxx (1/10 °F lub °C)

funkcja(e): Strefa nieczutosci ponizej nastawy. Wyrazona w dziesigtych czesciach stopnia.

PR1 - Redukcja procentowa (grzatka)

format: XxXxxx (%)
funkcija(e): Procent redukcji nagrzewania w specjalnym przypadku. Jesli biezgca temperatura
przekracza o wiecej niz OT1 powyzej wartosci nastawy, cykl roboczy grzalki

zostanie odpowiednio zmniejszony.

UT1 - Timer aktualizacji (grzatka)
format: XXXXX (sekundy)
funkcja(e): Normalny czas aktualizacji petli sterowania grzatki.

OT1 - Alarm nadmiernej temperatury (grzatka)



format: xxxyy (sekundy / °F lub °C)

funkcja(e): xxx:  Okres czasu, przez ktory temperatura powietrza na wlocie zbiornika grzejacego musi
przekracza¢  wartos¢ nastawy przed wyzwoleniem alarmu nadmiernej temperatury
zbiornika grzejacego.

yy: llos¢ stopni, o ktérg temperatura powietrza na wlocie zbiornika grzejgcego musi
przekracza¢ warto$¢ nastawy przed wyzwoleniem alarmu nadmiernej temperatury zbiornika
grzejgcego.

NH1 - Alarm braku grzania (grzatka)
format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): Maksymalny okres czasu, po ktérym rozpoczyna sie cykl nagrzewania, w ktorym spetniony
musi by¢ jeden z ponizszych dwéch warunkow:

1. temperatura musi wzrosna¢ o 20°

2. temperatura musi przyblizy¢ sie o co najmniej 20 procent do temperatury docelowej
Jezeli zaden z tych warunkow nie zostanie spetniony, wyzwolony zostanie alarm ,BRAK
GRZANIA”.

MP1 - Maksymalna wartos¢ procentowa (grzatka)
format: XxXxxx (%)

funkcja(e): Maksymalny dopuszczalny cykl roboczy grzatki. Moze by¢ uzywany do skutecznego
ograniczenia rzeczywistej wielkosci grzatki.

MAX - Maksymalna nastawa temperatury
format: xxxxx (°F lub °C)

funkcija(e): Maksymalna dopuszczalna, wprowadzana przez uzytkownika nastawa nagrzewania
wstepnego oraz nastawa temperatury dziatania. Uzywane do ograniczenia nastaw
temperatury suszenia, ktére moze zaprogramowac operator.

ESL - Limit trybu energooszczednego
format: xxxxx (°F lub °C)

funkcija(e): Temperatura powietrza na wylocie zbiornika grzejgcego, przy ktérej tryb energooszczedny
zacznie dziatac, jesli jest ustawiony na tryb “Limit”.



EST - Czas trybu energooszczednego
format: xxyyy (minuty / minuty)

funkcija(e): XX: Czas wytgczenia trybu energooszczednego na poczatku cyklu. Tryb
energooszczedny zostaje dezaktywowany na ten okres czasu na poczatku cyklu
nagrzewania.

yyy:  Jesli ten okres czasu uptynie po rozpoczeciu dziatania trybu energooszczednego
podczas cyklu nagrzewania, dmuchawa i grzatka bedg zasilane, w celu ponownego
doprowadzenia zbiornika grzejgcego do odpowiedniej temperatury.

ESP - Wspotczynnik oszczedzania energii
format: xxyyy (minuty / %)

funkcja(e): XX: Minimalny czas WYLACZENIA grzatki na poczatku cyklu, kiedy tryb
energooszczedny jest ustawiony w trybie dynamicznym

yyy:  Procent czasu WYLACZENIA grzatki na poczatku cyklu, kiedy tryb energooszczedny
jest ustawiony w trybie dynamicznym

RMP - Ustawienia rampy temperatury

format: xyyzz (przyrosty / minuty / °F lub °C)

funkcija(e): X: Liczba krokow temperatury podczas narastania temperatury.
yy: Czas trwania narastania temperatury.
zz: Przedziat wartosci temperatury zakresu narastania temperatury.

CTM - Temperatura schtadzania
format: xxxxx (°F lub °C)
funkcija(e): Docelowa wartos¢ temperatury schtadzania zbiornika grzejagcego.

Uwaga: Aby ten parametr mogt dziataé, tryb schtadzania musi zosta¢ aktywowany.

CTR - Timer schiadzania
format: Xxxxx  (minuty)
funkcija(e): Czas schtadzania zbiornika grzejgcego.

Uwaga: Aby ten parametr mogt dziataé, tryb schtadzania musi zosta¢ aktywowany.

H1W - Moc grzejnika (grzejnik)
format: XXXXX (waty)

funkcija(e): Moc gtéwnego grzejnika. Ta wartosc¢ jest uzywana w obliczeniach zuzycia energii.



HCT - Czas schiadzania grzatki (grzatka)
format: XXXXX (sekundy)

funkcja(e): XX: Czas miedzy wylgczeniem dmuchawy i wytaczeniem grzafki.



Ogniwo obciaznikowe

KDF - Waga stabilna ogniwa obcigznikowego
format: xxxxx (zliczenia)

funkcja(e): Maksymalne dopuszczalne wahania wskazan ogniwa obcigznikowego podczas odczytu wagi
podczas operacji napetniania. Nizsza liczba bedzie oznaczata doktadniejszy pomiar, lecz
moze spowolni¢ system.

LST -Czas stabilny ogniwa obcigznikowego
format: XXXXX (milisekundy)

funkcja(e): Okres czasu, w ciggu ktérego surowe zliczenia ogniwa obcigznikowego powinny pozostawacé
w granicach okienka ustalonego przez KDF przed dokonaniem odczytu wagi.

LCZ -Zero ogniwa obcigznikowego
format: xxxxx (zliczenia)

funkcja(e): Maksymalne dopuszczalne wahania wskazan ogniwa obcigznikowego podczas odczytu wagi
podczas kalibracji zera oraz petnej kalibraciji.

WST -Czas osadzania masy
format: XXXYY (sekundy / sekundy)

funkcja(e): xxx:  Okres czasu miedzy zamknieciem zaworu napetniajgcego komory prézniowej
oraz zarejestrowaniem odczytu ogniwa obcigznikowego komory prézniowej. Jest on
niezbedny w celu ustalenia odczytu ogniwa obcigznikowego komory prézniowe;j.

yy: Okres czasu miedzy zamknieciem zaworu napetniajgcego zbiornika odbiorczego
oraz zarejestrowaniem odczytu ogniwa obcigznikowego zbiornika odbiorczego. Jest
on niezbedny w celu ustalenia zliczeh ogniwa obcigznikowego zbiornika
odbiorczego.

LZ1 -Zero ogniwa obcigznikowego
format: xxxxx (zliczenia)

funkcja(e): Ustawione fabrycznie zliczenia zerowe ogniwa obcigznikowego zbiornika odbiorczego. Ten
parametr gwarantuje, ze wszystkie ustawione poza fabrykg kalibracje zera ogniwa
obcigznikowego zbiornika odbiorczego mieszczg sie w granicach +/- 20% wartosci
znamionowej, dzieki czemu nie tworzy sie stan duzego nieskalibrowania.



LZ2 -Zero ogniwa obcigznikowego
format: xxxxx (zliczenia)

funkcja(e): Ustawione fabrycznie zliczenia zerowe ogniwa obcigznikowego komory prézniowej. Ten
parametr gwarantuje, ze wszystkie ustawione poza fabrykg kalibracje zera ogniwa
obcigznikowego komory prézniowej mieszczg sie w granicach +/- 20% wartosci
znamionowej, dzieki czemu nie tworzy sie stan duzego nieskalibrowania.



Podcisnienie

VTS -Ustawienie czasu podcisnienia
format: xxyyy (minuty / minuty)
funkcja(e): XX: Minimalny, wprowadzany przez uzytkownika czas cyklu suszenia prézniowego.

yyy:  Czas cyklu suszenia prézniowego.

VPL -Niskie podcisnienie
format: xxxxx (mm Hg bezwzgledne)

funkcja(e): Nastawa cisnienia komory prézniowej.

VPD -Delta podcisnienia
format: xxyyy (sekundy / mm Hg)

funkcija(e): XX: Okres czasu, w ciggu ktérego generator podcisnienia bedzie nadal pracowat po
osiggnieciu VPL.

yyy:  Strefa nieczutosci podcisnienia / histereza.

VSO -Przesuniecie wytaczenia podcisnienia
format: XXXXX (sekundy)

funkcija(e): Okres czasu przed uptywem czasu podcisnienia (VTS), kiedy zaczyna sie wyrdwnanie
podcisnienia. Jest on niezbedny do skompensowania czasu wyréwnania.

LVT -Przesuniecie wylaczenia podcisnienia
format: XXXXX (sekundy)

funkcija(e): Okres czasu, w ciggu ktérego bedzie dziatat generator podcisnienia przed wykonaniem
kontroli stanu NISKIEGO PODCISNIENIA. Patrz alarm NISKIEGO PODCISNIENIA w rozdziale Alarmy.

NVT - Limit czasu bez podcisnienia
format: xxyyy (zliczenia / sekundy)

funkcija(e): XX: Liczba préb ponownego cyklu zasuwy komory prézniowej, podjetych w celu
usuniecia usterki podcisnienia przed wyzwoleniem alarmu BRAKU PODCISNIENIA.

yyy:  Okres czasu, w ciggu ktérego bedzie dziatat generator podcisnienia przed
wykonaniem kontroli stanu BRAKU PODCISNIENIA. Patrz alarm BRAKU
PODCISNIENIA w rozdziale Alarmy.



VPT -Timer przedmuchu komory prézniowej
format: XXXXX (sekundy)

funkcija(e): Czas dodatkowy, w ciggu ktérego zawor przedmuchowy/wyréwnujgcy komory prozniowej
pozostanie otwarty po osiggnieciu cisnienia wyréwnania w komorze prézniowej. Jest on
niezbedny, aby zagwarantowac, ze w komorze prézniowej nie pozostanie podcisnienie
resztkowe na koniec cyklu osuszania prézniowego.

VPI - Interwatl przedmuchu zbiornika
format: XXYYy (sekundy / sekundy)
funkcja(e): XX: Procent usunietej atmosfery, ktéra zostanie wymieniona podczas przedmuchu.

yyy:  Interwat miedzy cyklami przedmuchu komory prézniowe;.

ATM - Cisnienie atmosferyczne
format: xxxxx (mm Hg bezwzgledne)

funkcja(e): Zmierzone cisnienie atmosferyczne. Ten parametr jest automatycznie aktualizowany jeden
raz na cykl.



System

ELT - Czas rejestracji zdarzen
format: XXXXX (sekundy)

funkcija(e): Okres czasu pomiedzy zapisami w linii danych rejestru zdarzen.

EUS - Ustawienia zuzycia energii
format: xxyyy (dziesiate czesci godziny / sekundy)
funkcja(e): XX: Dtugos¢é macierzy usredniajgcej zuzycia energii.

yyy:  Okres czasu miedzy odczytami chwilowego zuzycia energii. Te odczyty wypetniajg
macierz usredniajgcg zuzycie energii.



Przeglad konfiguracji systemu

Menu konfiguracji systemu jest dostepne z ekranu menu konfiguracji i obejmuje wiele ogdlnych
ustawien sytemu, takich jak: Rejestracja danych, wiasciwosci, diagnostyka, resety i komunikacja.
Ponizej przedstawiono ogélny przeglad opcji, ktére znajdujg sie w menu konfiguracji systemu.

Wiasciwosci systemu

Diagnostyka

Komunikacja

Zmien hasta - ustawianie hasta do menu konfiguracji. Domysine hasto to
22222. Ustawienie hasta 00000 powoduje wytgczenie ochrony hastem.

Data i godzina — ustawia godzine, date i format daty.

Jednostki wskazan: Fahrenheit (°F) lub Celsjusz (°C), funty (Ibs) lub
kilogramy (kg), ci$nienie: bezwzgledne lub réznicowe, jednostki ci$nienia:
mmHg lub inHg.

Jezyk - ustawia biezacy jezyk.

Opcje paska nawigacji — konfiguruje przyciski funkcyjne po prawe;
stronie.

Opcje ekranu - opcje wygaszacza ekranu, jasnosc ekranu, kalibracja
ekranu i opcje wyswietlane na ekranie. Opcje wysSwietlane na ekranie to
informacje na gorze ekranu gtéwnego obejmujgce: Date/godzine, numer
modelu, ID MLAN, status tgcznosci USB i Ethernet.

Kalibracje ekranu mozna rowniez wykonac¢ poprzez nacisniecie i
przytrzymanie ekranu dotykowego w dowolnym miejscu, WLACZAJAC
jednoczesnie zasilanie.

Informacje o systemie - informacje o systemie obejmujg informacje na
temat konkretnego systemu sterownika i suszarki.

Diagnostyka ogniwa obcigznikowego - wyswietla informacje
diagnostyczne dotyczace ogniw obcigznikowych komory prézniowej i
zbiornika odbiorczego.

Rejestr alarmoéw i zdarzen - wyswietla ekran rejestru alarmow i zdarzen.
W celu uzyskania bardziej szczegotowych informaciji, patrz strona 87

Liczniki czasu — rejestruje czas obrobki/dziatania maszyny. Licznik
czasu konserwacji mozna zresetowac.

Numer ID suszarki — pozwala ustawi¢ numer ID suszarki. Wprowadzi¢
numer identyfikacyjny dla tego danej suszarki ULTRA. Ten numer ID
pojawi sie na wszystkich drukowanych raportach. W przypadku
posiadania wiecej niz jednego urzgdzenia, utatwi to rozpoznawanie
raportow. W przypadku stosowania protokotu MLAN do automatycznego
gromadzenia danych, kazdy sterownik musi posiadac unikalny adres.
Prawidtowe numery mieszczg sie w przedziale od 000 do 255.

Serwer Modbus - aktywowanie lub dezaktywowanie TCP Modbus.



Konfiguracja TCP/IP - aktywowanie protokotu DHCP lub ustawienie
statycznego adresu IP, maski podsieci i domysinej bramki.

Wiecej informacji na temat komunikacji, patrz strona 80.

Resety Ustawienia uzytkownika - Zapisywanie/przywracanie ustawien - stuzy
do zapisywania lub przywracania uprzednio zapisanych parametréw.
Wiecej informacji na temat zapisywania i przywracania ustawien, patrz
strona 82.

Dostep fabryczny - dostep tylko dla pracownikéw fabryki.
Przywré¢ wszystko - przywraca ustawienia fabryczne.

OSTRZEZENIE: Z opcji "Przywréé wszystko™
nalezy korzystac¢ tylko na zadanie technika firmy Maguire.

Przywré¢ parametry — przywraca wszystkie parametry do domysinych
wartosci fabrycznych.

Aktualizacja firmware'u — aktualizacja firmware'u suszarki ULTRA-
150/300. Patrz strona 108.

Rejestracja danych Sterownik ekranu dotykowego suszarki Maguire ULTRA oferuje
uzytkownikowi kilka opcji rejestracji zdarzen w maszynie oraz kilka
miejsc, w ktérych mozna je zapisywac. Po uzyskaniu dostepu do menu
"Konfiguracja systemu", uzytkownik moze wejs¢ do menu "Rejestracja
danych".

Uzytkownik przejdzie nastepnie do kolejnego ekranu (pokazanego
ponizej), gdzie bedzie mogt wybra¢ miedzy opcjg "Tylko wewnetrzna
pamie¢ flash" oraz "Wewnetrzna pamie¢ flash i USB".

W przypadku zaznaczenia "Wewnetrzna pamie¢ flash i USB", zdarzenia
zostang wydrukowane do pamieci flash USB, jesli wystepuje. Plik o
nazwie “ULT DIAG.TXT” oraz “ULT DIAG.CSV” zostanie zapisany w
katalogu /MAGUIRE.

System Data Logging e

o
WFFIIEI

Log Events to:

780 Fhee
LI —

UWAGA: maksymalny rozmiar napedu pamieci flash USB wynosi 32 GB.




Kontrola dostepu Menu sterowania dostepem umozliwia dodanie ochrony za pomoca hasta
do gtéwnych funkcji procesu suszenia maszyny ULTRA. W przypadku
kazdego "Poziomu dostepu”, gdy funkcja posiada zielony znacznik,
wowczas odnosi sie on do biezgcego poziomu dostepu. Na przyktad, jesli
wszystkie funkcje sg odznaczone w kategorii "Kazdy", wowczas dla
zadnej funkgiji nie jest wymagana ochrona za pomocg hasta. Jedli dla
opcji "T1 Temperatura na wlocie" wymagana jest ochrona za pomoca
hasta, wowczas znacznik powinien zosta¢ odznaczony na poziomie
"Kazdy" i aktywowany na poziomie "Operator" lub "Administrator".

Access Control

Totalizer Reset ‘ Clear Logs
Bulk Density , Flexbus

HH, VC, RH

Preset Defaults

Retention Hopper

Weight Edit Presets

Checked items indicate that
the Control is available from
the selected Access Level

<>
T1Inlet Temperature Clear Logs

Preheat Time Flexbus

f

- 3
Checked items indicate that

the Control is available from

the selected Access Level

Opcje wskazan Opcje wskazan - wyswietla/ukrywa informacje i opcje na ekranach
sterownika.
¢ Informacje o cyklu - WL./WYL. — wyswietla informacje o cyklu
na ekranie gtéwnym.

e Czas dozowania — WL./WYL. — wysSwietla czas napetnienia na
ekranie gtéwnym.

e Zbiornik grzejacy - przebywanie WL./WYL. — po WLACZENIU
wyswietlany jest timer odliczania (parametr RAL), ktory wskazuje,
kiedy uruchomi sie alarm dzwiekowy informujacy o tym, ze
materiat znajduje sie w zbiorniku odbiorczym za dtugo.

e Pokaz wydajnosé — wyswietla wydajnosc(lbs lub kg na godzine)



Pokaz temperature T4 — wyswietla rzeczywistg temperature,
jesli wystepuje w wyposazeniu.

Zuzycie energii — WL./WYL. — przetagcza zuzycie energii i moze
by¢ wyswietlane w menu "Informacje zaawansowane" na ekranie
gtéwnym.

Najechanie myszg — WL./WYL. - przetgczanie wh./wyt. ikony
myszy na ekranie gtéwnym komér. Jest to funkcja petnigca role
czysto estetyczng wizualnie.



Konfiguracja komunikacji

Oprogramowanie suszarki ULTRA-150/300 obstugujace funkcje komunikacji korzysta z komunikac;ji
Ethernet w protokole MLAN. Wiecej informacji na temat protokotu MLAN i suszarki ULTRA-150/300
znalez¢ mozna w instrukcji protokotu MLAN, dostepnym na stronie internetowej firmy Maguire

Products Inc.

Komunikacja MLAN przez Ethernet odbywa sie z wykorzystaniem portu 9999.
Komunikacja Modbus, jezeli jest aktywna (patrz nizej), wykorzystuje port 502.

NOTE

Ustawianie numeru ID MLAN

Nacisnagé

Nacisnagé

Configuration

Nacisng¢  Komunikacja

Nacisng¢é  Numer I.D. MLAN

Nacisng¢ -

Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o  Nastepnie |——
podanie hasta. (domysinie: 22222) nacisngc: -

Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji systemu.

Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie komunikacji systemu.
Wyswietlony zostanie ekran numeru [.D. MLAN.

Na tym ekranie mozna wpisa¢ nowy numer ID za pomocg
klawiatury. Prawidtowe numery ID mieszczg sie w przedziale od
1 do 254.

aby zapisa¢ zmiany.

Ustawianie adresu IP, maski podsieci, bramki

Nacisnagé¢

Nacisnagé¢

Configuration

Nacisng¢  Komunikacja

Nacisng¢  Konfiguracja TCP/IP

Nacisngé -

Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o  Nastepnie '—
podanie hasta. (domysinie: 22222) nacisnac: -

Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji systemu.

Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie komunikacji systemu.

Wyswietlony zostanie ekran konfiguracji TCP/IP. Na tym
ekranie nalezy podac¢ adres IP, maske podsieci i domysing
bramke. Za pomocg klawiatury mozna wpisa¢ numer w polu
podswietlonym na zielono. W celu przejscia do kolejnego pola,
dotknac pola, ktére ma zosta¢ zmienione, i wpisa¢ odpowiednig
wartosc.

aby zapisa¢ zmiany.




Aktywowanie protokotu Modbus

Nacisn Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o Nastepnie !——

ac podanie hasta. (domysinie: 22222) nacisngc: -

Nacisn = System Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji systemu.

ac 5 Configuration

Nacisn Komunikacja Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie komunikacji systemu.

ac

Nacisn Serwer Modbus Na wyswietlaczu pojawi sie ekran serwera Modbus. Na tym

ac ekranie, nacisngc¢ pole wyboru Aktywuj, aby aktywowaé
komunikacje w protokole Modbus.

Nacisn aby zapisa¢ zmiany.

gcC




Ogolne informacje o centrum druku

Dostep do centrum druku mozliwy jest z ekranu gtéwnego poprzez nacisniecie przycisku
,centrum druku”. Centrum druku posiada ekran zawierajgcy menu opcji zwigzanych z
drukowaniem, w tym: parametrow, zdarzeh i alarmow, nieprzetworzonego pliku rejestru oraz
historii alarméw. W celu wydrukowania rejestru alarmow, parametréw lub rejestru zdarzen,
do suszarki ULTRA nalezy podtgczy¢ pamie¢ flash USB.

Do centrum druku mozna rowniez uzyska¢ dostep z menu "Konfiguracja" jak pokazano
ponizej

Setup Options

Dryer
Configuration

[}

-
8

l-

@ System

Configuration
N

Print Center

UWAGA: maksymalny rozmiar napedu pamieci flash USB wynosi 32 GB.

Pliki zostang utworzone w katalogu nadrzednym pamieci flash.

ULT_ALRM.TXT - Rejestr alarmow
ULT_EVNT.CSV — Rejestr zdarzen (.CSV)
ULT_EVNT.TXT — Rejestr zdarzen
ULT_PARM.TXT — Rejestr parametréow

Drukuj parametry Drukuje petng liste parametrow z wartosciami oraz innymi informacjami do
pamieci flash USB.

Drukuj zdarzenia Z okreslong czestotliwoscig zapisywana jest kombinacja linii stanu oraz
informacje o zdarzeniach mechanicznych.

Drukuj historie Drukuje do pamieci USB wszelkie zarejestrowane alarmy od czasu
alarmoéw wyczyszczenia rejestru alarmow.

Drukuj zdarzenia do  Eksportuje dane do pliku .CSV.
.CSv

Kopiuj plik rejestru Kopiuje nieprzetworzony plik rejestru do pamieci USB w celu analizy przez
technika firmy Maguire.

Drukuj wszystko Drukuje wszystkie powyzsze rejestry do pamieci USB.

Wyczysé wszystkie Usuwa wszystkie alarmy i zdarzenia, ktoére sg przechowywane lokalnie i kasuje
alarmy i zdarzenia rejestr.




Wydruk parametréw - przykiad

*Gwiazdka obok wartosci w kolumnie "ustawien" wskazuje, ze dany parametr zostat zmieniony z

domysinego ustawienia na inne.

Raport parametrdw
Wydrukowano 01/14/21 04:29PM

Model: ULTRA-150

HMI Core: 4357 (Ekran dotykowy)
Firmware HMI: T1222A

Firmware WE/WY: T1222A

Program rozruchowy HMI: 2.26
Program rozruchowy WE/WY: 1.03
Nr seryjny: 000000-00

Adres MAC: 00:1C:1A:00:86:CE

INDEKS NAZWA

JEDNOSTKI

Dmuchawa:

B1 VFD Dolny limit

Czest.

B2 VFD Goérny limit

Czest.

B3 Naped VFD

B4 VFD Poziom zero

Procent

BS VFD Regulacja poziomu

Czest.

B6 VFD Przepustnica grzatki

Procent

B10 Maks. moc dmuchawy

B1l1 Czas zwioki przepiywu powietrza
99999 Sekunda

B12 Czas wykrywania dmuchawy

Sekunda

Dozowanie:

D1 Komora prdzniowa Wysoki poziom
Masa

D2 Komora prdézniowa Niski poziom
Masa

D3 Zbiornik odbiorczy Wysoki poziom
Masa

D4 Zbiornik odbiorczy Niski poziom
Masa

D5 Gestos$¢ nasypowa produktu
Masa/Obj.

D6 Szybkos$¢ napeiniania komory prdzniowej
05000 gram/s

D7 Szybkos$¢ oprdzniania komory prdzniowe]
02000 gram/s

D8 Czas napeiniania komory

Sekunda

D9 Czas oprdzniania komory

Sekunda

D10 Czas zwioki napeiniania

Czas

D11 Czas zwioki oprdzniania

Czas

D12 Zwitoka zasuwy komory prdzniowe]
99999 Sekunda

D13 Regulacja napeinienia komory
Zlicz./Masa

D14 Zwitoka oprdznienia zbiornika grzejacego
99999 Sekunda

D15 Prbég oprdznienia komory prdzniowe]
99999 gram/s

Dl6 Ponowne prdoby oprdzniania komory
pct/pon.prdby

D17 Alarm czasu przebywania

masa/min

D18 Wielkos¢ wsadu

Masa

D19 Prbég zataczania podajnika
czas/masa

D20 Prbég wydajnosci odciecia podajnika
masa/min

D21 Objetos¢ zbiornika grzejacego
objetosé

D24 Podajnik 1 Czasy

SKROT USTAWIENIE DOMYSLNIE MIN MAKS
BLF 00025 00025 00025 00060
BHF 00060 00060 00050 00070
BDF 00060 00060 00000 99999 Czest.
BZL 00045 00045 00000 00100
BLA 00025 00025 00025 00060
BHT 00100 00100 00000 99999
BMW 00640 00640 00000 99999 Waty
ADT 00000 00000 00000
BDT 00005 00005 00000 99999
VCH 00030 00030 00000 00035
VCL 00005 00005 00000 00010
RHH 00035 00035 00000 00045
RHL 00005 00005 00000 00020
BLK 00035 00035 00000 00150
VFR 02500 02500 00250
VDR 00000 00000 00000
VET 00035 00035 00000 99999
VDT 00060 00060 00000 99999
FLA 00250 00250 00000 00500
DLA 00100 00100 00000 00500
VGD 00303 00303 00000
VFA 04010 04010 00000 99999
HDD 00004 00004 00000
VCT 00050 00050 00000
CDR 05003 05003 00000 10099
RAL 05120 05120 00000 65999
BCH 00000 00000 00000 99999
LTP 15015 15015 00000 99250
LTC 00005 00005 00000 99999
HHV 00020 00020 00000 99999
L1T 20012 20012 00000 99999 Okres



D25 Podajnik 1 Alarm L1A 00004 00004 00000 00999

Okres

D26 Podajnik 2 Czasy L2T 20012 20012 00000 99999 Okres
D27 Podajnik 2 Alarm L2A 00004 00004 00000 00999

Okres

D28 Podajnik 2 Czas zwkoki L2D 00030 00030 00000 99999

Sekunda

D29 Progresywnie mierzone cykle PMC 01060 01060 00000 99999

Zlicz./pct

D30 Prbég przyuczania dawki RLT 00025 00025 00000 99999 Procent
Grzatka:

H1-1 Temperatura wstepnego nagrzewania PTS 00150 00150 00074

00437 Stopien

H1-2 Czas wstepnego nagrzewania PHT 00035 00035 00001

00999 Minuta

H1-3 Temperatura rbéznicowa nagrzewania wstepnego PHD 00020 00020 00001
00999 Stopien

H1-4 Delta docelowa temperatury nagrzewania wstepnego PTD 00030 00030
00000 99999 Stopien

H1-5 Temperatura dziatania RTS 00180* 00150 00074 00437
Stopien

H1-6 Wzmocnienie antycypacyjne (grzatka) AS1 00150 00150 00000 99999
Liczba

H1-7 Czestotliwo$¢ cyklu (grzatka) CF1 00010 00010 00000 99999
Stopien

H1-8 Wzrostowa wielko$é korekcji (grzatka) RU1 00008 00008 00000 99999

Procent

H1-9 Znizkowa wielko$¢ korekcji (grzatka) RD1 00006 00006 00000 99999

Procent

H1-10 Brak zmiany Wysoki (grzatka) CH1 00005 00005 00000 99999
1/10stopnia

H1-11 Brak zmiany Niski (grzatka) CL1 00010 00010 00000 99999
1/10stopnia

H1-12 Redukcja procentowa (grzatka) PR1 00005 00005 00000 99999

Procent

H1-13 Timer aktualizacji (grzatka) UT1 00010 00010 00000 99999
Sekunda

H1-14 Alarm nadmiernej temperatury (grzatka) OT1 06006 06006 00000

99999 s/stopien

H1-15 Alarm braku grzania (grzatka) NH1 00120 00120 00000 99999
Sekunda

H1-16 Maksymalna wartos$¢ procentowa (grzatka) MP1 00100 00100 00000 99999
Procent

H1-17 Maksymalna nastawa temperatury MAX 00356 00356 00074 00374
Stopien

H1-18 Limit trybu energooszczednego ESL 00115 00115 00095 00115
Stopien

H1-19 Czas trybu energooszczednego EST 05030 05030 00000 99999
Min/Min

H1-20 Wspdiczynnik oszczedzania energii ESP 02060 02060 00000 60999
Min/pct

H1-21 Ustawienia rampy temperatury RMP 52036 52036 00000 99999
Przyrost/Min/Stopien

H1-22 Temperatura schtadzania CTM 00120 00120 00032 00300

Stopien

H1-23 Timer schtadzania CTR 00030 00030 00000 99999

Minuty

H1-24 Moc grzatki (grzatka) H1W 10000 10000 00000 99999 Waty
H1-25 Czas schtadzania grzatki (grzatka) HCT 00002 00002 00000 99999
Sekunda

Ogniwo obciaznikowe:

Ll Waga stabilna ogniwa obciaznikowego KDF 00500 00500 00000 99999
Liczba

L2 Czas stabilny ogniwa obciaznikowego LST 00100 00100 00000

99999 Milisekunda

L3 Zero ogniwa obcigznikowego LCZ 01000 01000 00000 99999
Liczba

L4 Czas osadzania masy WST 00805 00805 00002 99999

Sekunda

L5 Ogniwo obcigznikowe 1 Limit zero Lzl 00000 00000 00000 99999
Liczba

L6 Ogniwo obcigznikowe 2 Limit zero Lz2 00000 00000 00000 99999
Liczba

Komora prdzniowa:

V1 Ustawienie czasu podcisnienia VTS 05025* 05020 00001 99999
Minuta

V2 Niskie podcisnienie VPL 00080 00080 00000 99999 Liczba
V3 Delta podcisénienia VPD 05020 05020 00000 99999 s/mmHg

V4 Przesuniecie wylaczenia podcisnienia VSO 00060 00060 00000

99999 Sekunda

V5 Limit czasu niskiego podcisnienia LVT 00120 00120 00000

99999

Sekunda



V6 Limit czasu bez podcis$nienia

Zlicz./s

v7 Timer przedmuchu komory
Sekunda

V8 Interwat przedmuchu komory
V9 Cisnienie atmosferyczne
mmHg

System:

S1 Czas rejestracji zdarzen
Sekunda

S2 Ustawienie zuzycia energii
Minuta

Flagi alarméw:

Alarm braku materialu Ostrz.
Materiat gotowy Wykt.
Temp. materiaiu Wyt.

Alarm poziomu zbiornika grzejacego
Czas przebywania
Alarm wydajnos$ci
Ponowna préba oprbdéznienia

Wykt.
Wk.

Wyswietlane flagi:

Automatyczne wylaczenie
Tryb wsadu

Informacje o cyklu
Wyswietlenie

Czas dozowania

Status WE/WY

Czas przebywania

Czas podcisnienia
Cisnienie odniesienia

Wyt.
Wk.

Wykt.
Wyt.
Wyt.
Wyt.

Ustawienia temperatury:

Jednostka temperatury

Tryb nagrzewania wstepnego
Nastawa nagrzewania wstepnego
Tryb energooszczedny
Rampa

Lim
Wykt.

Ustawienia rdézne:

Jednostka masy Funty
Jednostka podcisnienia mm Hg
Automatyczna regulacja napeinienia
Czujnik poziomu zbiornika grzejacego

Podajnik 1 Wyt.
Podajnik 2 Wyt.
Przedmuch komory Wi.
Ustawienia admin.:

Dmuchawa VED

KALIBRACJA OGNIWA OBCIAZNIKOWEGO

NAZWA ZERO DELTA CTS/GM

RH LC: 3318976 1977000 14,7 297,0
VC LC: 3336931 1642710 12,2 296,0
Licznik czasu 0,0
Licznik czasu konserwacji: 0,0

Wyt.

Wydajnosé

Bezwzgledne

Fahrenheit

Auto
Taka sama jak temp. dziatania

PELNA

(ostatni reset:

VPT

VPI
ATM

ELT

EUS

Wyt.

Wt.

Wyt.
Wykt.

OSTATNIA KALIBRACJA

01/01/70 12:00AM
01/01/70 12:00AM

12/02/20 01:09PM)

NVT 03045
00010 00010
85300 85300
00760 00760
00030* 00060
20030 20030

03045

00000

00000
00000

00001

00001

00000

99999

99999
00999

99999

99999

99999

s/s



Alarmy i zdarzenia

Rejestr alarméw i zdarzen

Rejestr alarmow i zdarzen przedstawia historie alarmow, biezacych aktywnych alarmow i
innych zdarzeh wraz ze znacznikiem daty i godziny wystgpienia oraz opisem. Nacisng¢
g gorng lub dolng potowe ekranu listy zdarzen, aby przewing¢ strone w goére lub w dét. Na
tym ekranie mozna wyciszy¢ alarmy. Inne opcje na tym ekranie to: Drukowanie do pamigci
USB i wyczyszczenie rejestru alarméw. W celu wydrukowania rejestru alarméw i zdarzen,

do suszarki ULTRA nalezy podtgczy¢ pamiec flash USB.

Pliki zostang utworzone w katalogu nadrzednym pamieci flash.

ULTRA_ALARM.LOG - Rejestr alarmow

ULTRA_EVENT.LOG - Rejestr zdarzen

Interpretowanie rejestru zdarzen

Ponizej podano opis kolumn rejestru.

Kolumna

Opis

1

data i godzina

2

aktualny tryb pracy suszarki

nastawa temperatury powietrza na wlocie zbiornika
grzejacego

rzeczywista temperatura w zbiorniku grzejgcym

cykl roboczy grzafki (%)

temperatura na wylocie zbiornika grzejgcego

N o) o b

temperatura materiatu na wylocie (opcjonalny czujnik
RTD)

czas cyklu suszenia prézniowego, ktéry uptynat i nastawa
czasu

cisnienie w komorze prozniowej

10

masa materiatu w komorze prézniowej

11

masa materiatu w zbiorniku odbiorczym

12

wydajnos¢ suszarki

13

odczyt sumatora




Przykiad rejestru zdarzen

Rejestr zdarzen suszarki ULTRA
Wydrukowano 02/15/21 07:49AM

Model: ULTRA-150

HMI Core: 4357 (Ekran dotykowy)

Firmware HMI: U0204A

Firmware WE/WY: U0204A

Program rozruchowy HMI: 2.26

Program rozruchowy WE/WY: 1.03

Nr seryjny: 000000-00

02/15/21 07:35:54AM : *** Suszarka uruchomiona ***

02/15/21 07:35:54AM : *** Dmuchawa uruchomiona ***

02/15/21 07:35:56AM : *** Grzatka zbiornika grzejgca uruchomiona ***

02/15/21 07:35:57AM : *** Stycznik grzatki: WYSOKI ***

02/15/21 07:36:07AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 77.5F | T1(ATS): 84.0F | H1: 19,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:17AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 108.5F | T1(ATS): 147.2F | H1: 19,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:28AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 139.5F | T1(ATS): 180.1F | H1: 19,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:38AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 151.7F | T1(ATS): 169.9F | H1: 19,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:48AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 155.3F | T1(ATS): 162.9F | H1: 20,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:58AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 161.6F | T1(ATS): 165.0F | H1: 22,1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:08AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 168.3F | T1(ATS): 173.3F | H1: 22,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:18AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 172.8F | T1(ATS): 179.4F | H1: 22,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:29AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 175.6F | T1(ATS): 180.0F | H1: 22,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:39AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 177.4F | T1(ATS): 180.1F | H1: 22,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:49AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 178.9F | T1(ATS): 180.0F | H1: 22,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:59AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.1F | T1(ATS): 181.8F | H1: 22,6 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:09AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 181.8F | H1: 22,5| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 757mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:19AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 179.6F | H1: 22,5 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:30AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.8F | T1(ATS): 181.9F | H1: 22,3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:40AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.6F | T1(ATS): 183.4F | H1: 22,1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:50AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.6F | T1(ATS): 180.7F | H1: 22,0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:00AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.9F | T1(ATS): 182.1F | H1: 21,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:10AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 182.3F | T1(ATS): 182.7F | H1: 21,6 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:20AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.9F | T1(ATS): 182.7F | H1: 21,4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:30AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.9F | T1(ATS): 180.9F | H1: 21,3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:41AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.7F | T1(ATS): 179.2F | H1: 21,4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:51AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.2F | H1: 21,3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:01AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.4F | H1: 21,1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:11AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.0F | H1: 21,0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:21AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.6F | H1: 20,9 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:31AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.0F | H1: 20,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:42AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 180.9F | H1: 20,8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:52AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.4F | H1: 20,6 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:02AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.4F | T1(ATS): 181.4F | H1: 20,5 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:12AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.2F | H1: 20,4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:22AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.4F | T1(ATS): 181.0F | H1: 20,3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:32AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 181.9F | H1: 20,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:43AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 179.6F | T1(ATS): 178.3F | H1: 20,4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:53AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.0F | T1(ATS): 180.3F | H1: 20,4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:03AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.9F | H1: 20,3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:13AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.5F | H1: 20,3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:23AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 180.7F | H1: 20,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:33AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.9F | T1(ATS): 181.4F | H1: 20,1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:44AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.1F | T1(ATS): 179.2F | H1: 20,1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:54AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.5F | H1: 20,1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:04AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.7F | T1(ATS): 181.2F | H1: 20,0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:14AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.1F | H1: 19,9 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:24AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 178.9F | T1(ATS): 176.7F | H1: 20,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:34AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 178.9F | T1(ATS): 178.2F | H1: 20,4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:45AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 182.5F | H1: 20,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:55AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.9F | H1: 20,0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:05AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.0F | H1: 20,0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:15AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 178.9F | T1(ATS): 177.3F | H1: 20,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:25AM : TRYB: PHT | T1s: 180F | T1a: 179.4F | T1(ATS): 179.2F | H1: 20,2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:31AM : *** Grzatka zbiornika grzejgca zatrzymana ***

02/15/21 07:44:31AM : *** Dmuchawa zatrzymana ***

02/15/21 07:44:37AM : *** Stycznik grzatki: NISKI ***

02/15/21 07:44:37AM : *** Gérna zasuwa komory prézniowej: OTWARTY ***

02/15/21 07:44:40AM : *** Zawér napetniajgcy komory prézniowej: OTWARTY ***

02/15/21 07:44:43AM : *** Zawér napetniajgcy komory prézniowej: ZAMKNIETY ***

02/15/21 07:44:51AM : Czas napetnienia: 3.517 | Szybkos$¢ napetniania: 1294 g/s | VC: 9.9

02/15/21 07:44:51AM : *** Ponowna préba napetnienia ***

02/15/21 07:44:51AM : *** Zawér napetniajgcy komory prézniowej: OTWARTY ***

02/15/21 07:44:58AM : *** Zawér napetniajgcy komory prézniowej: ZAMKNIETY ***

02/15/21 07:45:06AM : *** Gérna zasuwa komory prézniowej: ZAMKNIETY ***

02/15/21 07:45:06AM : *** Dmuchawa uruchomiona ***

02/15/21 07:45:09AM : *** Grzatka zbiornika grzejgca uruchomiona ***

02/15/21 07:45:10AM : *** Stycznik grzatki: WYSOKI ***

02/15/21 07:45:11AM : Czas napetnienia: 7.074 | Szybkos$¢ napetniania: 1294 g/s | VC: 31.8

02/15/21 07:45:11AM : Koncowa masa napetnienia: 31.9 / 30.0

02/15/21 07:45:14AM : *** Zawdr zasilajgcy generatora podcisnienia: OTWARTY ***

02/15/21 07:45:15AM : *** Zawér zwrotny generatora podci$nienia: OTWARTY ***

02/15/21 07:45:19AM : TRYB: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 138.0F | T1(ATS): 107.4F | H1: 8,6 | T2: 68.4F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 426mmHg | VC: 33 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 60
02/15/21 07:45:29AM : TRYB: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 122.0F | T1(ATS): 98.1F | H1: 16,2 | T2: 68.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 159mmHg | VC: 33 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 60
02/15/21 07:45:39AM : TRYB: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 133.3F | T1(ATS): 150.4F | H1: 18,9 | T2: 68.2F | VT: 00:07/20:00 | ABS: 93mmHg | VC: 33 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 60



Alarmy - przyczyny i rozwigzania

sterownika suszarki, wyemitowanie dzwieku alarmowego oraz wtgczenie obrotowego swiatta

(@) Zazwyczaj problemy sygnalizowane sg poprzez wyswietlenie alarmu na wyswietlaczu

Wyswietlony komunikat alarmowy:

ostrzegawczego. Ponizsza tabela diagnostyczna zawiera informacje umozliwiajgce
znalezienie przyczyn i rozwigzan dla stanéw alarmowych.

Rozwigzywanie problemow:

ALARM:01

Ekran: Awaria dmuchawy

Rejestr: AWARIA DMUCHAWY

Problem: Dmuchawa nie dziata.

Stycznik przekaznika przecigzeniowego silnika zadziatat. Patrz
schematy potgczen z tytu niniejszej instrukcji. Pozycja nr 3, przekaznik
przecigzeniowy na schemacie potgczen. Ten alarm wyzwala wylgczenie
suszarki.

Rozwigzanie: Reset stycznika. Sprawdzi¢, czy wat silnika dmuchawy
nie jest zablokowany. Sprawdzi¢ napiecie sieciowe doprowadzone do
urzgdzenia; upewnic sie, ze napiecie nie jest za niskie, co moze wigzac
sie z wiekszym natezeniem pradu. Sprawdzi¢, czy zasilacz nie utracit
fazy.

ALARM:02

Ekran: Zbiornik grzejgcy Brak grzania

Rejestr: BRAK GRZANIA

Problem: Brak nagrzewania lub za stabe nagrzewanie
zgodnie z pomiarem czujnika temperatury na wlocie
zbiornika grzejacego.

Ten alarm jest zgtaszany na podstawie parametru NH1. Parametr NH1
to maksymalny limit czasu w sekundach, po uptywie ktérego rozpoczyna
sie cykl nagrzewania, podczas ktérego spetniony musi by¢ jeden z
ponizszych dwéch warunkéw: Temperatura musi wzrosngé o 20° lub
temperatura musi przyblizy¢ sie o co najmniej 20 procent do temperatury
docelowej. Jezeli Zaden z tych warunkéw nie zostanie spetniony,
wigczony zostanie alarm ,BRAK GRZANIA”. Taka sytuacja oznacza
usterke grzatki lub brak przeptywu powietrza z dmuchawy. Ten parametr i
aktywowany przez niego alarm stanowi zabezpieczenie grzatki przed
przepaleniem w przypadku usterki dmuchawy lub zablokowania drogi
przeptywu powietrza.

Rozwigzanie: Sprawdzi¢ przeptyw powietrza z dmuchawy. Sprawdzic,
czy wlot dmuchawy nie jest zablokowany, sprawdzi¢, czy kanat powietrza
2” lgczgcy dmuchawe z grzatka nie jest odigczony, zapchany lub
przedziurawiony. Sprawdzi¢, czy kanat powietrza 2” tgczgcy gorng czesc
grzatki z wlotem zbiornika grzejgcego nie jest odtgczony, zapchany lub
przedziurawiony. Sprawdzi¢ ciggtos¢ przewodow grzatki. Patrz schemat
potgczen z tytu niniejszej instrukcji. Jezeli w grzatce suszarki wystgpito
zwarcie, to spowoduje ono zadziatanie wytgcznika automatycznego lub
przepalenie bezpiecznika, przez ktore zasilana jest suszarka ULTRA-
150.

ALARM:03

Ekran: Przekroczona nastawa grzatki

Rejestr: PRZEKROCZONA NASTAWA

Problem: Temperatura na wlocie powietrza do zbiornika
grzejacego przekroczyta wartos¢ nastawy.

Jezeli temperatura na wlocie powietrza do zbiornika grzejgcego (czujnik
T1a) zostanie przekroczona o liczbe stopni okreslonych w parametrze
OT1 (domysinie: 6°F lub 6°C) i przez czas dtuzszy niz liczba sekund
okreslonych w parametrze OT1, wéwczas zostanie wyzwolony alarm.
Alarm witgczy sie, ale urzadzenie bedzie nadal pracowaé. Wiecej
informaciji, patrz parametr OT1.

Rozwiagzanie: Zazwyczaj nie trzeba podejmowac krokéw naprawczych,
poniewaz suszarka informuje tylko o regulacji temperatury. Jezeli alarm
powtarza sie, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej
firmy Maguire.




ALARM:04

Ekran: Niekontrolowane zmiany
temperatury grzatki

Rejestr: NIEKONTROLOWANE
ZMIANY

Problem: Temperatura na wlocie powietrza do zbiornika
grzejacego przekroczyta wartos¢ nastawy o zbyt duza
wartosé.

Jezeli temperatura na wlocie powietrza do zbiornika grzejgcego (czujnik
T1a) przekroczy o 20°F (11°C) warto$¢ nastawy, wéwczas zostanie
wyzwolony alarm i nastgpi wytgczenie systemu.

Rozwiazanie: Nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy technicznej
firmy Maguire.

ALARM:08

Ekran: Brak podcisnienia

Rejestr: BRAK PODCISNIENIA

Problem: Suszarka nie uzyskata odpowiedniego

podcisnienia w trzech prébach.

Préba uzyskania w suszarce ci$nienia o 200 mm nizszego od
atmosferycznego przez 45 sekund (domysinie) nie powiodta sie.
Suszarka wykonata trzy préby (domysina liczba prob). Po kazdej probie
ci$nienie byto wyréwnywane i zasuwy otwierane, a nastepnie zamykane,
aby ponownie uszczelni¢ komore prézniowg (mozliwe, ze
zanieczyszczenia lub granulat uniemozliwiajg skuteczne uszczelnienie).
Domyslne wartosci zalezg od parametru NVT (liczba préb i sekundy).
Ten alarm nie jest alarmem krytycznym. Suszarka bedzie kontynuowaé
préby uszczelnienia komory po zgtoszeniu alarmu.

Rozwiazanie: Jezeli suszarka ciggle zgtasza ten alarm, nalezy
sprawdzi¢: przylgcze sprezonego powietrza i cisnienie (regulator suszarki
powinien wskazywac 85 psi). Sprawdzi¢, czy uszczelnienia nad i pod
komorg prézniowa nie sg zanieczyszczone.

ALARM:11

Ekran: AWARIA RTD

Rejestr: AWARIA RTD

Problem: Odczyt z RTD (czujnika temperatury) jest
wiekszy lub mniejszy niz zakres maks./min.

Czujnik RTD najprawdopodobniej ulegt roztgczeniu lub uszkodzeniu.
Sprawdzi¢ odczyt temperatury, gdy urzadzenie nie jest nagrzane.
Temperatura powinna réwnacé sie temperaturze pokojowej. Jezeli odczyt
jest nizszy niz -25°C lub wyzszy niz 450°C, wowczas czujnik RTD ulegt
awarii.

Rozwiazanie: Nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy technicznej
firmy Maguire, aby zamowi¢ czujnik temperatury w celu wymiany.

ALARM:12

Ekran: Brak materiatu

Rejestr: BRAK MATERIALU

Problem: Maksymalny czas napetniania (parametr VFT)
uptynat przed uzyskaniem docelowej masy materiatu
(parametr VTH).

Ten alarm jest zgtaszany, gdy spetniony zostanie warunek parametru
VFT (czas napefniania zbiornika) przed warunkiem VCH (Komora
prézniowa Wysoki poziom), co sygnalizuje brak materiatu w zbiorniku
grzejgcym lub ewentualne zablokowanie zaworu. Konsekwencje tego
alarmu mozna wyregulowac¢ w ustawieniach alarmu braku materiatu.
Patrz strona 50.

Rozwigzanie: Sprawdzi¢ zasilanie materiatem. Sprawdzi¢ zawor
napetniajgcy komory prézniowej znajdujgcy sie u podstawy zbiornika
grzejgcego.

ALARM:15

Ekran: Niskie ci$nienie powietrza

Rejestr: NISKIE CISNIENIE
POWIETRZA

Problem: Czujnik cisnienia powietrza wykryt cisnienie
nizsze niz 50 psi.

Rozwigzanie: Sprawdzi¢ wylotowy zawor blokujacy znajdujacy sie z
przodu, na dole, po lewej stronie suszarki ULTRA-150. Upewnic sie, ze
zawor jest otwarty. Sprawdzi¢ cisnienie zasilania sprezonym
powietrzem.




ALARM:16

Ekran: Zabezpieczenie zbiornika
grzejaceqo

Rejestr: ZABEZPIECZENIE GRZALKI

Problem: Przelacznik termiczny bezpieczenstwa otworzyt
sie wskutek przegrzania.

Na gorze rurki grzatki umieszczony jest przetgcznik termiczny
bezpieczenstwa. Jezeli temperatura grzatki przekroczy maksymailng
temperature przetgcznika, wowczas przetgcznik otwiera sie, wyltgczajac
catg suszarke (alarm KRYTYCZNY).

Rozwigzanie: Poczekac na ostygniecie suszarki. Otworzy¢ panel po
lewej stronie suszarki i zlokalizowac¢ przetgcznik bezpieczehstwa na
grzatce w gornej czesci rurki ze stali nierdzewnej. Nacisngé czerwony
przycisk przetgcznika, aby zresetowac termiczny wytgcznik
bezpieczenstwa. Jezeli problem sie powtarza, nalezy skontaktowac sie z
dziatem pomocy technicznej firmy Maguire.

ALARM:18

Ekran: Brak komory prézniowej

Rejestr: BRAK KOMORY
PROZNIOWEJ

Problem: Brak komory prézniowej.

Jezeli ogniwo obcigznikowe komory prézniowej wykryje wage o 4,5 funta
(2000 gram) ponizej zera w trybie pracy AUTO, alarm zostanie
wyzwolony i suszarka wstrzyma prace (alarm krytyczny). Ten alarm
zazwyczaj spowodowany jest brakiem komory proézniowej, lecz moze on
takze wynika¢ z wykonania kalibracji zera ogniw obcigznikowych komory
prézniowej, gdy byta wypetniona materiatem.

Rozwiazanie: JeZeli komora prézniowa jest wyjeta, nalezy jg wiozyé z
powrotem. Jezeli komora prézniowa jest zainstalowana, wéwczas nalezy
sprawdzi¢, czy komora jest pusta i wykonac¢ kalibracje zera ogniw
obcigznikowych. Jezeli ogniwa obcigznikowe sg uszkodzone, kalibracja
zera pozwoli to wykryc.

ALARM:19

Ekran: Brak zbiornika odbiorczego

Rejestr: BRAK ZBIORNIKA
ODBIORCZEGO

Problem: Brak zbiornika odbiorczego.

Jezeli odczyt ogniwa obcigznikowego zbiornika odbiorczego wynosi o 6,6
funta (3000 graméw) dla suszarki ULTRA-150 lub o 11 funtow (5000
graméw) ponizej zera w czasie pracy w trybie AUTO, woéwczas zostaje
wyzwolony alarm i suszarka zatrzymuje sie (alarm krytyczny). Ten alarm
zazwyczaj spowodowany jest brakiem zbiornika odbiorczego, lecz moze
réwniez wynikac z wykonania kalibracji zera ogniw obcigznikowych
zbiornika odbiorczego, gdy znajdowat sie w nim materiat.

Rozwiazanie: JeZeli zbiornik odbiorczy jest wyjety, nalezy go witozy¢ z
powrotem. Jezeli zbiornik odbiorczy jest zainstalowany, wowczas nalezy
sprawdzi¢, czy zbiornik jest pusty i wykonac kalibracje zera ogniw
obcigznikowych. Jezeli ogniwa obcigznikowe sg uszkodzone, kalibracja
zera pozwoli to wykryc.

ALARM:20

Ekran: Przekroczona wydajnosé

Rejestr: PRZEKROCZONA
WYDAJNOSC

Problem: Przekroczono wydajnos¢ suszarki.

Jest to opcjonalny, domysinie aktywowany alarm (w menu alarméw).
Wyzwolenie alarmu ma miejsce, gdy osiggniety zostanie niski poziom w
zbiorniku odbiorczym przed uptynieciem czasu cyklu suszenia
prozniowego. Oznacza to, ze materiat jest pobierany szybciej, niz jest
suszony. Ten alarm nie jest alarmem krytycznym, a suszarka kontynuuje
prace.

Rozwiazanie: Alarm spowodowany jest zbyt szybkim odbiorem
materiatu.




ALARM:21

Ekran: Niskie podcisnienie

Rejestr: NISKIE PODCISNIENIE

Problem: Suszarka nie wytworzyta podcisnienia o
wartosci zadanej w parametrze VPL.

Suszarka prébowata wytworzyé podcisnienie na zadanym poziomie w
ciggu 120 sekund (domysina warto$¢ w parametrze LVT).

Mozliwe przyczyny i rozwigzanie: Jezeli suszarka sygnalizuje alarm,
sprawdzi¢: przylgcze sprezonego powietrza i cisnienie (regulator suszarki
powinien wskazywac 85 psi). Sprawdzi¢, czy uszczelnienia nad i pod
komorg prézniowa nie sg zanieczyszczone. Alarm moze réwniez by¢
spowodowany nieszczelnoscig uktadu podcisnienia. JezZeli nie mozna
ustali¢ przyczyny alarmu, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy
technicznej firmy Maguire.

ALARM:23

Ekran: Czas przebywania

Rejestr: CZAS PRZEBYWANIA

Problem: Materiat przetrzymywany jest w zbiorniku
odbiorczym przez zbyt dtugi czas.

Ten alarm jest wyzwalany na podstawie parametru RAL. Po
aktywowaniu, alarm czasu przebywania zostaje wyzwolony, jezeli ze
zbiornika odbiorczego nie zostanie odebrana wystarczajgca ilo$¢
materiatu w czasie okreslonym w parametrze RAL. Wiecej informac;ji,
patrz parametr RAL na stronie 65.

Rozwiazanie:
Aby zapobiec wyzwoleniu tego alarmu: zmniejszy¢ mase napetniania
albo wigczy¢ regulacje masy napetniania (menu ustawien materiatu).

ALARM:24

Ekran: Wsad zakonczony

Rejestr: WSAD ZAKONCZONY

Wsad zostal zakonczony

Ten alarm zostaje wyzwolony na korcu pracy w trybie wsadu, przy czym
koniec pracy definiowany jest jako czas, w ktérym zbiornik odbiorczy
zostanie oprézniony do poziomu ustalonego w parametrze HHL, po
ostatnim opréznieniu komory prézniowej w tym cyklu w trybie wsadu.

ALARM:25

Ekran: Wytaczenie materiatu

Rejestr: WYLACZENIE MATERIALU

Wylaczenie materiatu

Ten alarm zostaje wyzwolony, jezeli alarm braku materiatu jest ustawiony
na opcje ,WYLACZENIE” oraz po wykryciu, ze zbiornik grzejgcy zostat
catkowicie oprozniony z materiatu na podstawie kryteriow parametru
VFA. W przypadku wyzwolenia tego alarmu, suszarka ULTRA
przechodzi automatycznie do stanu wytgczenia. Ten alarm moze by¢
pomocny. Na przyktad: na koniec dnia mozna celowo pozwoli¢ na
oproznienie zbiornika grzejacego (poprzez wytgczenie podajnika) i
pozwoli¢ suszarce ULTRA automatycznie zainicjowac¢ procedure
wytgczenia w odpowiednim czasie.

ALARM:26

Ekran: Material gotowy

Rejestr: MATERIAL GOTOWY

Materiat gotowy

Jezeli alarm gotowego materiatu jest aktywowany w menu ,Ustawienia
alarmow”, wéwczas zostanie wyzwolony po wykonaniu petnego cyklu
suszenia prozniowego tylko w przypadku pierwszej partii materiatu. Po
15 sekundach alarm dzwiekowy wytgczy sie automatycznie. Pierwsza
partia materiatu utrzymywana bedzie w warunkach podcisnienia do czasu
wylgczenia tego alarmu. Alarm ten spetnia dwie funkcje:

1. Informuje operatora, ze suchy materiat jest gotowy do przetwarzania.

2. W razie potrzeby dziata jako mechanizm wstrzymujgcy, dzieki
ktéremu operator zyskuje czas na przygotowanie procesu.

ALARM:27

Ekran: Automatyczne wylaczenie

Rejestr: AUTOMATYCZNE
WYLACZENIE

Automatyczne wylaczenie

Ten alarm wyzwalany jest po rozpoczeciu automatycznego wytgczenia,
tj. wytgczenia o wstepnie ustawionej godzinie. ,Rozpoczecie” jest
definiowane jako moment, w ktérym komora prézniowa zostanie
napetniona po raz ostatni.




ALARM:28

Ekran: Niski poziom materiatu w
zbiorniku grzejacym

Rejestr: NISKI POZIOM MATERIALU
W ZBIORNIKU GRZEJACYM

Niski poziom materiatu w zbiorniku grzejgcym

W suszarkach ULTRA z opcjonalnym czujnikiem poziomu w zbiorniku
grzejgcym wyzwala sie alarm ,,Poziom materiatu w zbiorniku grzejagcym”,
gdy jest on aktywowany w menu "Ustawienia alarméw” i poziom w
zbiorniku grzejgcym spadnie ponizej warto$ci ustalonej w parametrze
HHA.

ALARM:29

Ekran: TEMP. MATERIALU

Rejestr: TEMP. MATERIALU

Alarm temperatury materiatu

Jesli alarm temperatury materiatu jest aktywowany w menu ,Ustawienia
alarmow”, wéwczas zostanie wyzwolony zawsze wtedy, gdy zbiornik
grzejacy otrzyma polecenie dozowania materiatu do komory prézniowej i
temperatura T2 (wylot zbiornika grzejacego) bedzie ponizej wartosci
okreslonej w parametrze ESM. Celem tego alarmu jest ostrzezenie
operatora, ze materiat nie jest wystarczajgco nagrzany,
najprawdopodobniej wskutek przekroczenia wydajnosci suszarki ULTRA.

ALARM:30

Ekran: Btad oprézniania komory
prézniowej

Rejestr: Blad oprézniania komory
prézniowej

Blad oprozniania komory prézniowej

Gdy alarm btedu oprézniania komory prézniowej jest aktywowany w
menu ,Ustawienia alarméw”, wowczas suszarka monitoruje oproznianie
komory prézniowej. W przypadku wykrycia, Ze z komory prézniowej do
zbiornika odbiorczego nie trafita wystarczajgca ilos¢ materiatu po
okreslonej liczbie prob zgodnie z wartoscig parametru VDR, wyzwalany
jest ten alarm. Komora prézniowa bedzie podejmowata proby
oproznienia, az do czasu spefnienia kryteriow ,skutecznego opréznienia”,
po czym alarm zostanie automatycznie wytgczony.

ALARM:31

Ekran: Nagrzewanie wstepne
zakonczone

Rejestr: Nagrzewanie wstepne
zakonczone

Nagrzewanie wstepne zakonczone
Opcjonalny alarm petnigcy funkcje doradcza, ktory - jesli jest aktywowany
- jest wyzwalany po zakonczeniu cyklu nagrzewania wstepnego




Konserwacija

Przed wykonaniem jakichkolwiek procedur konserwaciji i/lub procedur
czyszczenia, nalezy zablokowacC pneumatycznie i elektrycznie suszarke ULTRA,

WARNING " celu uniknigcia ryzyka powaznych obrazen i/lub uszkodzenia maszyny

Procedura zamkniecia/oznaczenia

Przed wykonaniem jakichkolwiek procedur konserwaciji i/lub procedur
czyszczenia, nalezy zablokowac pneumatycznie i elektrycznie suszarke ULTRA,

warnmng W celu unikniecia ryzyka powaznych obrazen i/lub uszkodzenia maszyny.

Procedura zamkniecia/oznaczenia ukladu pneumatycznego

Urzadzenie bezpieczenstwa stuzgce do zamkniecia/oznaczenia
znajduje sie w komorze ukfadu pneumatycznego ponizej szafy
elektrycznej i jest podtgczone bezposrednio do regulatora powietrza.

Obrdcenie czerwonego pokretta spowoduje odciecie zasilania
powietrza, a takze catkowite oproznienie resztkowego cisnienia
wewnetrznego do atmosfery.

Procedura zamkniecia/oznaczenia instalacji elektrycznej

Elektryczne urzgdzenie blokujgce znajduje sie w szafie
elektryczne;. Ten przetgcznik odcina cate zasilanie maszyny, a jego
zadaniem jest zapobiezenie porazeniu pragdem w przypadku
nieoczekiwanego wtgczenia zasilania w maszynie podczas konserwacji.
Po ustawieniu przetgcznika w pozycji "WYL.", zasilanie maszyny zostaje
odciete i sterownik nie wigczy sie. Patrz schemat drabinkowy ponizej.

~
o Do
L 30 — P
N
[ 28 o ™o
L2 4
~
a N
L1 —o e




Konserwacja prewencyjna

Raz na tydzien: Zaleca sie, aby raz w tygodniu wykonywa¢ nastepujace
czynnosci.

Nagromadzenie czasteczek: Skontrolowac¢ ewentualne nagromadzenie granulatu/czgstek pytu.
Zaleznie od przetwarzanego materiatu, czgsteczki mogg gromadzi¢ sie na
gornej zasuwie komory proézniowej lub na gtowicy zbiornika komory
prézniowej. Istotne jest, aby pierscien O-ring gérnej zasuwy komory
prézniowej byt pozbawiony zanieczyszczen, w celu zapewnienia wtasciwego
podcisnienia.

Syfon do skroplin:  Zaleznie od jakosci dostarczanego powietrza, w putapkach wilgoci regulatora
powietrza moze osadzac sie wilgo¢ i/lub olej. Nacisng¢ przycisk, w celu
oproznienia. Jesli wystepuje opcjonalny membranowy osuszacz powietrza,
do odmgtawiacza bedzie dotgczony dodatkowy syfon do skroplin.

Nie wolno zasila¢ suszarki zaolejonym powietrzem. Moze to
spowodowac uszkodzenie suszarki. Do zasilania nalezy
uzywac wytgcznie czystego, suchego i pozbawionego oleju
mporTANT  POWietrza.




Konserwacja prewencyjna - cd.

Raz w miesigcu: Zaleca sie, aby raz w miesigcu wykonywa¢ nastepujace czynnosci.

Filtr(y) uktadu zasilania powietrzem: Odkrecic¢ syfon od regulatora powietrza oraz
wymontowac i sprawdzi¢ filtr. Wymienic, w razie
potrzeby. W przypadku wyposazenia urzadzenia w
opcjonalny membranowy osuszacz powietrza, wystepuje
dodatkowy filtr, ktory nalezy sprawdzic.

Membranowy osuszacz powietrza:  Jest to wyposazenie opcjonalne suszarek Maguire ULTRA. Jesli
urzgdzenie jest wyposazone w ten element, monitorowaé
Kolorowy wskaznik punktu rosy. Gdy powietrze na wylocie
jest wilgotne, wskaznik bedzie ZOLTY; jesli jest suche, wskaznik
bedzie ZIELONY. W przypadku ZOLTEGO zabarwienia, moze
wystepowac koniecznos¢ wymiany.

ZIELONY = PRAWIDLOWY

d 2019 be

) OSZaTN Oy kolorem
ROZOWYM, natomiast sucho$¢ kolorem NIEBIESKIM

Filtr wlotowy powietrza: Umieszczony w tylnej czesci maszyny, filtr wlotowy powietrza powinien
by¢ okresowo kontrolowany i czyszczony. Wymontowac obudowe filtra
powietrza i skontrolowa¢ 5-mikronowy filtr. Wymieni¢, w razie potrzeby.

Zadaniem tego filtra jest usuwanie zanieczyszczen z powietrza
pobieranego z otoczenia.




Konserwacja prewencyjna - cd.

Dwa razy do roku: Zaleca sie, aby co 6 miesiecy wykonywa¢ nastepujace czynnosci.

Obstuga reczna: Za pomocg sterownika ekranu dotykowego, sprawdzi¢ dziatanie
maszyny w menu "Obstuga wyj$¢". Za pomoca tej funkcji mozna
recznie aktywowac¢ zawory oraz inne urzadzenia. Funkcja ta stuzy
rowniez jako zintegrowane narzedzie do diagnostyki usterek.

WELTE]
Operations

Dolna zasuwa komory prézniowej: Sprawdzi¢, czy ramie zaworu klapowego nie jest zgiete i czy
uszczelka zapewnia odpowiednie uszczelnienie w celu uzyskania
podcisnienia. Jesli maszyna nie bedzie mogta skutecznie uzyskaé
podci$nienia, zostanie wyzwolony alarm, a materiat nie bedzie w
odpowiedni sposéb suszony.

Uszczelki/Pierscienie O-ring:Sprawdzi¢ stan wszystkich uszczelek oraz pierscieni O-ring oraz
usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg uniemozliwiac
prawidtowe uszczelnienie. W przeciwnym razie wystgpig wycieki
oraz niskie podcisnienie.




Czyszczenie — procedura

Procedura czyszczenia polega na opréznieniu zbiornika grzejgcego lub komory prozniowej lub obu
tych zbiornikow jednoczesnie. Ponizej opisano sposéb wykonania tych procedur.

GORACE POWIERZCHNIE NA ZBIORNIKU GRZEJACYM:

Podobnie jak w innych suszarkach, nalezy unika¢ dotykania GORACYCH
POWIERZCHNI urzagdzenia. Powierzchnia zbiornika moze rozgrza¢ sie do temperatury
350°F (180°C). Zazwyczaj powierzchnie te nie rozgrzewaja sie do niebezpiecznie
wysokiej temperatury, jednak nalezy unika¢ dotykania wszelkich gorgcych powierzchni.

WARNING

Nie wykonywa¢ procedury czyszczenia, jezeli suszarka ULTRA-150 nie zostata uprzednio
prawidtowo wytaczona.

mpeorTanT:  Informacje na temat procedury wytaczania podano w rozdziale Uruchamianie i obstuga na
stronie 41.

W czasie procesu czyszczenia nie zbliza¢ dioni ani narzedzi do zadnych zawor6éw. NIE
SIEGAC do wnetrza suszarki podczas procesu czyszczenia.

Uzycie opcjonalnej zsuwni zsypowej zbiornika grzejagcego (nie wystepuje w wyposazeniu
standardowym)

Za pomoca zsuwni zsypowej zbiornika grzejacego mozna tatwo (jesli jest w wyposazeniu) opréznic
zbiornik grzejgcy z materiatu. Zbiornik grzejacy posiada drzwiczki z przodu umozliwiajgce dostep na
catej wysokosci wewnetrznej zbiornika grzejacego. Zbiornika grzejgcego nie mozna zdemontowac.
Przed otworzeniem przednich drzwiczek dostepowych zaleca sie usuniecie materiatu. Materiat
mozna usungc¢ ze zbiornika grzejgcego, za pomocg opcjonalnej zsuwni zsypowej, w nastepujacy
sposob.

Uwaga: Stosowanie zsuwni jest opcjonalne. Materiat mozna zsypac¢ do komory prézniowej, a z niej
do zbiornika odbiorczego i odprowadzi¢ z VTA u podstawy suszarki.

Opusci¢ kotnierz uszczelniajgcy zbiornika odbiorczego,
znajdujacy sie na spodzie komory prézniowej. Kotnierz
uszczelniajgcy jest zamocowany do podstawy komory
prozniowej magnesami. Kotnierz uszczelniajgcy nalezy
odczepi¢ poprzez pociggniecie go w dot.

Opusci¢ komore proézniowg poprzez przestawienie w dot
przetgcznika podnoszenia komory prézniowe;.




Podnies¢ blokade suwaka po lewej stronie komory prézniowe;.
Przytrzymujac blokade suwaka w gorze, wyciggng¢ suwak
komory prézniowej. Zwolni¢ blokade suwaka, ktéra spocznie na
goérnej czesci otworzonego suwaka.

Wysung¢ komore prozniowa.

Zatozy¢ zsuwnie zsypowg zbiornika
grzejagcego na sitowniki podnoszgce komory
prozniowej. Ustawi¢ zsuwnie zsypowg '
zbiornika grzejgcego tak, aby materiat
wysypat sie z tylu suszarki. Materiat nalezy
zsuwac po zsuwni zsypowej do
odpowiedniego pojemnika.

Ryzyko przygniecenia — nie zbliza¢ palcéw do zsuwni zsypowej zbiornika
grzejacego, gdy przetgcznik podnoszenia komory prozniowej jest w gorze.

WARNING




Podnies¢ zsuwnie zsypowg zbiornika
grzejgcego poprzez przestawienie w gore
przetgcznika podnoszenia komory
prézniowe;.




Opréznianie zbiornika grzejacego

Nacisnaé Czyszczenie

Przycisk ,,Czyszczenie” znajduje sie na ekranie gtéwnym.
Na ekranie pojawig sie opcje oprdzniania.

Zbiornik grzejgcy mozna oprézni¢ przyciskiem na ekranie
,Oproznij zbiornik grzejgcy” oraz przyciskiem zaworu
oprozniajgcego zbiornika grzejgcego (znajdujgcym sie u gory z
tylnej strony obszaru komory prézniowej).

Nacisnac¢ Oproéznij zbiornik grzejacy

Pojawi sie okno potwierdzenia.

Nacisnaé -l

aby oproznic¢ zbiornik grzejacy i rozpoczgé proces czyszczenia.

Aby skorzystac z przycisku zaworu spustowego zbiornika grzejagcego, nalezy przejs¢ do kolejnego

kroku.

Nacisnac¢

przycisk zaworu spustowego zbiornika grzejgcego.

Na ekranie ,Czyszczenie” nacisng¢ przycisk zaworu
spustowego zbiornika grzejgcego jeden raz, aby otworzyc¢
zawor.

Nacisna¢ przycisk ponownie, aby zamkng¢ zawor.




Oproéznianie komory prézniowej

Gdy komora prozniowa jest wysunieta, mozna otworzy¢ zawor spustowy komory prozniowej i zsypac
materiat do odpowiedniego pojemnika w nastepujgcy sposob.

WAZNE: W czasie procesu czyszczenia nie zbliza¢ dtoni ani narzedzi do zadnych zawordéw. NIE
SIEGAC do wnetrza suszarki podczas procesu czyszczenia.

Nacisnaé Czyszczenie

Przycisk ,,Czyszczenie” znajduje sie na ekranie gldwnym.
Na ekranie pojawig sie opcje oprdzniania.

Zbiornik grzejgcy mozna oprézni¢ przyciskiem na ekranie
,Oproznij zbiornik grzejgcy” oraz przyciskiem zaworu
oprozniajgcego zbiornika grzejgcego (znajdujgcym sie u gory z
tylnej strony obszaru komory prézniowej).

Nacisngé  Oproéznij komore prézniowa

Pojawi sie okno stanu.

Nacisnac¢ "
Frl

aby powrdécic¢ na ekran gtowny.

Czyszczenie / Oproznij wszystko — opcja ,Oproznij wszystko” otwiera wszystkie zawory, umozliwiajgc
swobodny przeptyw materiatu przez suszarke. Materiat w zbiorniku grzejgcym przesypie sie do komory
prézniowej, a nastepnie do zbiornika odbiorczego. W tym trybie catg suszarke mozna oprézni¢ za pomocg
przenosnikow odbierajgcych materiat z wylotu w podstawie suszarki.

WAZNE: W czasie procesu czyszczenia nie zblizaé dioni ani narzedzi do zadnych zaworéw. NIE SIEGAC
do wnetrza suszarki podczas procesu czyszczenia.

Nacisnaé Czyszczenie

Przycisk ,,Czyszczenie” znajduje sie na ekranie gldwnym.
Na ekranie pojawi sie: Ekran trybu czyszczenia na poczatku
wsadu.

Zbiornik grzejgcy mozna oprézni¢ przyciskiem na ekranie
,Oproznij zbiornik grzejgcy” oraz przyciskiem zaworu
oprozniajgcego zbiornika grzejgcego (znajdujgcym sie u gory z
tylnej strony obszaru komory prézniowej).

Nacisnac¢ Oproéznij wszystko

Pojawi sie okno potwierdzenia.

Nacisnagé -

aby rozpocza¢ proces czyszczenia.

Nacisnac¢ ol
Frl]

aby powrdcic¢ na ekran gtéwny.




Przerwa w celu oczyszczenia zaworu
Ta funkcja jest uzywana do czyszczenia gornej i/lub dolnej zasuwy komory prézniowej na
poczekaniu poprzez utrzymywanie ich w pozycji otwartej przez wymagany czas przy jednoczesnym
wstrzymaniu dziatania urzadzenia. Domysinie ta funkcja NIE jest aktywowana i powinna zosta¢
aktywowana na ekranie konfiguracji systemu.

Menu konfiguracji > [HASLO] > Konfiguracja suszarki > Funkcije specjalne > Przerwa w celu
oczyszczenia zaworu

Aktywowac “Przerwa w celu oczyszczenia zaworu”, zaznaczajgc pokazang nizej opcje:

Special Features

-
—
—
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W celu oczyszczenia zaworéw zasuwowych komory prézniowej na poczekaniu, nacisng¢ przycisk
Komora prézniowa na gtéwnym ekranie. Wowczas wyswietla sie przycisk "Przerwa w celu
oczyszczenia zaworu" i mozna go uzy¢. Po nacisnieciu, przycisk przybierze barwe czerwong, gdy
Przerwa przejdzie w stan oczekiwania.

Vacuum Chamber Setup

5
Dispense Time Vacuum Purge
Fill Weight
Pressure Valve Clean Pause

Po nastepnym cyklu oprézniania/napetniania komory prézniowej, zaréwno gorna jak i dolna zasuwa
komory prézniowej pozostang otwarte. Na ekranie gtdwnym pojawig sie wowczas ikony "Przerwa".
Aby wznowi¢ dziatanie, nacisng¢ przycisk komory prézniowej na ekranie gtébwnym i odznaczy¢
(nacisngg) przycisk "Przerwa w celu oczyszczenia zaworu".

ULTRA-150 vo: cu MODE: ValveCleanPause 02/18/20 10:16AM

Manual
Operations
Clean Out




Kalibracja ogniwa obcigznikowego

Ustawienie szczeliny w ogniwie obcigznikowym

Przed kalibracja, sprawdzi¢, czy szczeliny w ogniwie obcigznikowym sg
prawidtowo ustawione na 0.024” (0,61 mm). Pomimo, Zze ogniwa
obcigznikowe sg poddawane kontroli jakosci i szczelina jest ustawiana
fabrycznie; podczas transportu mogg wystapi¢ nieprzewidywane zmiany
w regulacji. Jesli zdarzy sie, ze szczelina bedzie nieprawidtowa, nalezy
ustawi¢ szczeline limitu przesuniecia ogniwa obcigznikowego miedzy
Srubg przesuniecia oraz srubg regulacji ogniwa obcigznikowego.
Powinna zosta¢ ustawiona tak, aby zmiescit sie szczelinomierz o
szerokosci 0.024” przy minimalnym tarciu miedzy oboma tbami Srub.

Regulacja
Sruba

Ogniwa obcigznikowe powinny zostac odcigzone przed kontrolg szczelin;
oznacza to, ze komora prézniowa powinna by¢ w pozycji "dolnej”, spoczywajgc na
prowadhnicach, a nie na ogniwach obcigznikowych

0.024”(0,61
mm)

Kalibracja wagi zerowej

UPEWNIC Ze przewody pneumatyczne sg podtgczone i zasilanie powietrzem jest WLACZONE
SIE
UPEWNIC Ze komora prézniowa i zbiornik odbiorczy sg PUSTE.
SIE
UPEWNIC ze komora prézniowa znajduje sie w pozycji GORNEJ i zwisa/spoczywa swobodnie na
SIE . ogniwach obcigznikowych.
UPEWNIC Zze przezroczysty fartuch uszczelniajgcy jest przyczepiony do dolnej czesci komory
SIE prézniowej.
KALIBRACJA ZERA OGNIWA OBCIAZNIKOWEGO - Sekwencja wykonywanych czynnosci:
Nacisnaé Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o podanie hasta. Nastepnie v‘
(domysinie: 22222) nacisngc: -
Nacisnac¢ Konfiguracja suszarki Na ekranie pojawig sie opcje menu
Nacisngé Ustawienia ogniwa Wyswietlony zostanie ekran kalibracji ogniw
obciaznikowego obcigznikowych
Nacisnaé Komora prézniowa I = Wyswietlony zostanie ekran kalibracji ZERO / PELNEJ
Kalibracja L wagi.
Zero/Petna
Nacisngé ZERO Na ekranie pojawi sie komunikat: Potwierdz, ze komora
prézniowa jest pusta, a nastepnie nacisnij ZERO.
Wskazanie wagi 0.0 oznacza prawidtowg kalibracje.
Nacisnaé XIT
aby powrdci¢ na ekran konfiguracji ogniw obcigznikowych.
Nacisnaé Zbiornik odbiorczy l e= Wyswietlony zostanie ekran kalibracji ZERO / PELNEJ
Kalibracja L wagi.
Zero/Petna
Nacisngé ZERO Na ekranie pojawi sie komunikat: Potwierdz, Zze zbiornik
odbiorczy jest pusty, a nastepnie nacisnij ZERO.
Wskazanie wagi 0.0 oznacza prawidtowg kalibracje.




Nacisnaé W aby powrdci¢ na ekran konfiguracji ogniw obcigznikowych.

Nacisnac¢ r‘ aby powrdci¢ na ekran gtowny.

Punkt ZERO ogniwa obcigznikowego jest ustawiony prawidtowo. W tym momencie mozna réwniez
wykonac kalibracje PELNEJ wagi; jednak nie jest to niezbedne. W przypadku przesuniecia
odczytéw z ogniw obcigznikowych wskutek nieostroznego postepowania z urzagdzeniem,
przesunieciu ulega caty zakres od ZEROWEJ do PELNEJ wagi. Podczas kalibracji ZERA,
resetowany jest petny zakres ogniw, a wiec korygowane sg réwniez odczyty PEXNEJ wagi.




Petna kalibracja wagi

W celu wykonania kalibracji petnej wagi, nalezy wykonac¢ kalibracje wagi zerowej dla komory
prézniowej lub dla zbiornika odbiorczego.

Po wykonaniu kalibracji wagi zerowej, w odpowiedniej komorze mozna umiescic ciezarek
kalibracyjny lub materiat o0 znanej masie. Masa powinna by¢ zblizona do 35.0 funtéw (16,0 kg) w
przypadku suszarki ULTRA-150 lub 70.0 funtow (32,0 kg) w przypadku suszarki ULTRA-300.
Wiozy¢ doktadnie znang mase (w kilogramach lub w funtach).

Jesli po kalibracji petnej wagi, na ekranie wyswietla sie komunikat "BLAD OGNIWA", wéwczas albo
masa uzywanego odwaznika nie zgadza sie z wprowadzong wartoscig przy czym komora nie moze
swobodnie sie porusza¢ LUB ogniwo obcigznikowe jest uszkodzone.

Zaleca sie réwniez, aby wykonac¢ test “Powrot do Zero”, w ktérym ciezarek lub materiat zostajg
usuniete z komory poddawanej kalibracji i obserwuje sie przejscie do wskazania zerowego.

Jezeli przestrzegane sg sumaryczne ilosci materiatu, wowczas zaleca sie okresowe wykonywanie
kalibracji petnej wagi (mniej wiecej co sze$¢ miesiecy).

. i Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o podanie Nastepnie -
Nacisnac ’Q hasta. (domysinie: 22222) nacisna¢:
Nacisnaé Konfiguracja suszarki Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji suszarki.
Nacisnaé Ustawienia ogniwa Na wys$wietlaczu pojawi sie ekran ustawien ogniwa
obciaznikowego obcigznikowego.
Nacisnaé Komora prézniowa |g== WysSwietlony zostanie ekran kalibracji ZERO / PELNEJ wagi.
Kalibracja [
Zero/Petna
Nacisnaé ZERO Na ekranie pojawi sie komunikat: Potwierdz, ze komora
prozniowa jest pusta, a nastepnie nacisnij ZERO. Wskazanie
wagi w gramach 0 oznacza prawidtowg kalibracje.
Nacisnaé PELNA Na wyswietlaczu pojawi sie klawiatura i komunikat: Wprowadz

znang mase, a nastepnie nacisnij ENTER. Poda¢ znang mase
w GRAMACH i nacisng¢ ENTER.

Umiescié obcigzenie o znanej masie w komorze prézniowej i nastepnie prawidlowo zainstalowaé
komore prézniowa w suszarce. Nacisnaé¢ ,,KONTYNUUJ”, aby przejs¢ dale;j.

Poczekaé¢ na kalibracje ogniw obciaznikowych. Nie dotyka¢ komory prézniowej podczas kalibracji. Po
prawidlowym zakonczeniu kalibracji petnej wagi, wyswietlony zostanie komunikat.

Nacisnac¢

XIT

aby wyjs¢ z ekranu kalibracji Zero / Petnej wagi.
Powtdrzy¢ procedure dla zbiornika odbiorczego.




Weryfikacja dziatania czujnika temperatury i ciSnienia

W przypadku koniecznosci sprawdzenia dziatania czujnika RTD T1a (pomiar temperatury powietrza na
wlocie zbiornika grzejgcego) i/lub czujnika cisnienia (pomiar podcisnienia) suszarki ULTRA, na tej stronie
mozna zapoznac sie z odpowiednig procedurg. Przede wszystkim nalezy podkresli¢, ze maszyna nie
wymaga ,idealnej” doktadnosci obu urzadzen, aby dziata¢ prawidtowo. Zgodnie ze specyfikacjg producenta,
doktadno$¢ czujnika RTD uzywanego w suszarce ULTRA wynosi 1/10 stopnia Celsjusza, przy czym ze
wzgledu na swojg konstrukcje, czujnik albo dziata, albo nie. Doktadnos$¢ czujnika RTD nie powinna nigdy
ulec zmianie; nie powinien on réwniez wymagac kalibracji. Majac to na uwadze, wahania temperatury w
zakresie +/- 3°C nie majg wptywu na proces suszenia wiekszosci materiatdw. Nie oznacza to, ze czujnik
RTD niekonsekwentnie mierzy temperature, lecz ze wiekszo$¢ materiatéw suszy sie skutecznie w tym
zakresie tolerancji. Doktadnos¢ czujnika cisnienia uzywanego do pomiaru podcisnienia to £2 mm Hg.
Czujnika ci$nienia nie mozna skalibrowac.

Weryfikacja dziatania czujnika RTD T1a:

Czujnik RTD T1a znajduje sie mniej wiecej na 1/3
wysokosci zbiornika grzejgcego na rurze wlotowej
cieptego powietrza. Wsung¢ reczny czujnik typu
termopara lub czujnik RTD przez czerwony silikonowy
przewdd elastyczny (w tym celu nalezy wykonacé
bardzo mate naciecie zyletkg), mozliwie jak najblizej
czujnika RTD T1A suszarki ULTRA.

Sprawdzi¢ odczyt temperatury na gérnym czerwonym
ekranie suszarki ULTRA i poréwnac¢ go z odczytem z
recznego referencyjnego czujnika temperatury.

Weryfikacja dziatania czujnika cisnienia:

Czujnik cisnienia bezwzglednego (pomiar podcisnienia)
znajduje sie w szafce ukfadu elektronicznego suszarki
ULTRA. Doktadnos$¢ czujnika mozna sprawdzi¢ na
dwa sposoby. Metoda pierwsza: ustawic jednostke
wskazan suszarki ULTRA na milimetry stupa rteci
(domysina) i poréwnac odczyt ze wskazaniem
recznego cisnieniomierza umieszczonego obok
urzgdzenia. Metoda druga: podtgczyc¢ cisnieniomierz
do zielonego przewodu sprezonego powietrza czujnika
cisnienia o srednicy V4" (patrz strzatka na zdjeciu po
prawej stronie). Zmierzyc¢ cisnienie atmosferyczne w
przewodzie. Poréwna¢ wynik pomiaru z odczytem na
wyswietlaczu suszarki ULTRA.




Aktualizacja firmware'u

Po wigczeniu panelu sterowania suszarki ULTRA, na pierwszym ekranie wyswietlona zostanie
biezgca wersja firmware'u. W razie potrzeby, firmware suszarki ULTRA mozna zaktualizowa¢ z
wykorzystaniem pliku aktualizacji dostarczonego przez firme Maguire Products. Aktualizacja
firmware'u wymaga uzycia portu USB znajdujgcego sie ponizej ekranu sterownika. Ponizsze
instrukcje szczegdtowo wyjasniajg sposob aktualizacji firmware'u.

UWAGA: maksymalny rozmiar napedu pamieci flash USB wynosi 32 GB.

Nie wytacza¢ sterownika ani nie wyjmowaé pamieci flash podczas
aktualizacji firmware'u! Moze to spowodowa¢ uszkodzenie firmware'u
sterownika.

IMPORTANT!

Skopiowaé nowg aktualizacje firmware'u na pamiec¢ flash USB. (nie umieszcza¢ w katalogu)

Wiozy¢ pamiec flash USB do portu USB w suszarce ULTRA.

acsnae B N Suietacey pef sieprosbaopodarie  Naseoni
Nacisnaé Konfiguracja systemu  Na wyswietlaczu pojawig sie kategorie konfiguracji systemu.
Nacisnac¢ Resety Na wyswietlaczu pojawig sie opcje resetowania systemu.
Nacisnaé Aktualizacja firmware'u  Sterownik wyszuka pliku aktualizacji firmware'u z

rozszerzeniem XUF w pamieci USB.

Wybraé plik w bialym obszarze na ekranie po lewej stronie. Jezeli na pamieci flash znajduje sie
wiecej niz jedna wersja firmware'u, wykryte wersje pojawig sie w bialym obszarze na
ekranie. Jezeli obszar jest pusty, nalezy sprawdzi¢, czy plik znajduje sie w pamigci USB
oraz czy znajduje sie w folderze nadrzednym napedu (nie w podfolderze). Wyjs¢ z tego
ekranu i sprobowaé ponownie, aby odswiezy¢ widok w oknie.

Podswietli¢ wersje w biatym polu po lewej stronie i nacisng¢ opcje PROGRAMUJ.

Nacisnaé A aby rozpocza¢ aktualizacje firmware'u lub
nacisng¢ czerwony symbol X, aby anulowac i

wyjsé.

Na wys$wietlaczu pojawi sie pasek postepu przesytania danych na wewnetrzng karte SD, a nastepnie
pasek postepu weryfikacji pliku aktualizacji. Nastepnie na sterowniku pojawi sie komunikat: “Wytgcz i
wigcz ponownie zasilanie.” Teraz nalezy wyjg¢ pamiec¢ flash i wytgczy¢ sterownik, a nastepnie wigczy¢
go ponownie. Po uruchomieniu sterownika na wyswietlaczu pojawi sie pasek postepu aktualizacji nowego
firmware'u. Po zakonczeniu, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat: AKTUALIZACJE ZAKONCZONE.
Wylacz i wtacz ponownie zasilanie. Teraz nalezy wytgczy¢ zasilanie i wigczy¢ je ponownie.




Dodatkowe informacje na temat aktualizacji firmware'U

Aktualizacje oprogramowania mogg zostac¢ udostepnione drogg elektroniczng, przestane na adres e-mail lub
pobrane. Nazwy plikdw aktualizacji oprogramowania zawierajg date publikacji. Na przykiad
VTUO0204A.XUF nalezy rozumiec¢ jako: VT=ekran dotykowy urzgdzenia prézniowego, U=2021 (T=2020),
06=luty, 04=4-ty dzieh, A=pierwsza wersja dla tego dnia. Podczas aktualizacji opisanej powyzej, nowe
oprogramowanie znalezione w pamieci flash USB jest najpierw kopiowane do wewnetrznej karty SD. Z
karty SD oprogramowanie jest nastepnie wgrywane do suszarki ULTRA. Jezeli wystgpi problem z suszarkag
ULTRA i nie bedzie mozna korzysta¢ z portu USB lub jezeli oprogramowanie suszarki ULTRA ulegnie
uszkodzeniu, uniemozliwiajgc wczytanie nowego oprogramowania za pomocg menu, wowczas mozna
naby¢ od firmy Maguire nowe oprogramowanie, a nastepnie zmieni¢ nazwe pliku na VTUPDATE.XUF. Plik
o tak zmienionej nazwie mozna skopiowac do folderu nadrzednego pamieci flash, a nastepnie pamie¢ flash
podtgczy¢ do portu USB suszarki ULTRA. Po wigczeniu suszarki ULTRA, plik VTUPDATE.XUF zostanie
automatycznie wczytany do suszarki ULTRA, przywracajgc oprogramowanie.



Zintegrowany system zatadunku FlexBus Lite

System zatadunku Flexbus Lite to system zintegrowany ze sterownikiem ekranu dotykowego

suszarki Maguire ULTRA, umozliwiajgcy lokalne sterowanie jedng pompg i nawet 9 odbieralnikami.

W tym rozdziale opisano system zatadunku Flexbus Lite.

Spis tresci
Omowienie systemu Flexbus Lite

Ekran gtowny systemu Flexbus

Ustawienia i konfiguracja systemu Flexbus

Przypisanie pomp Flexbus

Przypisywanie odbieralnikéw

Konfiguracja odbieralnikow

Konfiguracja pomp

Usuwanie odbieralnikow lub pomp

Opcje ustawien systemu Flexbus

Odbieralnik: Konfiguracja, zapisywanie, przywracanie, ustawienia

domysine

Informacje szczegdtowe dotyczgce ekranu gidwnego systemu Flexbus

Schemat potgczen systemu Flexbus

Mapa podzespotdéw systemu Flexbus Lite
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Omoéwienie ekranu giéwnego systemu Flexbus Lite

Panel podgladu na zywo (szary obszar) - Wyswietla biezgcy obraz
odbieralnikow

‘ Menu nawigacyjne

Ekran gtéwny

Wyswietlenie
pomp

Rejestr
zdarzen i
historia
alarmow

Przetaczenie
na
ekran gtowny

suszarki
ULTRA
Konfiguracja
(dostep
chroniony
hastem)
Odbieralniki Pompa
Nawigacja / konfiguracja wszystkich Konfiguracja pomp
odbieralnikéw

Ustawienia i konfiguracja systemu Flexbus Lite

System Flexbus Lite wykorzystuje adres MAC do identyfikowania
poszczegolnych pomp i odbieralnikdw Flexbus. Numer identyfikacyjny oraz
numer przypisany kazdej pompie i odbieralnikowi Flexbus jest ustawiany w
systemie Flexbus Lite na podstawie kolejnosci wtgczenia i wykrycia danego
podzespotu w czasie procedury przypisania pomp i przypisania odbieralnikdw.

Po wykonaniu wstepnej konfiguracji system Flexbus Lite zachowa bezterminowo
ustawienia oraz oznaczenia pomp i odbieralnikdw. Po zapisaniu oznaczenia
wynikajgcego z poczgtkowej kolejnosci oraz przypisanych numerow operator
moze zmienic przypisany numer zalezny od kolejnosci oraz nadac 4-znakowe
alfanumeryczne oznaczenie identyfikacyjne kazdego odbieralnika.



Aktywacja Flexbus Lite w sterowniku z ekranem dotykowym suszarki
ULTRA

System Flexbus Lite to opcjonalny system aktywowany na sterowniku z ekranem dotykowym suszarki ULTRA, ktéry umozliwia lokalne
sterowanie jedng pompg i nawet 9 odbieralnikami. Do korzystania z systemu zatadunku suszarki wymagane sg dodatkowe podzespoty, takie
jak odbieralniki wyposazone w system Flexbus, trojnik, rozdzielacz potozenia, modut pompy oraz niezbedne okablowanie. Szczegoétowe
informacje na temat konfiguraciji, patrz mapa podzespotéw systemu Flexbus Lite na stronie 127.

. R Na wyswietlaczu pojawi sie prosba o podanie hasta. Nastepnie -
Nacisnac ’ (domysinie: 22222) nacisna¢:

Nacisna¢ Konfiguracja suszarki Na wyswietlaczu pojawia sie kategorie konfiguracji suszarki.
Nacisna¢ Ustawienia transportu Na ekranie pojawia sie kategorie Transportu.
Nacisna¢ Flexbus Flexbus jest teraz aktywowany i zostanie wyswietlony na

pasku nawigaciji

Nacisna¢ aby zapisa¢ i wyjs¢ lub nacisna¢ czerwony
symbol X, aby anulowac i wyjs¢.
Nacisna¢ aby przejs¢ do systemu Flexbus Lite.
Nacisna¢ aby powrdci¢ do ekranu sterownika suszarki ULTRA. Gdy

sterownik suszarki ULTRA wyswietla ikone suszarki ULTRA,
system Flexbus nadal pracuje. Nacisna¢ przycisk Flexbus w
dowolnej chwili, aby powréci¢ do ekranu systemu Flexbus.




Ekran konfiguracji systemu Flexbus Lite

Pompy przypisywane sg na ekranie KONFIGURACJI. Ekran konfiguracji mozna otworzyé¢, naciskajgc przycisk
konfiguracji po prawej stronie ekranu.

Na ekranie GLOWNYM Po nacisnigciu przycisku KONFIGURACJI na wyswietlaczu pojawi sie prosba o podanie
NACISNAC: hasta.
. Podac¢ hasto (domysine hasto to 22222)
NACISNAC: avdl
A 22222 Nacisngé - aby potwierdzi¢ hasto.
Spowoduje to wejscie na ekran konfiguracji. Na tym ekranie znajduje sig kilka opcji konfiguracyjnych.

Przyciski konfiguracji pomp i odbieralnikéw o
Nacisniecie przycisku POMPY lub ODBIERALNIKOW otwiera ekran Menu nawigacyjne
konfiguracji urzadzen wybranego typu

Powrét do ekranu
giéwnego

Wyswietlenie pomp

Receivers: 0 Rejestr zdarzen i
historia alarmow

Przetaczenie na ekran
gléwny suszarki
ULTRA

Konfiguracja
(dostep chroniony
hastem)

Opcje konfiguracji systemu Flexbus Lite

Uwaga: Pompe nalezy przypisa¢ przed odbieralnikami.
Uwaga: System Flexbus Lite obstuguje jedng pompe ido 9
odbieralnikéw.



Przypisanie POMPY = Pompe nalezy przypisaé przed odbieralnikami.

System Flexbus Lite obstuguje jedng pompe.System Flexbus obstuguje do 5 pomp. W przypadku posiadania dwoch lub wigkszej liczby
pomp (tylko Flexbus) nalezy WYLACZYC wszystkie pompy przed rozpoczeciem konfiguracji w sterowniku Flexbus, w przeciwnym razie:
Przypisa¢ pompy, postepujgc zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

i

gigl‘;\;m:ﬂ Po nacisnieciu przycisku KONFIGURACJI na wy$wietlaczu pojawi sie prosba o
NACISNAC: podanie hasta.

A Podac¢ hasto (domysine hasto to 22222
NACISNAC: 22222 (domy )

=t
Nacisng¢ - aby potwierdzi¢ hasto.

Spowoduje to wejsci

e na ekran konfiguracji. Na tym

ekranie znajduje sig kilka opcji konfiguracyjnych.

W celu
skonfigurowania
pomp:

NACISNAC:

PUMPS: 1

Nacisng¢ duzy przycisk pomp po lewej stronie na skraju ekranu.

Spowoduje to wejscie na ekran przypisywania POMPY. Na szarym ekranie wyswietlone sg wszystkie przypisane uprzednio pompy. W
przypadku pierwszej konfiguracji, ekran bedzie najprawdopodobniej pusty bez zadnej przypisanej pompy.
Teraz nalezy wiaczy¢ przypisywang pompe Flexbus Lite.

W systemie z jedng pompa, ta pompa pojawi sig
na ekranie jako oznaczona numerem 1.

aby powrdci¢ na ekran konfiguracji. Po powrocie na ekran konfiguracji przycisk

PUMPS: 1

NACISNAC: pompy bedzie oznaczony symbolem konfiguraciji % wskazujgcym, ze sterownik
jest nadal w trybie przypisywania pomp.
NACISNAC: aby wyjs¢ z trybu przypisywania pompy. Ikona konfiguracji g@ znajdujaca sie na

przycisku zniknie, sygnalizujgc wyjscie z trybu przypisywania pomp.




Na ekranie konfiguracji mozna przej$¢
bezposrednio do konfiguracji odbieralnikéw bez
koniecznosci podawania hasta.

L)

RECEIVERS: 4

NACISNAC:

aby przejs¢ do ekranu przypisywania odbieralnikow.

Patrz »Nastepna strona, gdzie znajdujg sie wskazdéwki dotyczace przypisywania
odbieralnikow.

W przeciwnym razie, aby wyj$¢ z KONFIGURACJI...

NACISNAC:

aby wyjs¢ z ekranu konfiguracji.




Przypisywanie odbieralnikow

UWAGA: Jezeli otworzony jest ekran KONFIGURACJI, mozna poming¢ etap wpisywania hasta i przej$¢ do punktu »ponizej.

Na 9kranie
GLOWNYM
NACISNAC:

Po nacisnigciu przycisku KONFIGURACJI na wyswietlaczu pojawi sie
prosba o podanie hasta.

NACISNAG: 22222

Podac¢ hasto (domysine hasto to 22222)
Nacisngé - aby potwierdzi¢ hasto.

» Spowoduje to wejscie na ekran konfiguracji. Na tym ekranie znajduje si¢ kilka opcji konfiguracyjnych.

NACISNAC:

Nacisng¢ duzy przycisk odbieralnikéw, aby przej$¢ na ekran
przypisywania odbieralnikow.

Na szarym ekranie wyswietlone sg wszystkie przypisane uprzednio odbieralniki. W przypadku pierwszej konfiguracji, ekran bedzie
najprawdopodobniej pusty bez zadnego przypisanego odbieralnika. Wiaczy¢ odbieralniki Flexbus w kolejnosci, w jakiej maja zosta¢

przypisane.

Odbieralniki pojawig si¢ na ekranie i nadane im zostang numery zgodne z

kolejnoscig wtgczania.

W razie potrzeby nacisniecie ikony poszczegolnych odbieralnikow pozwala na
zmiane numeru ID na inny, nieprzypisany jeszcze numer.

|
Symbol pompy Ona panelu pompy stuzy do przetgczenia do trybu online lub

offline pompy.

NACISNAC:

aby powrdci¢ na ekran konfiguracji. Po powrocie na
ekran konfiguracji przycisk odbieralnikéw bedzie
oznaczony symbolem konfiguracji wskazujgcym, ze
sterownik jest nadal w trybie przypisywania
odbieralnikow.

NACISNAC: X

RECEIVERS: 3

aby wyjs¢ z trybu przypisywania odbieralnikow.

Ikona konfiguraciji g@ zniknie, sygnalizujgc wyjscie z
trybu przypisywania odbieralnikéw.

NACISNAC:

aby wyjs¢ z ekranu konfiguracji.




Konfiguracja odbieralnikéw

mozna otworzy¢ z poziomu
przycisku odbieralnikéow na
konfiguracji odbieralnikow.
oznaczony numerem ID na

rysunkach odbieralnika

za pomoc3 strzatek
nawigacyjnych w srodkowe;j
czesci na dole ekranu.

Ekran konfiguracji odbieralnikow
ekranu gtéwnego. Naci$niecie
ekranie gtéwnym otwiera ekran
Konfigurowany odbieralnik jest

wyswietlonych na tym ekranie.
Inny odbieralnik mozna wybra¢

LOAD TIME

PURGE TIME

Nawigowanie migdzy odbieralnikami

|

Panel nawigaciji i stanu odbieralnika - Ten wielofunkcyjny panel wyswietla komunikaty i

RECEIVER ON informacje o stanie odbieralnika, umozliwia przechodzenie miedzy ekranami konfigurac;ji

v,

poszczegdlnych odbieralnikéw za pomocg strzatek oraz WYLACZANIE | WLACZANIE
odbieralnikow.

Symbol odbieralnika moze wskazywac¢ nastepujgce stany:

®.

Nacigniecie symbolu odbieralnika pozwala go WYLACZYC lub WLACZYC. Ten symbol wskazuje, ze
odbieralnik jest wytgczony i nie bedzie dziata¢.

Q

|
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Ten symbol wskazuje, ze sterownik utracit komunikacje z odbieralnikiem. Odbieralnik nie bedzie dziata¢ w
tym stanie.

Pola konfiguracji odbieralnikow




Przedmuch - Przedmuch to podmuch powietrza majacy na celu oczyszczenie filtra. Opcja przedmuchu posiada dwa
m | pola konfiguracyjne. Pole "Pomin cykle" okresla liczbe cykli, w czasie ktdrych odbieralnik nie bedzie aktywowat

l l przedmuchu. Warto$¢ domysina opcji pominiecia cykli to 3. Ustawienie warto$ci pominiecia cykli na 0 (zero)
A 2 4 spowoduje przedmuch przy kazdym cyklu. Pole "Interwat" to mnoznik czasu 400 ms, w ciagu ktdrego cisnienie bedzie
zwiekszane w zasobniku ci$nienia. DomysIny interwat to 1 (1=400 ms).

Czas zatadunku - Czas zatadunku odbieralnika w sekundach.

- Ponowne préby zatadunku - Liczba prob zatadunku materiatu podejmowanych przez odbieralnik w celu
prawidtowego zatadowania materiatu oraz uruchomienia czujnika. Przekroczenie liczby ponownych préb spowoduje
wyzwolenie alarmu odbieralnika.
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Czas oproézniania - Czas w sekundach, w ciggu ktérego odbieralnik pozostanie otwarty w czasie cyklu oprézniania.

Przypisana pompa - Numer ID pompy, do ktérej przypisany jest odbieralnik.

Czas generowania impulséw - Czas generowania impulséw wyrazony w dziesigtych czesciach sekundy, w ciagu
ktérego wyjscie mechanizmu rozbijajgcego (wyjscie 6) bedzie generowato impulsy podczas oprdzniania. (patrz
schemat potgczen karty odbieralnika Flexbus, wyjscie 6).

Czas czyszczenia - Czas wyrazony w sekundach, w ciggu ktérego zawodr czyszczgcy pozostanie otwarty w celu

poziomie 1 nadaje mu najwyzszy priorytet, podczas gdy poziom 5 oznacza najnizszy
priorytet. Odbieralniki o wyzszym priorytecie otrzymujg materiat jako pierwsze, natomiast
odbieralniki o nizszym priorytecie otrzymujg materiat pézniej.

@ czyszczenia przenos$nika. (Czyszczenie realizowane jest po zatadunku).

Priorytet - Pozwala ustawi¢ odbieralniki wedtug ich priorytetu. Ustawienie odbieralnika na = E
4 4
5 5
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Czyszczenie - Ten symbol przedstawia zawdr czyszczgcy. W czasie czyszczenia na tym symbolu
pojawi sie niebieska strzatka.

Etykiete odbieralnika oraz wartosci domys$ine mozna zresetowac¢ poprzez dotkniecie duzego rysunku odbieralnika na
Srodku ekranu.

Konfiguracja pomp



Ekran konfiguracji wybranej pompy mozna otworzy¢ poprzez nacisniecie przycisku pompy w prawym menu
nawigacyjnym, w celu otworzenia ekranu informacji o pompie, a nastepnie wybranie odpowiedniej pompy na
tym ekranie. Konfigurowana pompa jest oznaczona etykietg ID na rysunku pompy wyswietlonym na ekranie.
Inng pompe mozna wybra¢ za pomoca strzatek nawigacyjnych na srodku ekranu, na dole.

Ekran informacji o
pompie

Ekran konfiguracji pompy

Sterowanie pompa

Panel stanu pompy - Na tym panelu wyswietlane sg komunikaty, informacja o stanie pompy oraz opcje
PUMP ON WELACZENIA | WYEACZENIA pompy.

o

mbol pompy moze wskazywaé nastepujace stany:

Nacigniecie symbolu pompy pozwala jga WYtACZYC lub WEACZYC. Pojawi sie komunikat POMPA WYt ..

Ten symbol wskazuje, ze pompa utracita komunikacje z odbieralnikiem. Pompa nie bedzie dziata¢ w tym
stanie. Pojawi sie¢ komunikat UTRATA KOM. POMPY.




Pola konfiguracji pompy
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Przedmuch - Przedmuch to podmuch powietrza majacy na celu oczyszczenie filtra. Opcja przedmuchu posiada dwa
pola konfiguracyjne. Pole "Pomin cykle" okre$la liczbe cykli, w czasie ktdérych pompa nie bedzie aktywowata
przedmuchu. Ustawienie domysine opcji pominigcia cykli to 10. Ustawienie wartosci pominiecia cykli na 0 (zero)
spowoduje przedmuch przy kazdym cyklu. Pole "Interwat" to mnoznik czasu 400 ms, w ciagu ktérego cisnienie bedzie
zwiekszane w zasobniku ci$nienia. DomysIny interwat to 5 (1=400 ms).

CZAS PRACY JALOWEJ - Czas w minutach, w ciggu ktérego pompa pracuje po ostatnim poleceniu podania
materiatu przed wytgczeniem.

OBEJSCIE - Opdznienie w dziesigtych czeséciach sekundy (0-50, zero sekund do 5 sekund) przed otworzeniem
zaworu obejsciowego po napetnieniu wszystkich odbieralnikéw.

PODZIAtL CZYSZCZENIA - Procentowy podziat czasu migdzy dwa zawory czyszczgce. Wykorzystywany do usuwania
materiatu nietrafiajacego do odbieralnika.

POMPA - Umozliwia wybér miedzy wyjsciem pompy A i pompy B.

Dotkniecie rysunku pompy na srodku ekranu umozliwia wyswietlenie informacji dotyczacych pompy oraz
zresetowanie etykiety pompy i warto$ci domysinych.




Usuwanie skonfigurowanych odbieralnikéw

Jezeli zajdzie koniecznosé

usuniecia skonfigurowanego odbieralnika, wéwczas mozna go usung¢ w sposob opisany ponizej.

g?_gm,'v:,, Po nacisnigciu przycisku KONFIGURACJI na wyswietlaczu pojawi sie
NACISNAC: pro$ba o podanie hasta.

A Podac¢ hasto (domysine hasto to 22222
NACISNAG: 22222 (domy. )

Nacisng¢ - aby potwierdzi¢ hasto.

Spowoduje to wejscie na

ekran konfiguracji. Na tym ekranie znajduje sie kilka opcji konfiguracyjnych.

NACISNAC:

Nacisng¢ duzy przycisk odbieralnika.

symbol X aktywuje opcje

Na ekranie wyswietlone zostang wszystkie uprzednio przypisane urzgdzenia (pompy lub odbieralniki).

Urzadzenie musi by¢ wytaczone albo komunikacja przerwana, aby usungé¢ urzadzenie. Gdy urzgdzenie zostanie wylgczone lub
komunikacja z urzagdzeniem zostanie przerwana, na ikonie urzgdzenia tadujacego lub pompy pojawi sie czerwony symbol X. Czerwony

usuniecia urzgdzenia poprzez jego nacisnigcie.

NACISNAC:

aby usuna¢ odbieralnik.

g

Wyswietlony zostanie komunikat z pytaniem o usuniecie odbieralnika.

aby powrdci¢ na ekran konfiguracji. Po powrocie na ekran konfiguracji,
przycisk odbieralnika bedzie oznaczony symbolem konfiguraciji

NACISNAC: wskazujgcym, ze sterownik jest nadal w trybie przypisywania
odbieralnikow.
NACISNAC: aby'w.yjsc z trybu przypisywania. lkona konfiguraciji zniknie, sygnalizujgc
wyjscie z trybu przypisywania.
RECEIVERS: 3
NACISNAC: aby wyjs¢ z ekranu konfiguraciji.




Opcje konfiguracji systemu Flexbus Lite

Na ekranie konfiguracji mozna réwniez ustawi¢ nastepujace opcje: Data i godzina, limit czasu wygaszacza ekranu,

, jasnos¢ ekranu, kalibracja ekranu, aktualizacja sterownika Flexbus oraz firmware odbieralnika/pompy, zmiana hasta,

wybor jezyka oraz formatu daty. W celu wejscia do menu konfiguracji, nalezy nacisng¢ przycisk konfiguracji na ekranie
gtébwnym. Domysine hasto to 22222.

Ustaw date i godzine

Ustaw jasnos¢ ekranu

Aktualizuj firmware odbieralnika i pompy
Wymaga pliku aktualizacji firmware dostarczonego przez firme Maguire Products Inc. Skopiowa¢ plik firmware
(rozszerzenie .XUF) do pamieci USB i wsung¢ jg do portu USB sterownika. Nacisng¢ przycisk Aktualizuj.

Nacisng¢ zielony znak aby rozpoczg¢ aktualizacje. Aktualizacja firmware zostanie skopiowana z pamieci
flash do pomp i odbieralnikéw wymagajacych aktualizacji (jezeli firmware jest aktualne, nie zostanie zmienione).
Po zakonczeniu kopiowania pojawi sie komunikat z prosbg o wytgczenie i wigczenie zasilania. Aktualizacje sa
zapisywane w rejestrze alarmow/zdarzen.

Zmiana haset
Ustawienie hasta operatora i administratora.

Hasto operatora - Po aktywowaniu, dostep do wszystkich pél parametréw pompy i
e odbieralnika bedzie chroniony hastem.

s Hasto administratora - Zmiana hasta administratora.

Podac¢ nowe hasto, a nastepnie ponownie wpisa¢ to samo hasto w drugim polu, aby potwierdzi¢. Hasta powinny

sktadac sie z cyfr 0-9 i mie¢ dtugos¢ od 1 do 6 znakéw. Nacisnac zielony znak zaznaczenia -po
zakonczeniu.

Ustaw jezyk




Ekran giéwny systemu Flexbus Lite

Panel stanu na zywo

Wyswietla biezacy status wszystkich odbieralnikow.
Ponizej wyjasniono znaczenie symboli odbieralnikow.

PUMP ON

Odbieralniki Pompa

Konfiguracja wszystkich Konfiguracja pomp
odbieralnikow

Panel stanu na zywo

Menu nawigacyjne

Powrét do
ekranu gtéwnego
z dowolnego
ekranu.
Wyswietlenie
pomp

Przetgcza widok
panelu podgladu
na zywo na widok
pompy

Historia alarmow
Zmienia kolor na
czerwony, jezel
aktywne jest
powiadomienie o
alarmie.
Przetaczenie na
ekran

gtowny suszarki
ULTRA
Konfiguracja
Ekrany
konfiguracji
chronione hastem.

Na panelu biezgcego stanu odbieralniki oznaczone sg symbolem wskazujgcym
ich aktualny stan. Patrz kolejna strona, gdzie wyjasniono znaczenie wszystkich

symboli odbieralnikdw w widoku na zywo.

Nacisniecie dowolnego z symboli odbieralnika na panelu stanu na zywo otworzy
ekran konfiguracji danego odbieralnika. Wiecej informacji na temat konfiguraciji

odbieralnikow, patrz rozdziat Konfiguracja odbieralnikow.



Znaczenie symboli odbieralnikow:

Odbieralnik jest online i bezczynny.

Utrata komunikacji z odbieralnikiem. Przyczyng
moze by¢ wytgczenie zasilania odbieralnika lub
odigczony przewdd komunikacyjny.

Odbieralnik jest nieaktywny.

11
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Odbieralnik zgtosit alarm.

Napetnianie odbieralnika materiatem
nieprzetworzonym.

Napetnianie odbieralnika przemiatem.

Zapotrzebowanie na materiat.

Roztadunek materiatu

Czyszczenie wylgcznie materiatu
nieprzetworzonego.

Czyszczenie wylgcznie przemiatu.

Proporcjonalne czyszczenie materiatéw.

Aktywny przedmuch.
Czyszczenie filtra powietrza odbieralnika.




Schematy potaczen systemu Flexbus Lite
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Mapa podzespotéw systemu Flexbus Lite

Dokumentacja techniczna



Specyfikacja techniczna ULTRA-150

szescienne

Poz. parametr wartos¢ jednostki wartos¢é jednostki
1 zaprojektowana wydajnos¢ 150 funty/godzin 68 kg/godzine
€
2 maksymalna temperatura dziatania 350 °F 180 °C
3 maksymalne podcisnienie, bezwzgledne 75 mm Hg. 75 mm Hg.
4 catkowita masa urzgdzenia, bez materiatu 501 funty 227 kg
5 catkowita wysokos$¢ urzadzenia 96 cali 2,44 metrow
6 catkowita wysoko$¢ urzadzenia z rozszerzeniem 108 cali 2,74 metrow
7 napiecie 240/480/575 \Y, 400 \Y
8 prad petnego obcigzenia (FLA) 16,4/8,2/6,8 A 9,7 A
9 faza 3 g 3 1]
10 czestotliwose 60 Hz 50 Hz
11 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, 85 psi 5,86 bar
ci$nienie utrzymane
12 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, 12,5 SCFM 19,5 N m3/h
maksymalne natezenie przeptywu
13 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, 1,56 SCFM 24 N m3/h
Srednie natezenie przeptywu
14 model dmuchawy RBH3 All-Star RBH3 All-Star
15 moc dmuchawy 1,1 KM 0,75 kW
16 maksymalny znamionowy przeptyw powietrza 105 SCFM 148 m3/h
dmuchawy
17 maksymalne znamionowe cisnienie dmuchawy 58 cali H.0 139 mbar
18 poziom hatasu dmuchawy 64 db(A) 63 db(A)
19 moc grzatki 10.000 W 10.000 w
20 model generatora podcisnienia JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon
21 Sred. wew. zbiornika grzejacego 13.5 cali 343 mm
22 wysokos¢ zbiornika grzejgcego 27 cali 686 mm
23 pojemnos¢ zbiornika grzejgcego 2 stopy 56.6 I
szescienne
24 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika grzejgcego 25 stopy 70,8 I
szescienne
25 pojemnos¢ zbiornika grzejgcego z 3 stopy 85,0 I
rozszerzeniem szescienne
26 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika grzejgcego z 3,5 stopy 99,1 I
rozszerzeniem szescienne
27 masa zbiornika grzejgcego bez materiatu 115 funty 52,2 kg
28 Sred. wew. komory prézniowej 12,5 cali 318 mm
29 wysokos¢ komory prézniowe;j 14 cali 356 mm
30 pojemnos$¢ komory prozniowej 1 stopy 28.3 I
szescienne
31 bezwzgledna pojemnos$¢ powietrza komory 1.15 stopy 32,5 I
prézniowej szescienne
32 pojemnos$¢ komory prozniowej przy normalnym 0.59 stopy 16,6 I
opréznieniu szescienne
33 masa komory prézniowej bez materiatu 44 funty 20,0 kg
34 Sred. wew. zbiornika odbiorczego 15 cali 381,0 mm
35 wysokos¢ zbiornika odbiorczego 11.5 cali 2921 mm
36 pojemnos¢ zbiornika odbiorczego 1.3 stopy 36.8 I




37 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika odbiorczego 1.6 stopy 45,3 I
szescienne
38 masa zbiornika odbiorczego bez materiatu 21.5 funty 9,8 kg




Schemat potaczen karty WE/WY suszarki ULTRA-150
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Schemat potaczen karty WE/WY suszarki ULTRA-150 — Z napedem o zm

czestotliwosci (VFD)
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! Sl d | [pooooY | | b
Uu | © | S —| orz2 | )
W © [ms S e o S orz3 | S
[ S _ _ S| o[ S | 8L20 to VFD STF
O [eXe) O | oo | 1 L] | 1110080 0 Ol 20 to heater SSRs
.20 to ioader #71 relay (42-)
B e = to foader #2 relay (A2-)
an aTes oy L2, S - to material outflow valve
2135 (2 B GY.20 to ioader relays (A1+)
4b GHD.20 to earth ground
BK.20 to power supply OV
—-_ _l_ RD.20 to power supply +24V *
2
WI/RD.20 to heater safety cont. 1IN0
O PR20 o VFD PC, C & SSR Al+
W1/v.20 to heater safety contactor
WI/BL.20 to VD A
BK18 * or 3—# monitoring relay T—14
Vacuum Chamber wiia
Load Cell Pair, 30 KG BL18 Model: Schematic:
o |a < o elc30V x 2 RD18 X X
2BER (Lc2) %ﬂ ULTRA-150 /0 Board
0 | Drawing No.:
w e _ MAGUIRE i
Retention Hopper PRODUCTS, INC Drawn by: Dote drawn:
Load Cell, 30 KG e ion, P
o F RSEE 11 Crozervil xg%. Aston, PA 19014 MG 2/16/16
- (888) 459-2412
(ct) DISPLAY / HMI BOARD For: (610) 4582700 Rev by: Lost Updated:
htp: //www.maguire.com MG 3/18/21




Schemat instalacji wysokiego napiecia
ULTRA-150 - STANDARDOWY — 240V

g “
{ {
N N2/ MTW
BK=1 (10 Ato) - ® L7 240 V&C 30
B2 {10 AWG) Lt 12 240 vaC 30
| BI(—3 (10 AWG) [l >
L (10 AN T L3 240 VAC 39
OO — . PE
1701 302 5/L3 1300 At+
sl8le ==
%\% ‘5’ 2 Vo teze) GY (20 AWG)
2
a2zl voomo WT (20 AwG)
8l m| |2
vl x| %
E|&5|6|a
| |
| i 14
| |
I |
to ground bar
o/l
2T 4/TE /T3 1422
& &
z
=
3
g BK-3 (14 AWG)
\: BK-2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWC) Component List
- PR (20 AWG)
N —
§ RD (20 AWG) ITEM [p/n description
o 1PE | ehc50—8CND | grounding DIN terminal block
NS
1MD | esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
1, D (18 ) 1MC |es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ [ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
ol fe 8 — -
1 n|@tj@kj@| i 1MP | es3RU—6 overload relay, 3.5A 6.0A
I ol & |
WE@ N L g g g 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
R 1CT  [ef34—050—48| transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
o o
g, | o 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
TV 1SSR | ehrog relay, solid state, 480V, 25A
b4 X X
@ o o 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
g 1HT |eht10-24 tube heater, 10kW, 400 VAC 3¢
‘ 1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| I 1CR |ehr21 relay, 24 ¥OC 1PDT, slim DIN mount
_‘ T (3} T
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E
7ET Z 5l n GND (18 AWG;
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NS} \Z/ Nad HEATER
from P.E. terminal
DOCR BOND Model: Schematic:
ULTRA-150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 240V 3¢ 60 Hz |DUED4B
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ULTRA-150 - STANDARDOWY - 240V - CSA

MAGUIRE
PRODUCTS, INC.

11 Crozervile Road, Aston, P4 19014

Tel: (8BB) 459-2412
Fax: (610) 459-2700
http: //www.maguire.com

[ 3
! l\(_)_/ {\_/ ! MTW
BK-1 (10 AWO) - ® L1 240 VAC 3p
2 (10 AWG) Ll 12 240 vaC 3¢
X BiK=3 (10 AWG) [ 15 240 vAC 39
T
YOO /YL (10 W) . BE
1/L1 312 5/L3 1300 At+ -
PR
~ €28 GY (20 AWG)
oo | B3| X|F| 10 2) =it
OOOBO| |ty wom=rEre
8s
=y 71T
E|a|&|a
D G
! Sa ! -
] 95NC96  97NDS8 A2 | 0
I |
. & ] .
: o H to ground bar I
1 2/T1 4/1E E/T3 14/22) |
| 5 i |
o
=
=
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
© PR (20 AWG) BK-1 (14 AWG) BK-1 {14 ANG) —
E RD (20 AWG) oz 0% e ITEM [p/n description
: BK=3 {14 AWG) |EK’3 (4 Ane) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1 1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
CND (1B AE) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
@)
= ‘ [ ggg 2MC |es3RT2016 motor contactor, 20A
EiE
| :”Zjlzj@lgj'@| o : o o i 1MP | es3RU—B overload relay, 3.5A4 — 6.0A
I S — D > I
1 WES N L . I : Z i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: 5 @f oo : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
! & ! ILF [eh16 RFI filter, 5VRI
|
1 [ 1SSR | ehrog relay, solid state, 480V, 254
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u THT |eht10-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
( y 1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP

BK (16 AWG, —

BK (16 AWG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR

1 ] 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
H1 H3 HZ H4 5l
Z
| =z 5 éa @ 'g | GND (18 AWG)
1 22|2|g|g|8|gl |g H o < 1 e
| X2 X1 HHHEE ~ I o | T o 1
! elelelelgl 7|8 |8 i o HEATER
Jelelelelelel |2 ! ! THERMODISC
: UlooeellU| ss|zldss]:] [z & ® @] 3§ !
I ’ |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
A,
L s )
BK=3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) BK—2 {12 AWG)
BK—1 (12 AWG) -
| .- =
1 1’6\ o) ')
i Nt S [CO0000000 2/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
2 >
240V %@Aé‘a Hz | pyeoase
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ULTRA-150 - STANDARDOWY - 400V

[ 3y
! l\(_)_/ {\_/ ! MTW
EC:; ((1122 '::2)) T ® L1 400 VAC 3¢
— 12 400 vaC 3¢
| - BK-3 (12 AWG) I
GV (12 AWe) T T L3 400 vhe 32
OO0 1= * PE
1/L1 312 5/L3 1300 At+
ol ol al =
~ €28 GY (20 AWG)
oo | BR[| X|F| 10 (r2a) (20 )
OO I|YZz oz =
8s
=y 71T
E|a|&|a
I é | 0
] 95NC96  97NDS8 A2 | 0
I |
I E I
| to ground bar |
I o/l I
1 2/T1 4/1E E/T3 14/22) |
| 5 i |
o
=
=
8 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
5 R (20 AWG)
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
v, G0 (18 ) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
Oz & B — —
| “"Zjlzjélkjm| i 1MP | es3RU-3 overload relay, 1.8A 2.5A
: WD N L g {g} ’g : 1PS |ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: | | < : 1CT | ef34-050—-40( transformer, 50VA, 400 —> 1156 VAC
oo
! gl ! ILF |ents RFI filter, SVRI
I TP I 1SSR [ehrog relay, solid state, 480V, 25A
X X X
@ o m 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u 1HT |eht10-40 tube heater, 10kW, 400 VAC 3¢
1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HT HZ H3 H4 o
=z |
! ale & g (&} [o) (&) E | @ GND (18 AWG)
1 gle|2|e|gl8|gl |g z < 1
I HHEHESERE ° I EE
I wlolo|alQ t 2 18 - ol I HEATER
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AdJ.
T )
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I~ Py S H
(BN Yo} (o)) (!
i Nt S [CO0000000 2/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
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ULTRA-150 - STANDARDOWY - 480V

[P >
! l\(_)_/ {\_/ ! MTW
BK-1 (12 AWO) - ® L1 480 VAC 3p
BK=2 (12 AWG) Ll 12 480 vaC 3¢
| - BK-3 (12 AWG) I
T L3 480 VAC 30
YOO SN G2 aue) T ] . PE
1/L1 312 5/L3 1300 At+ -
ol ol al =
~ Q GY (20 AWG,
2/m aze/mramoa-| 8 22 o em ¢ )
0000 o| iz o=l
&3S
=y 71T
E|a|&|a
I é | 0
] 95NC96  97NDS8 A2 | 0
I |
I E I
: o to ground bar I
1 2/T1 4/1E E/T3 14/22) |
| 5 i |
o
=
=
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
5 R (20 AWG) —
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
CND (1B AE) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
@)
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
ihc; & ] IMP | es3RU-3 overload relay, 1.8A — 2.5A
| R | y,
1 WES N L g (23 g i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: <| <] < : 1CT | ef34-050-48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
<+ | +| =
: | o : 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
1 TN [ 1SSR | ehrog relay, solid state, 480V, 254
X X X
@ o m 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u 1HT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
( y ‘ 1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG, —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| | 1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
&)
Ly ki
Hi H3 HZ2 H4 o A2(-) Alft)
Z
| =z 5 éa @ 'g | GND (18 AWG)
1 22|22 g|8|gl |g H o < 1 e
I x2 x HHEHESERE : | =
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! o e O 1 b THERMODISC
: O SDD O HEHEEEERE & & :
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BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
Al
T )
BK=3 (14 AWS) - =
WT (16 AWG) BK—2 {14 AWG)
BiK—1 (14 AWG) "
| .- -
I (o0 o) o
i Nt S [CO0000000 2/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:

480V 38 60 Hz |DUED4D

PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
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ULTRA-150 - STANDARDOWY - 480V - CSA

MAGUIRE
PRODUCTS, INC.
11 Crozervile Road, Aston, P4 19014
Tel: (8BB) 459-2412
Fax. (610) 459-2700
http: / /www.maguire.com

[
[€s)] oY
[N N MTW
BK:; ((1122 i“f} ) ® L7 460 VAC Jp
L L2 480 vaC 30
| BK—3 (12 AWG) [
T L5 480 VAC 30
[21z]=]=] SN G2 aue) T ] Py
> -
SHEHER A A )
F| || Vo (o712) T (20 A¥E)
g5
vl x| £l %
E|&| 6|3
! ® @ | -
] 95NC86  97NDS8 A2 ] 7]
| 0606 ;
; I i to graund bor_ |
1 2/ 412 g3 14722 |
I DB B D I
%)
=
H
S BK-3 (14 A%G)
~ BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
W/ RD (20 AWG)
WI / BL (20 AWG) BK (20 Awe) Component List
® PR (20 AWG) BK—1 (14 AWG) BK=1 {14 ANG) —
5 0 (20 AWG) w2 e e ITEM [p/n description
g BK=3 {14 AWG} |5"3 14 Awe) 1PE | ehc50—8CGND | grounding DIN terminal block
= 1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
oD (18 i) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
)
= ’ggg 2MC |es3RT2016 motor contactor, 20A
¢} HEES
1 .|k§1kj@ltj'@| +| = i 1MP | es3RU-3 overload relay, 1.8A — 2.5A
I D > I
1 WE@N L 0 E Z i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: o o : 1CT | ef34—-050—-48( transformer, S0VA, 480 —> 115 VAC
: : 1LF | eh16 RFI filter, SVR1
I I 1SSR | ehrog relay, solid state, 480V, 254
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
.
1HT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
¢ ) 1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG; —
BK (16 AWS) 172 |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | | 3 2FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATO-R
& ® @ & 3z |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
o = o = 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
HT H3 HZ H4 & 42(-) As+) az(-) are)
2
< G 2] GND (18 AWG)
! gazlalelsla |2 99 (0) @ (0199 | @ o 18 ave) [T el
| HHEHENERE o T [ T H
! elelelelglTlg| |& p ol HEATER
! N EEEEEERE £ ® @ & : THERMODISC
| |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) T
. LX)
BK-3 (14 AWG) =i
WT (16 AWG) —2 (14 AWG)
BK—1 (14 AWG) .
I -~ -~ - .
I 1’0\ {’ y fa
i N S 1000000000 \Z/ i Nad HEATER
from P.E. terminal
DOCR BOND Model: Schematic:
ULTRA-150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
480V %@AﬁO Hz | pueo4pc
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ULTRA-150 - STANDARDOWY - 575V -

CSA




> )
{ {
\9/ \9’ BK—1 (14 AWG) o
—t ® L] 575 VAC 30
BK—2 {14 AWG) Ll
L2 575 VAC 3¢
BIC-3 (14 AWG) [
AL (12 AUG) — L3 575 VAC 39
— ® PE
286 =
,.g% % 2 Vo teze) GY (20 AWG)
2
Eelzlxl voono WT (20 AWG)
8l5sE
HEHE
E
V= ] 7
ﬁ [/
il to ground bar
/M 4/t2 E/T3 ’:vf//zz
DD B &
g
=
5 BK—3 (14 AWG)
j BK-2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AKG)
WT ./ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
o R (20 ANG) BK-1 (14 A4G) BK-1 (14 AWG) —
E RD (20 AWG) TR ITEM [p/n description
g BK=3 {14 AWG) [[36-3 11+ ) 1PE |ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD | esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
GND (1B AvE) 1MC |es3RT2016 motor contactor, 20A
&
= | [ BEE 2MC | es3RT2016 mator contactor, 20A
|z
%|@Kj@tj@| o} : | 1MP | es3RU—1 overload relay, 1.1A — 1.8A
WE@ N L \TJ s 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
x| w|x
o B m 1CT  [ef34-050-57| transformer, 50VA, 575 —> 115 VAC
1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
1SSR |ehrig relay, solid state, 575V, 25A
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u 1HT |[eht10-57 tube heater, 10kW, 575 VAC 3¢
¢ 5 1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG; —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
l 2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ—-R
3FZ ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
I 1CR ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HT N/A N/A H2 B A2(-) Al(+) Az(-) Al+)
E
r\@nr\az,\ & 9| & [o) (] @@@ g GND (18 AWG) o
a8 < B
x2 X1 HHHEE > HBE i | : ©
g2lzlelel7g| |8 Z 7 THERMODISC
Ulpooelll| s5sss |z i ®® ® @ =
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) - nl
LX)
BK-3 (14 AWG) - T
WT (18 AWG) _ BK—2 {14 AWG)
BK—1 (14 AWG) -
l"\ ’/s‘ N .
O [o] (
Nt S [000000C000 \Z/ Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
575V 3¢ 60 Hz
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N 3
! l\(_)_/ {\_/ | .
BK1 (10 AWO) = ® L1 240 VAC 3¢
BK-2 {10 AWG) L1
L2 240 VAC 39
T BiK—3 (10 AWG) [ 15 240 vAC 39
BK—1 (14 _AWG) GN/YL (10 AWG) | T pye
BK—2 (14 AWG) = b
1/L1 312 5/L3 1300 At+ BI—3 (14 AWG)
PR
€28 GY (20 AWG)
oo | BR[| X|F| 10 (r2a) (20 )
OO I|IYZz oz =
8s
" —— ¥ % % % —
7 é
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] 95NC96  97NDS8 A2 | 0
I E g
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| e s Y - P
1 2/m1 a2 g/13 1422 ] x
| g% 69 12 14 11 g‘ S
T T e
8 H
5 | L0 (+241)
H WT/RD (20 AWG)
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 {14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
5 RD (20 AWG) ITEM [p/n description
3
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
GND (1B AE) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
@)
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
1 :”Zjlzj@lgj"@| o i 1MP | es3RU—B overload relay, 3.54 — 6.0A
1 — ) ~ o o 1
1 WES N L g (gj g i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: | <| < : 1CT | ef34-050—-40( transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
oo
! gl ! ILF |ents RFI filter, SVR1
I T I 15SR [ ehrog relay, solid state, 480V, 25A
X X X
@ o m 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u THT |eht15-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3 | 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
& @ & 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring, 240 VAC
j ,7 Ly ki
H1 H3 HZ H4 5l a2(-) Ale)
Z
| =z g éa ° @ 'g | GND (18 AWG)
AAlalalalelal sl
! x2 X1 AEEEEEERE < H | o
1 HHEHENERE o | [ o !
| o|o|e|ele|®|o| |g < < HEATER
| || g8 (g 7 T [ THERMODISC
: O SDD O HEHEEEERE & & :
I ’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
2k
I
BK-3 (12 AWS) - =
WT (18 AWG) BK-2 {12 AWG)
BK—1 (12 AWG) -
I~ Py S o
(BN Yo} (o)) (!
i Nt S [CO0000O000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:

240V 360 60 Hz |DUEO4BP
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! 1 8601 (10 W) ”f_W L1 240 vAC 30
[N | BK—2 (10 AWG) Hll
| Lo} 1 ® (2 240 VAC 3
\_/ BK—3 (10 AWG) [
- T L3 240 vaC 3¢
BK—1 {14 AWG) GN/YL (1D AWG) . pE
BK=2 (14 AWG) - -
e = BK—3 (14 AWG)
1711 312 5/L3 1360 Al+ Vo (+240) G\Tl (20 AWG) + gs las
Vo (or12) WT (20 AWG) T—H—n
’g‘ {g; -l SHIFENE)
o e o ne- | Q|3 %[ Z
DOVOO| T '
®):
ey 70T =
7] E|&| 6|3
- g
@ @ leader #1 demand 3 s ﬂ <
| P e s N 7
| 95NC95  97NOSE A2 @ieiflﬂimﬁ’ld, o b 1 g 4
! 7w |2 ! £
I 3 1 N
: o/ LIRS Z I s
| 2/ 4 53 14022 - | 10 (+24Y)
| BB BB ! L WT/RD (20 AWG)
53
=
S
o
& BK-3 {14 AWG)
o B2 {14 A
@ BK-1_(14_AWG)
W/ RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
® PR (20 AWG) BK—1 (14 AUG) BK-1 {14 ANG) —
3 "D (20 AWG) PR ITEM [p/n description
: BK=3 {14 AWG} |EK’3 (s Ane) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
BK (20 AWG) | 1 IMD | eswi0—1—-40 | main disconnect body, 40A 3—pole
v, G0 (18 ) @ 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
= [] 388 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
|z
| ﬂ."zjlzj@lkj"@| ] : o o i 1MP | es3RU—6 overload relay, 3.54 — 6.0A
5 oS o
I - I
1 WES N L I Z Z i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: @f oo : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
: : 1LF eh16 RFI filter, S5VR1
— |
I I 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 25A
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u " THT |eht10-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
¢ s 1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG; —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | 2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
@ 3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
1 ] 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
O O 1PMR | ehr15—438 relay, 3—phase monitoring, 240 VAC
Hi H3 HZ2 H4 o
2
| n =z N g éa ° @ 'g | GND (18 AWG)
! EEEEEHEERE = L e
| X2 X1 HEHEENEHEBEH . [ [z 1
! BEEEERERE 7 o HEATER
Jelelelelelal |2 ! ! THERMODISC
: UloooellU| ss|:lsss]:] [z & ® @] 3§ !
I ’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) T
AdJ.
L L
BK-3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) -2 {12 AWG)
BK-1 (12 AWG) Py
| .- -
I (o0 ey s
i Nt S [CO0000O000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
. ( from 7 terming -
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
240V 36 60 Hz
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BKA (12 AWO) - ® L1 400 VAC Jp
BK-2 {12 AWG) L1
L2 400 VAC 3¢
| BK-3 (12 AWG) I
T L3 400 vAC 3o
BK—1 {14 AWG) GN/YL (12 AWG) H PE
BK—2 (14 AWG) = ® PE
1/L1 312 5/L3 1300 At+ BI—3 (14 AWG)
PR
PNEIEIE GY (20 AWG)
oo | BR[| X|F| 10 (r2a) (20 )
OO I|IYZz oz =
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" —— ¥ % % % —
(:)1 é
95NC96  97NDS8 A2 | 00
E g
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5 g
21 42 8473 ’;’f;zﬁf T ;
12 14 11 = o
D B g N
T T e
2 5
Iy t O (+24Y)
H WT/RD (20 AWG)
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
5 RD (20 AWG) ITEM [p/n description
3
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
v, G0 (18 ) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
:”Zjlzj@lgj"@| o i 1MP | es3RU-3 overload relay, 1.8A — 2.5A
— ~ | ~ |
WES N L g (gj g i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
| <| < : 1CT | ef34-050—-40( transformer, 50VA, 400 —> 115 VAC
oo
Sl gl © ! ILF |eh16 RFI fiter, SYR1
TS9N I 1SSR [ehrog relay, solid state, 480V, 254
X X X
@ o m 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u 1HT |eht10-40 tube heater, 10kW, 400 VAC 3¢
1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3 | 1CR |[ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
@ & 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring
Ly ki
H1 HZ H3 H4 5l a2(-) Ane)
Z |
AHAAAZA " @ ga o @ g | GND (18 AWG)
X4_X2_X3 Xt HEEEEEERH < 2 @
HEEEHENMEIRE o | | e |
elelelelglZlg| |& i o HEATER
1ttt e ot 1 | ! THERMODISC
O [4}] O HEHEEEERE & & :
ERSp: !
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
a2k
I
BK-3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) BK—2 {12 AWG)
BK—1 (12 AWG) -
~ . N .
o) (o)) (!
Nt S [CO0000O000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
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l\(_)_/ {\_/ [ T
Bt (12 AWO) T ® L1 460 VAC Jp
BK-2 {12 AWG) L1
L2 480 VAC 3¢
| BK-3 (12 AWG) (I
T L3 480 VAC 30
BK—1 {14 AWG) GN/YL (12 AWG) | PE
BK—2 (14 AWG) = b
1/L1 312 5/L3 1300 At+ BI—3 (14 AWG)
N
PNEIEIE GY (20 AWG)
oo | BR[| X|F| 10 (r2a) (20 )
OO I|IYZz oz =
8s
L —— P % %% —
(:)7 é
95NC96  97NDS8 A2 | 00
E ¢
<
5 g
/M 4/t2 E/73 ’;’f;zﬁf ] ;
12 14 11 = o
D B g N
T T e
8 H
? 1 YO (+241)
= WT/RD (20 AWG)
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
5 R (20 AWG)
5 RD (20 AWG) ITEM [p/n description
3
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
v, G0 (18 ) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
Oz & B — —
ﬂ"zjlzj@lkj"@| i 1MP | es3RU-3 overload relay, 1.8A 2.5A
— ~ | ~ |
WES N L g (gj g i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
<| <] < : 1CT | ef34-050-48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
<+ | +|
Rl BN ) : 1LF eh16 RFI filter, S5VR1
TS9N I 1SSR [ehrog relay, solid state, 480V, 254
X X X
@ o m 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u THT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
‘ 1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3 | 1CR |[ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
@ & 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring
,_\ Ly ki
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from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
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MTW
f . 1 81 (12 AWG) . L1 480 VAC 36
| (o) J o2 (12 AWS) ) | ® 12 460 VAC 3p
\_/ BK—3 (12 AWG) [
T L3 480 VAC 3¢
BK—1 {14 AWG) GN/YL (12 AWG) . pE
BK=2 (14 AWG) - -
e = BK—3 (14 AWG)
1711 312 5/L3 1360 Al+ Vo (+240) G\Tl (20 AWG) + gs las
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Bk ®IFENE)
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e L I
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i o o o Sl TTT s | o
1 2/m1 a2 g/13 1422 | Vo (+201)
| BB BB ! L WT/RD (20 AWG)
53
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°
& BK-3 {14 AWG)
@ B2 {13 AW,
BT (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
© PR (20 AWG) BK-1 (14 AWG) BK-1 {14 ANG) —
E "D (20 AWG) PR ITEM [p/n description
: BK=3 {14 AWG} |EK’3 (s Ane) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
BK (20 AWG) | i IMD [eswi0—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
GND (1B AE) @ 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
@)
= [] 388 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
EiE
1 ﬂ."zjlzj@lkj"@| L] : +| <+ i 1MP | es3RU-3 overload relay, 1.8A — 2.5A
5 o ST
I - I
1 WES N L I Z Z i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: @f oo : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
: : 1LF eh16 RFI filter, S5VR1
— |
I I 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 25A
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u THT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | 2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
@ 3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
O O 1PMR | ehr15—438 relay, 3—phase monitoring, 460 VAC
Hi H3 HZ2 H4 o
Z
| =z g éa ° @ 'g | GND (18 AWG)
AAlalalalelal sl
! x2 X1 AEEEEEERE < H | o
| HHEEHEENERE + | | 3 |
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: UloooellU| ss|:lsss]:] [z & ® @] 3§ !
I ’ I
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BK (16 AWG) -
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T [ )
L
BK=3 (14 AWS) - =
WT (16 AWG) -2 (14 AWG)
BK-1 (14 AWG) Py
: > - P n
¢ { (D!
i 9, S [CO0000O000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
480V 38 60 Hz
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. 1 Bt (14 AWG) . L1 575 VAC 36
{o} J o2 (14 AWS) ) | ® 12 575 VAC 3p
o/ T'Bk=3 (14 auc) [ 3 575 wae 39
BK—1 (14 AWG) GN/YL (12 AWG) T e
BK=2 (14 AWG) - -
e = BK—3 (14 AWG)
1711 312 5/L3 1360 Al+ Vo (+240) G\Tl (20 AWG) + gs las
Vo (or12) WT (20 AWG) T
’g‘ {g; -l ®IFENE)
o e o ne- | Q|3 %[ Z
DOVOO| T '
®):
i rl3l 4% =
[P ]
- g
@ @ leader #1 demand 3 s | <
—_————i 5
95NCS6  97NDS8 A2 @ieiflfimﬁld, i 2 1 8 00
7|2 : £
4 ~|
wnd i 5
é/g é/é? ) 1 - ! 10 (+24Y)
WT/RD (20 AWG)
53
=
=
°
& BK-3 {14 AWG)
& CSICT
BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
® PR (20 AWG) BK—1 (14 AUG) BK-1 {14 ANG) —
3 "D (20 AWG) PR ITEM [p/n description
: BK=3 {14 AWG} |EK’3 (s Ane) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
BK (20 AWG) | i IMD |eswi0—1—-40 | main disconnect body, 40A 3—pole
GND (1B AE) @ 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
@)
= [] 388 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
EiE
ﬂ."zjlzj@lkj"@| o i;; i 1MP | es3RU—1 overload relay, 1.1A — 1.8A
- I
WES N L I Z Z i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
@f oo : 1CT | ef34—050-57| transformer, 50VA, 575 —> 115 VAC
: 1LF eh16 RFI filter, S5VR1
— |
I 1SSR | ehr1g9 relay, solid state, 575V, 25A
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u 1HT |eht10-57 tube heater, 10kW, 575 VAC 3¢
¢ s 1RB | mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
BK (16 AWG, —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
O O 1PMR | ehr15—-57 relay, 3—phase monitoring, 600 VAC
HT1 N/A N/A H2 o
Z
= Z § €B (o] @ § | GND (18 AWG)
3gglelg|gle |2 H E{ &
x2 1 HHEHERERE < I B
elelelelglZlg| |& p o HEATER
Jelelelelelal |2 ! ! THERMODISC
UloooellU| ss|:lsss]:] [z & ® @] 3§ !
’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
AdJ.
T [ )
L
BK=3 (14 AWS) - =
WT (16 AWG) -2 (14 AWG)
BK-1 (14 AWG) Py
1’6\ {,‘\ Y 1
Nt S [CO0000O000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA— 150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
575V 3¢ 60 Hz y=]
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¥ set_to motor_nameplate

1 /\\ 1) /\\ \
! l\(_)_/ 1 f 9 {\_/ ! MTW
e ] (10 AWO) - ® L1 240 VAC Jp
118 & BK=2 (10 AWG) il 12 240 vaC 30
l1gle B3 (10 AWG) L L3 240 VAC 36
- GN/YL (10 AWG) | T
| —4 ® PE
oo el ~
BR (20 AWG) oa SEHE
WI/BR (20 AWG) ne 51588
-— a2 HEEE =
N = Dl
! EPEP oo : | L
VFD Terminals @a ™1 | }
|nwvs£sosrszscsa :: [
8666868t INEIN:
|
|!RLRMR~5DP:::V$‘W RAts2TAS v v ow @ @ :{ | 3
EIIII11 $O0OODD | | ! 2
[ B (20 ANGY ! E |
1 A2 C | |
: Y | @ L to ground bar :
[ R 3| 8 [
LT
8 8 gl &
= o«
E = & a BK—1 (14 AWG)
BK—2 (14 AWG)
BK—3 (14 AWG)
Wr / RD (20 AWG)
BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
N —
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
° 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
- 1VFD |eVFD—01M2 | VFD, 240V, 4.2 amp
= ‘ \ 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
1 :”Zjlzj@lgj"@| L] i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
I o o © 1 1CT f34—-050-48]| t it , 50VA, 240 —> 116 VAC
| WV—GN L g (gg g | e ranstormer,
I | <| < 1 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
! o NN |
: = o = : 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 25A
1 TP [ 1HS |ehr—Hs3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
¥ e ¥
@ o m 1GB [ehgb-07 ground bar, 7 terminals
THT |eht10—-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
u 1RB [ mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ  |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
j ,7 Lr T
HT H3 HZ 14 5 42(-) are)
2
! (D) slolalaslsla e g ®(0)® |7 | @50 (8 Avo) |
| 991219989 |2 z I
| X2 X1 HEHEENEHEBEH N [ [ g 1
I wlo|e|al2[T[o| |8 I ~ I HEATER
| || g8 (g 7 T [ THERMODISC
: O SDD O HEHEEEERE & & :
I ’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
2k
I
BK-3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) BK-2 {12 AWG)
BK—1 (12 AWG) .
Y -~ — O
{ { (D!
ANV S [CO0000O000 2/ Nad HEATER
| )
from P.E. terminal VD Porometer Settings
DOOR BOND name Model: Schematic:
Pr maximum_frequency 60.00 _ . .
Pr.9 electronic thermal O/L | * ULTRA=150 main h/gh//ow
Pr.42__| output freq. detection | 20.00 , - X
Pr.72__| PWM_selection B Voltage: Drawing No..
Pr.80__| motor capacity O 240V 36 60 Hz |DUEO4BY
e e T MAGUIRE -
Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
e :Eﬁ;"‘gg:u"“gi’giz" + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
- Tel: 459-241
Pr882 | regen. avoid ap se |1 B (?g) PR Rev by: Last Updated:
Pr.885 | regen. avoid op. level | 700.0 ax, (610) 459-
http: //www.maguire.com MG 7/6/21
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| (o) (o bi
g
f= N
20l § 8
5l 8l 0|
oo 5 & gl g
BR (20 AWG) oe ;;%%
WI/BR (20 AWG) oo ggds
oa 31855

MTW
BK-1 (10 AWG) -~

® L] 240 VAC 30

-2 (10 AWG)

12 240 VAC 39

L3 240 VAC 30

L

BK—3 (10 AWG) I

GN/YL (10 aWG) | T
¢

!

D @ B i

rminals oa ™1
sz

<
Fi @y
k)

o @ @
o

a

"_"_@-g_"
@n
: s
ferle:
@3 Pe
B/
\

@
8

9

3 v @ @
SO0

2
5
N
&

ey m %
®2 :
®s -
i &
(I
pvizg
.
,

(o1 EUH 705

\UTT O SO4

® PE

o (o8] HTH to ground bar
o |
g g 3| g
LT
8 8 8¢
o o o
E = & = BK—1 (14 AWG,
BK—2 (14 AWG)
BK=3 (14 AWG)
W/ RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWE) BK (20 AWG) Component List
T PR (20 AWG) Py BK-1 (14 AWG) BK-1 {14 AWG) —
5 R0 (20 AuG) PR ITEM [p/n description
: BK=3 {14 AWG} |EK’3 (s Ane) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
| 1 1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
- @ 1VFD [eVFD—01M2 [ VFD, 240V, 4.2 amp
= [] 388 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
G} ~ HEE
1 “."Zjlzjélkj‘m| 2 B i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
1 = [ —050— _
1 WES N L I : Z i 1CT | ef34—050—48| transformer, S0VA, 240 —> 115 VAC
: o @) o : 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
| 1 1SSR | ehr09 relay, solid state, 240V, 50A
| |
I I 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
THT |eht15-2 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
u 1RB [ mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) ] -
BK (16 AWG) 2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3 | 3Fz |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
@ & 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
j ,7 Ly ki
HT H3 HZ 14 5 42(-) are)
=
! (D) slolalaslsla e g ®(0)® |7 | @50 (8 Avo) |
[ X2 Xt FEEEEHEERE - < [
| HHEEHEENERE o | | o |
I wlolo|al @ : 2 18 - ol I HEATER
! bttt o Dt Do 1 ! THERMODISC
: UloooellU| ss|:lsss]:] [z & ® @] 3§ !
I ’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) 1T
AdJ.
T [ )
Y J
BK-3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) —2 (12 AWG)
BK—1 (12 AWG) .
Y -~ — O
{ { (D!
ANV S [CO0000O000 2/ Nad HEATER
| )
from P.E. terminal VD Porometer Settings
[ from 7. terminal L -
DOOR BOND name Model: Schematic:
Pr maximum_frequency 60.00 _ . .
Pr.9 electronic thermal O/L | * ULTRA=150 main h/gh//ow
Pr.42 | output freq. detection 50.00 . - N
Pr.72__| PWM_selection B \{filotgg‘; 60 Hz Drawing No..
Pr.80 | motor capacity * “ < | DUED4BCY
Fris Tootel et oo T+ MAGUIRE cs4
Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
Pr192 | ABC terminal fun. sel. |4 p : . )
AL TRt 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
= 2 Tel: (888) 459-2412
r.8B2 | regen. avoid ap. sel 1 Rev by: Laost Updated:
: Fax: (610) 459-2700
Pr.883 | regen. avoid op. level 700.0 htty '//wwwmc\ uire.com MG 7/6/’71
¥ set to motor nameplate p: -maguire. <
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s
8B

2
5
N
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Bz D~
: s
Pe
m%
@
@3 Pe
B/
\

| 1/ \ Q i {,“ |
18,/ =l H bl I
Uil BK—1 (12 AWG) - ® L1 400 VAC 38
N BI(—2 (12 AWG) Hl
! 153 L2 400 VAC 3¢
Rk BK=3 (12 AWG) 1 L3 400 VAC 30
Llllele T
2SS GN/YL (12 AWG) 1! PE
= fge - o
_ B o) a: REEE
WI,/BR (20 AWG) : : ‘EI §f N
e ,o: 85| % ==
T — o
PODOD ae - L
VFD Terminals oo | | }
[
: I
|
: I
|
: I
|
|
I

(oI EKUH 758

é;) @CB | @ L to ground bar
8 8 8¢
= o
E = & a BK—1 (14 AWG)
BK—2 (14 AWG) 778
BK=3 (14 AWG) 78]
Wr / RD (20 AWG)
BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
- 1VFD [eVFD—01M4 [ vFD, 380V — 480V, 2.2 amp
= ‘ \ 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
1 :”Zjlzj@lgj"@| L] i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
1 — ) ~ o o 1 —050— _
1 WES N L g (gg g i 1CT | ef34—050—40| transformer, S50VA, 400 —> 115 VAC
I <| <] < 1 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
! o NN |
: = o = : 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 25A
I TV I 1SSR [ehrog relay, solid state, 480V, 254
X X X
@ o m 1GB [ehgb-07 ground bar, 7 terminals
THT |eht10-40 tube heater, 10kW, 400 VAC 3¢
u 1RB [ mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ  |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
&)
HT HZ H3 H4 o
S |
! AAAA,\z,\ N g (5] [ &) B | SGNDUEAWG)
! HEEEEEERH = < !
| X4 X2 X5 Xi HEHEENEHEBEH o [ [ g 1
| wlolo|a|g|T|o| |g = ~ | HEATER
! o ot s e 1 i THERMODISC
: O [4}] O HEHEEEERE & & :
et !
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
a2k
I
BK-3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) BK-2 {12 AWG)
BK-1 (12 AWG) Py
: AN 3 _ n
(
ANV S [CO0000O000 2/ Nad HEATER
| )
from P.E. terminal VD Porometer Settings
( from 7 terming -
DOOR BOND name Model: Schematic:
Pr.] maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Pr.9 electronic thermal O/L | * ULTRA=150 main h/gh//ow
Pr.42_| output freg. detection | 20.00 N P N
Pr.72 | PWM_selection 5 Voltage: Drawing No..
Pr.80 | motor capacity * 400V 3¢ 50 Hz |DUED4CY
Fras e meer o MAGUIRE ‘
Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
e :Eﬁ;"‘gg:u"“gi’giz" + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
- Tel: 459-241
Fr882 | regen. avoid ap se |1 o ((2?3} PR Rev by: Last Updated:
Pr.8B3 | regen. avoid op. level 700.0 htto: / . n
¥ set to motor nameplate p: / /www.maguire.com MG "/1 8/41

ULTRA-150 — NAPED O ZMIENNEJ CZESTOTLIWOSCI (VFD) — 480V




¥ set_to motor_nameplate

1 /\\ 1) /\\ \
! l\(_)_/ 1 f 9 {\_/ ! MTW
e BKA (12 AWO) - ® L1 460 VAC Jp
118 & BK=2 (12 AWG) il 12 480 vaC 3¢
l1gle B3 (12 AWG) L L3 480 VAC 36
- GN/YL (12 AWG) | T
| —4 ® PE
oo el ~
BR (20 AWG) oa SEHE
WI/BR (20 AWG) ne 51588
oa 5: 85| ==
N = Dl
! EPEP oo : | L
VFD Terminals @a ™1 | }
|nwvs£sosrszscsa :: [
EERLTYL EointE IR
|
|!RLRMR~5DP:::V$‘W RAts2TAS v v ow @ @ :{ | 3
EIIII11 $O0OODD | | ; 5
[ B (20 ANGY ! E |
I A e < I I
: Y | @ L to ground bar :
[ R 3| 8 [
LT
8 8 gl &
= o«
E = & a BK—1 (14 AWG)
BK—2 (14 AWG)
BK—3 (14 AWG)
Wr / RD (20 AWG)
BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
N —
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
° 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
- 1VFD |eVFD—01M4 | VFD, 380V — 480V, 2.2 amp
= ‘ \ 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
1 :”Zjlzj@lgj"@| L] i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
I o o © 1 1CT f34—-050-48]| t it , 50VA, 480 —> 1156 VAC
| W-V-GN L g g g | € ranstormer,
I | <| < 1 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
| <+ | | = |
: = o = : 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 25A
1 TS9N [ 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
X X X
@ o m 1GB [ehgb-07 ground bar, 7 terminals
THT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
u 1RB [ mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
‘ 1FZ  |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
Ly ki
HT H3 HZ 14 5 a2(-) Ane)
2
! (D) slolalaslsla e g ®(0)® |7 | @50 (8 Avo) |
| 991219989 |2 z I
| X2 X1 HEHEENEHEBEH o [ [ g 1
I wlo|e|al2[T[o| |8 I ~ I HEATER
| || g8 (g 7 T [ THERMODISC
: O SDD O HEHEEEERE & & :
I ’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) -
a2k
i
Y
BK=3 (14 AWS) b =
WT (16 AWG) BK—2 {14 AWG)
BK—1 (14 AWG) .
: > - PN H
¢ { (D!
ANV S [CO0000O000 2/ Nad HEATER
| )
from P.E. terminal VD Porometer Settings
DOOR BOND name Model: Schematic:
Pr maximum_frequency 60.00 _ . .
Pr.9 electronic thermal O/L | * ULTRA=150 main h/gh//ow
Pr.42__| output freg. detection | 20.00 , - X
Pr.72__| PWM_selection B Voltage: Drawing No..
Pr.80 [ motor capacity * 480V 3¢ 60 Hz |DUED4DY
P Tty e T MAGUIRE ‘
Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
e :Eﬁ;"‘gg:u"“gi’giz" + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
- Tel: 459-241
Fr882 | regen. avoid ap se |1 B (?g) PR Rev by: Last Updated:
Pr.885 | regen. avoid op. level | 700.0 ax, (610) 459-
http: / /www.maguire.com MG 1 /‘] 8/21
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5l 8l 0|
oo 5 & gl g
BR (20 AWG) oe ;;%%
WI/BR (20 AWG) oo ggds
oa 31855

MTW
BK-1 (12 AWG) -~

® L] 460 VAC 30

BK-2 {12 AWG)

12 480 VAC 39

L

BK—3 (12 AWG) I

GN/YL (12 aWG) 1 T
¢

L3 480 VAC 30
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\WUTT O SO4

® PE

é;) @CB (o8] HTH to ground bar
| I —
g g 3| g
LT
8 8 8¢
o o o
E = & = BK—1 (14 AWG,
BK—2 (14 AWG)
BK=3 (14 AWG)
W/ RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWE) BK (20 AWG) Component List
® PR (20 AWG) Py BK—1 (14 AUG) BK-1 {14 ANG) —
5 R0 (20 AuG) PR ITEM [p/n description
: BK=3 {14 AWG} |EK’3 (s Ane) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
| 1 1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
- @ 1VFD |eVFD—01M4 | VFD, 380V — 480V, 2.2 amp
= [] 388 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
) ~ HEE
1 “."Zjlzjélkj‘m| EEE i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
| = | —050— _
1 WES N L I : Z i 1CT | ef34—050—48| transformer, S0VA, 480 —> 115 VAC
: o @) o : 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
| 1 1SSR | ehr0g relay, solid state, 480V, 25A
| |
I I 1HS |ehr-HsS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB  [ehgb—07 ground bar, 7 terminals
THT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
u 1RB [ mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) ] -
BK (16 AWG) 2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3 | 3Fz |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
@ & 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
Lr T
HI H3 HZ H4 3 42(-) e
=
! (D) slolalaslsla e g ®(0)® |7 | @50 (8 Avo) |
! x2 X1 AEEEEEERE < H |
| HHEEHEENERE + | | 3 |
I wlolo|al @ : 2 18 - ol I HEATER
! bttt o Dt Do 1 ! THERMODISC
: UloooellU| ss|:lsss]:] [z & ® @] 3§ !
I ’ I
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) 1T
AdJ.
T [ )
Y J
BK=3 (14 AWS) - =
WT (16 AWG) -2 (14 AWG)
BK—1 (14 AWG) .
: A s N H
f
ANV S [CO0000O000 2/ Nad HEATER
| )
from P.E. terminal VD Porometer Settings
| from P.E- terminal -
DOOR BOND name Model: Schematic:
Pr.l maximum_frequency 50.00 _ . .
Pr.9 electronic thermal O/L | * ULTRA=150 main h/gh//ow
Pr.42 | output freq. detection 50.00 . - N
Pr.72__| PWM_selection 5 Zcélotagg;z 60 He Drawing No..
Pr.80__| motor capacity O < |DUED4DCY
P Tty e T MAGUIRE CsA
Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
Pr192 | ABC terminal fun. sel. |4 p : . )
AL TRt 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
= 2 Tel: (8BB) 4592412
r.8B2 | regen. avoid ap. sel 1 Rev by: Lost Updated:
: Fax: (610) 459-2700
Pr.883 | regen. avoid op. level 700.0 htty '//WWWTHG uire.com MG ,‘/1 8//71
¥ set to motor nameplate p: -maguire. <
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* set to motor nameplate

I oh s vl
! 1\9/ - 1 é {\_." ! MTW
a BK-1 (14 AWG ~
| :E H v ((M ch)) Ta ® L1 575 VAC 3e
118 — 12 575 AC 3¢
Irefgl BK=3 (14 AWG) | L3 575 VAC 30
‘s’: Bl GN/YL (12 AWG) T | g
ao 5| ] 3|8 L E.
BR (20 AWG) s = ‘: al s
WI/BR (20 AWG) oo 51085 S
- oa 81855 [ ==
|__ w 2z & 4 . : 1 psl o ns
; POOD ae I § )
VFD Terminals aa . :
|mszsﬂsiszscsn e |
8686868+ i S :
|!nLRMRHwFr:srrsw RrIS2TAS v v ow B B : ] 1 7
| [@eccone $P000DD | ! 2
[ . . (20 awe} | E ﬂ !
i i Y | ) L HT to ground bar i
[ R 3| o) 1
g F F2
8 8 gs
4 o o«
g = &l 3 BK—1_(14 AWG)
H BK=2 (14 _AWG)
BK-3 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
3 = (20 AWG) Py BK-1 (14 44C) BK-1 (14 ANG) —
§ RD (20 AWG) ez 05 ey ITEM |p/n description
o BK=3 {14 Awe) ‘EK’S s awc) 1PE [ehcB0—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD [eswl0—1—40 | main disconnect body, 40A 3—pole
L 0 08 ) 1VFD | eVFD—01M5 | VFD, 380V — 480V, 1.7 amp
@
= | [ BEE 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
EdE
1 :‘m[{j@Ej@‘ o : R | 1PS |ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: WE@N L l I Z : 1CT | ef34—-050—-48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
: o) oo : 1LF  [eh18 RF1 filter, SVR1
: : 1SSR |ehr1@ relay, solid state, 575V, 25A
I | 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB [ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT [eht10-57 tube heater, 10kW, 575 VAC 3¢
1RB |mrcBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
¢ ; 1FZ [ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG, —
BK_(16 AWG) 2FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3FZ |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
1CR |ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
Ly
H1 m/A NA H2 o A2(-) At(+) 42(-) Alft)
E
< B I GND (18 AWG)
ol5lolalalslal |@l % €] (o] (] &} [o) (&} g @20 (18 AWe)
HHEHEEEHBE
| HEEEE e * | [ [z 1
: EEEERENE g 7o THERMODISG
: CEECEEERE 5 ) @] & 1
I |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) T
Al
b )
BK—3 (14 AWG) o m|
ST {16 Ais) BK-2 {14 AWG)
BK—1 (14 AWG) -
a e N O
(
! 9/ © [C000CT000 = Nad HEATER
from PE. terminal VFD Porometer Settings
DOOR BOND [ Model: Schematic:
. maximum_frequency 50.00 _ . .
Pr.g electronic_thermal O/L | * ULTRA=150 main h/gh//ow
Pr.42 | output freq. detection | 20.00 B p N
Pr.72__| PWM_selection 5 \g%tf/]g;g 60 Drawing No.:
Pr0 | motor copaity 0 Z | DUED4ECY
P T ——1 MAGUIRE CsA
Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC Drawn by: Date drawn:
Pr192 | AB,C terminal fun. sel. |4 p " . ~
Pr.268_| monitor_decimal digits__| 1 i sze%n.le(gggf'4?31_0;;1? feots . L/1 6/1 6
Pr.882 | regen. avoid ap. sel. 1 ch‘: (610) 459-2700 Rev by: Last Updated:
Pr.8B3 | regen. avoid op. level 700.0 htip: / /www.maguire.com MG ,I/1 8/21
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D g4mm
ium_ B \ﬂs Pneumatic Components
upper vacuum tank heod B tem| MP1 p/n description
cLa @ 1 ncyl5-T air cyl, vac cham. fill valve
W m EI\ '.-.T r _”-'- 2 |ncy67 om_w cyl, upper vacuum .@D;nm
hﬁ%ﬁwﬁﬂ& NIE @ 3 |ncySl air cyl, vac, chomber lift
4 |ncyle air cyl, vac. chamber dump
S |ncy93 air cyl, lower vacuum seal
® _ __T 6 |nf-L quick exhoust / lock-out
- 7 | nf-30-4g air filter / regulator unit
e 8 |nmd-02 membrane alr dryer
9 |nfos-2 ail separator / de-mister
SK oémm SisinT 10 |nvB8-4 sol. valve, (4 x 4-way
&7 otmm gr.eimm 11 |nvB8 sol. valve segment
12 |esp—-50 pressure switch, 50 psi
13 | nvgn-03 vacuum generator
14 | nv10-06 supply aolr valve, vac. gen.
15 | nvB7 check valve, vac. gen.
16 | nvDO2 purge valve, vac, gen.
17 | fpc4-6nm multi-connector, @4mm x 6
® 18 | fpe-6p elbow, #%’ press-in
@ 19 | nv0DB-532 flow control, 8%z" in—line
20 | fpt532-1 tee, @%%:"
21 | fpyu-532 wye, 3-way, D%z’ press-in
® 22 | Fpc4e union, § NPT x 3* press-in
23 | nvmt-04 pneumotic switch, 4-way man.

PR —————

1] macumre [ |°
d >
Nominal! Flow Control Adjustments
3 FC turns motion
3 - FC-1E [ {(Dx1/2 | voc cham. fill valve close
& g FC-IR | (7>x1/2 |wvoac cham. fill valve open
o g 3 FC-2E | (5)x1/2 |upper vacuum gote close
§ [ FC-2R | (3>x1/2 |upper vacuum gate open
o & - @ FC-3E | 5Xx1/2 |voc cham. dump valve close
® ® FC-3R | (55x1/2 |voc cham dump volve open
= FC-4E | (@>x1/2 |lower vacuum gate close
LS FC-4R | (2>x1/2 |lower vacuum gate open
shop air m 2 FC-5E | (4>x1/2 | vocuum chomber lower
00 s - " I FC-9R [ Dxl/2 | vacuun chomber lift ,
— — 8L odmm | FC-6 (2>x1/2 | retention hop. blanket air
® :EZ 7 3 FC-7 (100x1/2 | vacuum chomber purge oir
3 8L #4mm
§
3
S m O
cySivc =R
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Lista zalecanych czesci zamiennych do suszarki ULTRA-150

Uwaga:

Zaleca sie przechowywanie pozycji 1 do 8 na terenie zaktadu w dziale konserwacji.

Pozycj Numer czesci . - I
vd ¢ Opis Ogoblne umiejscowienie
a MPI
1 hf19-E zamienny wkitad filtra, wlot dmuchawy panel tylny
> 8124-11 us%gzglkaI51llkonowa, zawdr spustowy komory L eheE) o el
prbdzniowe]
3 go-349V pierscien uszczelniajacy, rozmiar 349, Viton goFga.zasgwa komory
prbdzniowe]
4 go-341V piersécien uszczelniajacy, rozmiar 341, Viton do%ga.zasgwa komory
prbdzniowe]
5 258124-03 zesp. piytki uszczelniajacej komory prbdzniowe], dolna zasuwa komory
zawbdr spustowy komory prdzniowe] prbdzniowe]
) giéwna szafa
-sol lek 4- 24 VD
6 nv88-so zawbdr elektromagnetyczny, drogowy, C Sterownicza
. L. P szafa uktadu
7 nf-30E wktad filtra, do regulatora serii ,AW30
pneumatycznego
. . f k%
8 nfos2E wktad filtra, do separatora oleju szafa uktadu
pneumatycznego
Pozostate mozliwe czesci zamienne
9 es3RU-1 przekaznik przecigzeniowy, 1,1 A -1,6 A szafa elektryczna
10 es3RU-3 przekaznik przecigzeniowy, 1,8 A - 2,5 A szafa elektryczna
11 es3RU-6 przekaznik przecigzeniowy, 3,5 A — 5,0 A szafa elektryczna
12 es3RT2016 stycznik silnika, 3-biegunowy, 20 A, 24 VDC szafa elektryczna
13 ehr09 przekaznik, SS, 480 V 25 A, sygnal 24-265 VAC szafa elektryczna
14 ezd-1T bezpiecznik, czas zwioki l-amp, ATQ-R szafa elektryczna
eRTD2-40- czujnik temp. RTD, $redn. 1/8" x di. 2-1/2", . . .
15 128 Pt100 zbiornik grzejacy
16 elc30V ogniwo obciaznikowe, udzwig 30 kg zbior. odbiorczy,
kom. prdézniowa
przetacznik cidnieniowy, nastawa 60 psi, 1/8" gidéwna szafa
17 esp-05 .
NPT sterownicza
18 eabVBD-01 uktad elektroniczny WE/WY szafa elektryczna
19 cabVBD=-02 uktad elektroniczny standardowego wyswietlacza / przedni panel
HMI sterowanilia
20 cabVBD-03 ptytka drukowana pilota zawieszanego (0,8" 4- przedni panel
cyfrowy, numeryczny) sterowania
21 ebTS-7V ekran dotykowy przedni panel
sterowania
29 md-01E wkigd zamienny do membranowego osuszacza szafa ukiadu
powletrza pneumatycznego
23 eht10-24 grzatka rurowa, 10.000 W 3 fazy 240 VAC giowna gzafa
sterownicza
24 eht10-40 grzatka rurowa, 10.000 W 3 fazy 400 VAC giowna gzafa
sterownicza
3¢ f
25 eht10-48 grzatka rurowa, 10.000 W 3 fazy 480 VAC gzowha szaia
sterownicza
3¢ f
26 eht10-56 grzatka rurowa, 10.000 W 3 fazy 575 VAC growna ;za a
sterownicza
B obrotowe $wiatio ostrzegawcze, czerwone, . .
27 ehs1-02 podstawka magnetyczna, 24 VDC gérna powierzchnia
B . przedni panel
28 ehb-2 brzeczyk piezoelektryczny, 24 VDC sterowania
29 esh-01 uchwyt blokady, czerwona/zdbitta klamka przedni panel
sterowania




Dokumentacja techniczna: ULTRA-300

Specyfikacja techniczna ULTRA-300

Poz. parametr wartos¢ jednostki wartos¢é jednostki
1 zaprojektowana wydajnosc¢ 300 funty/godzin 136 kg/godzine
€
2 maksymalna temperatura dziatania 350 °F 180 °C
3 maksymalne podcisnienie, bezwzgledne 75 mm Hg. 75 mm Hg.
4 catkowita masa urzgdzenia, bez materiatu 918 funty 416 kg
5 catkowita wysokos$¢ urzadzenia 119 cali 3,02 metrow
6 catkowita wysokos$¢ urzadzenia z rozszerzeniem 134 cali 3,40 metrow
7 napiecie 480 /575 V 380 Vv
8 prad petnego obcigzenia (FLA) 27/ 22 A 33 A
9 faza 3 g 3 1]
10 czestotliwose 60 Hz 50 Hz
11 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, 85 psi 5,86 bar
ci$nienie utrzymane
12 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, 12,5 SCFM 19,5 N m3/h
maksymalne natezenie przeptywu
13 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, 3,6 SCFM 5,6 N m3/h
Srednie natezenie przeptywu
14 model dmuchawy RBH6-305-3 All-Star RBH4-2-3 All-Star
15 moc dmuchawy 3,5 KM 2,2 kW
16 maksymalny znamionowy przeptyw powietrza 228 SCFM 323 m3/h
dmuchawy
17 maksymalne znamionowe cisnienie dmuchawy 89 cali H20 228 mbar
18 poziom hatasu dmuchawy 77 db(A) 72 db(A)
19 moc grzatki 15 000 W 15000 w
20 model generatora podcisnienia JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon
21 Sred. wew. zbiornika grzejgcego 17 cali 432 mm
22 wysokos¢ zbiornika grzejgcego 27 cali 686 mm
23 pojemnos¢ zbiornika grzejgcego 4.25 stopy 120,3 I
szescienne
24 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika grzejgcego 5.125 stopy 1451 I
szescienne
25 pojemnos¢ zbiornika grzejgcego z 6.25 stopy 177,0 I
rozszerzeniem szescienne
26 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika grzejgcego z 7.125 stopy 201,8 I
rozszerzeniem szescienne
27 masa zbiornika grzejgcego bez materiatu 201 funty 91,2 kg
28 Sred. wew. komory prézniowej 16.35 cali 415 mm
29 wysokos¢ komory prézniowe;j 17.5 cali 445 mm
30 pojemnos$¢ komory prozniowej 2 stopy 56.6 I
szescienne
31 bezwzgledna pojemnos$¢ powietrza komory 25 stopy 70,8 I
prézniowej szescienne
32 pojemnos$¢ komory prozniowej przy normalnym 1.6 stopy 45,3 I
opréznieniu szescienne
33 masa komory prézniowej bez materiatu 72.5 funty 32,9 kg
34 Sred. wew. zbiornika odbiorczego 19 cali 483 mm
35 wysokos¢ zbiornika odbiorczego 14 cali 356 mm




36 pojemnos¢ zbiornika odbiorczego 2.25 stopy 63,7 I
szescienne

37 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika odbiorczego 2.8 stopy 79,3 I
szescienne

38 masa zbiornika odbiorczego bez materiatu 31.5 funty 14,3 kg
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Schemat potaczen karty WE/WY suszarki ULTRA-300
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Schemat potaczen karty WE/WY suszarki ULTRA-300 — Z napedem o zm

czestotliwosci (VFD)

— —— - foii] P
P - P - W g =
fopvonal £ w
Ve N v AN
BK.22
BK.22
2B E % 2IB|E|8
STIKTIS IS BK.22
' [pooco ' [pooo | =
\ GND_+IN_—IN 3.3V / \ GND_+IN_—IN_3.3v / .
/5\6 CELL \ //5\6 CELL m\
{ ) { b4 b
OO I I I I |
to VD 5 —— @2 2] |2 @2 | _ wia LD our
to VFD 4 RTD5 RTD4 RTD3 B3 RTD1 wris |} _HM
abs!
pressure ary
— WT/BR.20 sensor
HH. Clean—0ut sl = el ||| o
oo L s i 1o [ | o ors
© [ or4
20000002 2RQ%R2e2e2 o
. . [ towcae s | o cen 2 |
s pressure Sitch T T T A . o | S
(50 psi) Wi W 3 (O |+ czv [ o [ wi L8 Chack Valve
7 N wzv | S o e 7T
O |+ew vz | o -
=il Q| |+2w e | I aro Vocuum
S [ ne —S| [« 2w | O Furge Vabve (optional)
BK.18 Q) | mo | [+2v w24 | orsz @_l
BK.18 @ ne @ +24V +29V @.ll WT.20
O g | S [ oo g 7
Rem. Mat. Outfiow Valve S [ S| |+ev [nxp ez | S Py (i I I .
WO —mm O ———— o . S [ LS [+ |ipeoszs 2 | Q s | ) i
T.5. screenshot e — —
trigger ” |@ d 24y vzav d oris | ) "
\\\\\\ —— 1! - S vz | © o7 | |
240 = o o - S| e ors | S !
| S [ e S| |+ 2o | ) | | |
m © | w1 S [+ w2 | ) orrs [ ] i
2z =g , S [ w2 S| [+ I R 7 om0 | © |
% I
W © | s S| |+ ROVVDQ| | | o | ©) |
Uu | © | wre S| — S omzz | © i
W © [ms O e o e S o3| ) 1
L inNte
O L0 | m _ m Q) | ! 820 to VFD STF
0o — e | ] — | 1rr00s 00O | X-20 to heater SSRs
| WI.20
| s to foader #1 relay (A2-)
L i to foader #2 relay (A2-)
D T e L2 S - to material outfiow vaive
2131513 v.20 to loader relays (A1+)
P GND.20
D to earth ground
BK.20
to power supply OV
: : RD.20 #
o power supply +24V
o
WI/RD.20 to heoter safety cont. 13NO
O PR-20 to WFD PC, C & SSR AT+
W20 to heater safety contactor
WT/BL.20 to VFD A
BK.18 * or 3—# monitoring refay T-14
Vacuum Chamber wiig
Load Cell Pair, 50 KG BL18 Model: Schematic:
2 |z < lo elchoV x 2 RD18
2R (102) %m ULTRA=300  |1/0 Board
: _-_ _ | Drawing No.:
Ducosv
Retention Hopper [ MAGUIRE
O H PP T oo PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
Load me%o_,\mo KG M S22 11 Crozerille Rood, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
888) 459-2412
(ct) DISPLAY / HMI BOARD ot {610) 4552700 Rev by: Lost Updated:
http: / /wwi.maguire.com MG u\\_ m\M\A




Schemat instalacji wysokiego napiecia

ULTRA-300 - STANDARDOWY - 400V

g “\
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° 1PE | ehc50—8CND | grounding DIN terminal block
NS
1MD | eswl10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
1, D (18 ) 1MC |es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ [ 2MC [ es3RT2023 motor contactor, 35A
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~ ~ |
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ULTRA-300 - STANDARDOWY - 480V
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ULTRA-300 - STANDARDOWY - 480V - CSA
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S
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ULTRA-300 - STANDARDOWY - 575V - CSA

l/\\ {/\\ \
\(_)_/ a2 MTW
Bt (14 AWO) < ® L1 575 VAC Jp
BK-2 (14 AWG) L1
12 575 VAC 3¢
| - BK-3 (14 AWG) (I
aN/YL (14 AWe) T T L3 575 Vhe 38
OO0 1= * PE
1/L1 312 5/L3 1300 At+
ol ol al =
~ €28 GY (20 AWG)
o azesmamone- | Q| 3| Z|E| W0 (+24) WY (20 %)
OOOB®| |yyy womw 9 )
S|
=y 71T
E|a|&|a
D G
=0 ! -
95NC96  97NDS8 A2 | 0
|
|
o 5T to ground bar |
21 e a/13 1422 B—1 (10 AWG) |
0 BK=2 (10 AWG) 1
I BK—3 {10 AWS)
o
=
=
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
5 R (20 AWG) BK-1 (14 AUG) ipti
S __RD (20 AWG) ITEM [p/n description
3 -
: BK-3 (14 AWG)| 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
v, G0 (18 ) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
:”Zjlzj@lgjm| o i 1MP | es3RU—B overload relay, 3.54 — 5.0A
I
WES N L i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: 1CT | ef34—050-57| transformer, S0VA, 575 —> 115 VAC
: 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
[ 1SSR |ehrig relay, solid state, 575V, 254
1HS [ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1 1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u — 1HT |eht15-57 tube heater, 13kW, 575 VAC 3¢
1RB [mred. 5.5 regenerative blower, 3.5 HP. 575V

BK (16 AWG) —

BK_(16_AWG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR

o 3 N 4FZ |ezd—-11 fuse, 20 amp fost blow
H g ES
O O - N N 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
H 1 7
H1 N/A N/A H2 3 X = £
Z | GND (18 AWG)
s\5lalalelslal |8 I o
x2 xa HHEHERERE T | T I I
HEEBEERERE ! HEATER
O O Dot ot ot e B Bt ! THERMODISC
L Yo X e PR EERE !
’ |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) - -
Al
b )
BK=3 (12 AWS) - =
WT (16 AWG) BK—2 {12 AWG)
BK—1 (12 AWG) -
Py —~ P .
to) (o)) [N
Nt S [CO0000000 2/ I NGt HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
575V %@AEO HZ | nueoseC
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ULTRA-300 - MONITOROWANIE FAZ - 400V

1 >
[{=)] o)
I \(_)_/ a2 MTW
Bt (12 AWO) T ® L1 400 VAC Jp
BK-2 (12 AWG) L1
L2 400 VAC 3¢
| - BK-3 (12 AWG) I
T L3 400 VAC 3o
BK—1 {14 AWG) GN/YL (12 AWG) H PE
HOOO =y - gh
1/L1 312 5/L3 1300 At+ BI—3 (14 )
N
~ €28 GY (20 AWG)
oo | BR[| X|F| 10 (r2a) (20 )
OO I|YZz oz =
8s
=y 71T
E|a|&|a =
I é 0
] 95NC96  97NDS8 A2 | 0
I E g
I x
I 5 g
I o/l 2 <
1 2/T1 4/1E E/T3 14/22) =] | T P
I B % 8 N
LIRS ;‘ 5
) 1 YO (+241)
= WT/RD (20 AWG)
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
< R (20 AWG)
5 RD (20 AWG) ITEM [p/n description
3
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
v, G0 (18 ) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
= ‘ \ 2MC | es3RT2023 motor contactor, 35A
| :”Zjlzj@lgj'@| o i 1MP | es3RU-7 overload relay, 4.5A4 — 6.3A
1 — ) ~ o o 1
1 WES N L g (23 g i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: | | < : 1CT | ef34-050—-40( transformer, 50VA, 400 —> 1156 VAC
o| o
! gl gl e ! ILF |ents RFI filter, SVRI
I TY R I 1SSR | ehr11 relay, solid state, 480V, 504
X X X
@ o m 1HS [ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u 1HT |eht15-40 tube heater, 15kW, 400 VAC 3¢
1RB |mrc3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP

BK (16 AWG) —

BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring

HT HZ H3 H4 o
! E g 'g | GND (18 AWG)
! s\5lalalelslal |8 z < |
i HHHHE S EHEE : o ! ©
I wlolo|alQ t 2 18 - ol I HEATER
! g 1t ot e 1 i THERMODISC
: O HEHEEEERE & & :
I |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG)
SN
I
BK=3 (10 AWS) - =
WT (16 AWG) BK—2 {10 AWG)
BKK—1 (10 AWG) -
I~ Py S H
(BN Yo} (O (!
i Nt S [CO0000000 2/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:

400V 38 50 Hz | DUEOBCP
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ULTRA-300 - MONITOROWANIE FAZ — 480V

1 1
[ S
[{=)] o)
| \(_)_/ a2 ; ) MTW
BK—1 (12 AWG -~ -
B2 (12 AWG) i ; LT 480 VAC 3¢
2
X BiK—3 (12 AWG) [ : jsz iﬁg j:
BK—1 (14 _AWG) GN/YL (12 AWG) | T e
HOOO =y - gh
1/L1 312 5/L3 1300 At+ BI—3 (14 )
PR
~ €28 GY (20 AWG)
oo | BR[| X|F| 10 (r2a) (20 )
OO I|YZz oz =
8wl
=y 71T
E|a|&|a =
I é 0
] 95NC96  97NDS8 A2 | 0
I E g
I x
I 5 g
I o/l 2 <
| 2/ 4 53 1402 T || @
I B % 8 N
LIRS ;‘ 5
1) t O (+24Y)
H WT/RD (20 AWG)
2 BK-3 (14 AWG)
= BK—2 (14 AWG)
@ BK—1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
< R (20 AWG)
5 RD (20 AWG) ITEM [p/n description
3
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
S
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
CND (1B AE) 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
@)
= ‘ \ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
| :”Zjlzj@lgj'@| o i 1MP | es3RU-7 overload relay, 4.5A4 — 6.3A
1 — ) ~ o o 1
1 WES N L g (23 g i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: | | < : 1CT | ef34-050-48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
oo
! gl ! ILF |ents RFI filter, SVRI
I TY R I 1SSR | ehr11 relay, solid state, 480V, 504
X X X
@ o m 1HS [ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
u THT |eht15-48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
‘ 1RB |mrc3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP
BK (16 AWG) —
BK (16 AWG) 1FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| | 1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
& @ & 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring
’—‘ Ly ki
Hi H3 HZ2 H4 o A2(-) Al
Z
| =z g éa ° @ 'g | GND (18 AWG)
P A R PN Y D B PN
! x2 X1 AEEEEHEERE < H | o—
1 HHEEHENERE o | [ e !
| olo|o|ele|®|o| |g < = HEATER
! o e O 1 b THERMODISC
: O SDD O HEHEEEERE & & :
I ’ |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) - -
AdJ.
T )
BK=3 (10 AWS) - =
WT (16 AWG) BK-2 {10 AWG)
BKK—1 (10 AWG) -
: > - P n
¢ { (!
i 9, S [CO0000000 2/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 480V 3¢ 60 Hz | DUEOBDP
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ULTRA-300 - MONITOROWANIE FAZ — 480V — CSA

MTW
f -~ 1 81 (12 AWG) . L1 480 VAC 36
| (o) J o2 (12 AWS) ) | ® 12 460 VAC 30
\_/ BK—3 (12 AWG) |1
T L3 480 vaC 3¢
BK—1 {14 AWG) GN/YL (12 AWG) . pE
BK=2 (14 AWG) - -
e = BK—3 (14 AWG)
1711 312 5/L3 1300 Al+ Vo (+240) G\Tl (20 AWG) + gs lns
Vo (or12) WT (20 AWG) T
’g‘ {g; -l ®IFENE)
oz esmamonz- | 8|3 %] 2
DOVOO| T '
&alsly @)
1 5|5z =
oG g
| L o
1 95NC9S  97N098 A2 i) 3 | 8 00
! 7w |2 ! £
I 3 | N
| & |
| o rvu;m: LILILEL 2" | 5
o/m 4 s/m3 1422
! z S | | 10 (+24V)
T WT/RD (20 AWG)
- s
) BH=3 (10 AW0)
=
S
o
& BK-3 {14 AWG)
E B2 {13 AW,
BK=1 (14 AWG)
W/ RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
u =R (20 4G B (1% a6 ITEM [p/n description
s 7D (20 AWG)
3 1PE | ehc50—-8GND | grounding DIN terminal block
° BK=3 (14 AWG)
S IMD |esw10-1—40 [ main disconnect body, 40A 3—pole
BK (20 AWG)
IMC | es3RT2016 motor contactor, 204
£, G0 (18 awc) > - >
= ‘ [ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
o "Qﬂij@jgjt@ ) IMP | es3RU-7 overload relay, 5.5A — 6.3A
! : 1Ps [eraa 24VDC power supply, 75%, 1.5A
! QN L ! 1cT | ef3d—050-48| transformer, S0VA, 480 —> 115 VAC
: I ILF  |eh16 RFI filter, SVR1
| | I
| | 1SSR | ehr11 relay, solid state, 480V, BDA
THS | ehr—HSZ.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
Q | THT |eht15-48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
1RB | mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP, 48DV
BK (16 AwG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG)
| | 2FZ | ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
4F2 |ezd-11 fuse, 20 amp fast blow
) [ TS ’g ’Lg? -
E z z 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
O O 2 I l K g 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring, 480 VAC
e « I
HT H3 HZ #4 3 % A2(=) Al S—’L %
| Z | GND (18 AWG)
! 555658 gls |8 ! o
I x2 x1 HHEHESERE I T | T I I
I wlolo|alQ t 2 18 I HEATER
! g 1t ot e ! THERMODISC
| |Olpoeel | 355 |2 ® @ ® @ |
I ’ |
BK (20 AWG)
T (20 AWG)
BK (16 AWG) . x
AdJ.
' )
BK=3 (12 AWS) - =
WT (18 AWG) BK-2 (12 AWG)
BK—1 (12 AWG) .
[P — ph-44 =
(BN Yo} (o)) (!
i \Z/ & [000000C000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE *80V 3g. 80 1z | purosoce
PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
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ULTRA-300 - MONITOROWANIE FAZ — 575V — CSA

MTW
f -~ 1 Bt (14 AWG) . L1 575 VAC 36
| (o) J o2 (14 AWS) ) | ® (2 575 vaC 38
\_/ BK—3 (14 AWG) |1
T L3 575 VAC 3¢
BK—1 {14 AWG) GN/YL (14 AWG) . pE
BK=2 (14 AWG) - -
e = BK—3 (14 AWG)
1711 312 5/L3 1300 Al+ Vo (+240) G\Tl (20 AWG) + gs lns
Vo (or12) WT (20 AWG) i J
ik ® L2 ®©
REEES
R I
DOVOO| T '
&lsly @)
e EE s
oG g
| L o
1 95NC9S  97N098 A2 i) 3 | 8 00
1 7|2 ! 5
I 3 | N
| & |
| s L LI O s
1 2/T1 4/1E E/T3 14/22) - | Vo (r2e)
! 2 T ! L WT/RD (20 AWG)
BK-1 (10 AWG)
~ B2 (10 Awe) |
] B3 (1o #) |
=
°
& BK-3 {14 AWG)
@ B2 {13 AW,
BK=1 (14 AWG)
WT / RD (20 AWG)
WT / BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
u =R (20 4G B (1% a6 ITEM [p/n description
3 RD (20 AWG)
3 1PE | ehc50—-8GND | grounding DIN terminal block
N BK=3 (14 AWG)
S IMD |esw10-1—40 [ main disconnect body, 40A 3—pole
BK (20 AWG)
IMC | es3RT2016 motor contactor, 204
£, G0 (18 awc) > - >
= ‘ [ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 204
o ”zjlzjélgjﬁ| ) IMP | es3RU—-6 overload relay, 3.5A — 5.0A
! oL ! 1PS |efa4 24YDC power supply, 75W, 1.5A
! QN L ! 1cT | ef34—050-57| transformer, S0VA, 575 —> 115 VAC
: I ILF  |eh16 RFI filter, SVR1
| | I 2
| | 1SSR | ehr19 relay, solid state, 575V, 25A
THS | ehr—HSZ.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB | ehgb—07 ground bar, 7 terminals
Q | 1HT |eht15-57 tube heater, 15kW, 575 VAC 3¢
1RB | mrc3.5.5 regenerative blower, 3.5 HP, 575V
BK (16 AwG) 1FZ |ezd-.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG)
2FZ | ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
4F2 |ezd-11 fuse, 20 amp fast blow
g H 2 1CR | ehr2t relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
O O 2 K g 1PMR | ehr15—57 relay, 3—phase monitoring, 60O VAC
- & ™
Hi WA WA HZ g £ £ &
1 < | GND (18 AWG)
i s\5lalalelslal |8 i o
I x2 x1 HHEHESERE I T | T I
I wlo|e|al2[T[o| |8 I HEATER
! o e O ! THERMODISC
: O SDD O HEHEEEERE :
I ’ |
BK (20 AWG)
T (20 AWG)
BK (16 AWG) - -
AdJ.
T )
BK=3 (10 AWS) - =
WT (16 AWG) BK—2 {10 AWG)
BKK—1 (10 AWG) -
[P — ph-44 =
(BN Yo} (o)) (!
i \Z/ & [000000C000 \Z/ I Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 975V e B0 Hz | pugosece
PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
Tel: (8BB) 459-2412
Fax. (610) 459-2700 Rev by: Last Updated:
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ULTRA-300 - NAPED O ZMIENNEJ CZESTOTLIWOSCI (VFD) — 400V

. .
\ Q y
e 1 f } o) i e
i BKA1 (12 AWO) - ® L1 400 VAC Jp
| 183 BK-2 (12 AWG) L1
183 12 400 vaC 3¢
l1gle B3 (12 AWG) L L3 400 VAC 36
HERE TT
R GN/YL (12 AWG) | T
PR — ® PE
ae 35 %8
BR (20 AWG) @a & % o2
WI/BR (20 AWG) oo 51588
—-— ne HEEE =—
N = Dl
! LD oo : | L J
VFD Terminals @a ™1 | }
|nwvs£sosrszscsa :: [
LA
EELIXI Lo mn: 2
!u»wnusupc_wrm RAts2TAs v v ow @ @ :{ 5:@ \ 4
i@@ R COOBOBD | : 0
| e IL & ] !
A 8 C
! Y | @ | to ground bar i
=TT P I
8l ©
I3 3¢
g g 8l
o
E £ g a BK-1 (14 AWG)
BK—2 (14 AWG) 7RE
BK=3 (14 AWG) =5
Wr /S RD {20 AWG)
BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
R 1VFD | evFD-03M4—48 | VFD, 380V — 480V, 5.0 amp
= 1MC | es3RT2023 motor contactor, 35A
“."Zjlzjélkjm| 6 i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
WES N L ’g ’g g : 1CT | ef34-050-40( transformer, 50VA, 400 —> 115 VAC
| <] < 1 1LF | eh18 RFI filter, S5VR1
ol @ © |
| o o : 1SSR [ehr1 relay, solid state, 480V, 50A
T I 1HS |ehr-Hs2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
X X X
@ o m 1GB [ehgb-07 ground bar, 7 terminals
THT |eht15-40 tube heater, 15kW, 400 VAC 3¢
a 1RB | mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP
‘ 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) —
BK_(16_AWG) 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
HT HZ H3 H4 o
Z %l I | GND (18 AWG)
SEEEEEERE : o ST
HEEEHENMERE o ° |
EEEEERERE 7l a ! HEATER
O ot D g ot g Do 1 oo THERMODISC
HEEEEEERE & & :
|
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG)
a2k
I
BK=3 (10 AWS) - =
WT (16 AWG) -2 {10 AWG)
7 BK—1 (10 AWG) .
l’\\ {r\\ N .
(
N & [00C000000 2 ‘& HEATER
from P.E. terminal VD Porometer Settings
DOOR BOND name Model: Schematic:
maximum_frequency 60.00 . .
electronic thermal O/L | * ULTRA=300 main h/gh//ow
oulpul s fooly 0 Voltage: Drawing No.:
motor_capacity * 400V 38 50 Hz | DUEOSBCY
e T MAGUIRE ‘
RL_terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
:Eﬁ:;:ﬁ:u\m:{gf' + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
Tel: 459-241
regen. avoid op. sel 1 Foex ((&é?g} 422_;0% Rev by: Last Updated:
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ULTRA-300 - NAPED O ZMIENNEJ CZESTOTLIWOSCI (VFD) — 480V

13) o~
© e ¥ © |
i ] “i AWO) - ® L1 460 VAC Jp
118 & BK=2 (12 AWG) il 12 480 vaC 30
l1gle B3 (12 AWG) L L3 480 VAC 36
- GN/YL (12 AWG) | T
| —4 ® PE
oo REE ~
BR (20 AWG) @a & % o2
WI/BR (20 AWG) oo 51588
oa 5: 85| 5 ==
N = Dl
! LD oo : | L J
VFD Terminals @a ™1 | }
|nwvs£sosrszscsa :: [
LA
o0e @% Eain P é %
!u»wnusupc_wrm RAts2TAs v v ow @ @ :{ 5:@ \ 4
i@@ CRCE ] COOBOBD | } 0
| e IL & ] !
A 8 C
! Y | @ | to ground bar i
=TT P I
8l ©
I3 3¢
g g 8l
o
E £ g a BK—1 (14 AWG)
BK—2 (14 AWG) 7RE
BK—3 (14 AWG) =5
Wr /S RD {20 AWG)
BK (20 AWG) Component List
o PR (20 4HG)
E RD (20 AWG) ITEM [p/n description
: 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
X
1MD |esw10—1—40 | main disconnect body, 404 3—pole
R 1VFD | evFD-03M4—48 | VFD, 380V — 480V, 5.0 amp
= 1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
“."Zjlzjélkjm| 6 i 1PS | ef44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
WES N L ’g ’g ’g : 1CT | ef34-050-48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
| €| < 1 1LF | eh16 RFI filter, S5VR1
o oo |
= o = : 1SSR [ehr1 relay, solid state, 480V, 50A
T I 1HS |ehr-Hs2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
X X X
@ o m 1GB [ehgb-07 ground bar, 7 terminals
THT |eht15-48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
a 1RB | mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP
‘ 1FZ  |ezd—-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
BK (16 AWG) —
BK_(16_AWG) 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
Ly ki
H1 H3 HZ2 H4 o A2(-) Al
2
(D) slelalaalsld e g ®(0)® g | @50 (8 Avo) |
HEEEEHEERH “ < [
X2 X1 HHEEHEINMERE o [ [ e [
elelelelglZlg| |& p ol HEATER
Jelelelelelel |2 ! ! THERMODISC
O SDD O HEHEEEERE & & :
’ |
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) . x
T T '] T r’l!J\}
L
BK=3 (10 AWS) - =
WT (16 AWG) -2 {10 AWG)
J BK—1 (10 AWG) -
l’\\ {r\\ N .
(
N & [00C000000 2 ‘& HEATER
from P.E. terminal VD Porometer Settings
DOOR BOND name Model: Schematic:
maximum_frequency 60.00 . .
electronic thermal O/L | * ULTRA=300 main h/gh//ow
oulpul s fooly 0t Voltage: Drawing No.:
motor_capacity * 480V 3¢ 60 Hz | DUEOBDYV
T MAGUIRE ‘
RL terminol fun. sl 4 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
:Eﬁ:;:ﬁ:u\m:{gf' + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/16
regen. avoid op. sel 1 Tel: (868) 459-2412 Rev by: Last Updated:
Pr.885 | regen. avoid op. level 700.0 Fax, (610) 4592700 n
¥ set to motor nameplate http: //wiw.moguire.com MG "/1 8/41




ULTRA-300 - NAPED O ZMIENNEJ CZESTOTLIWOSCI (VFD) — 480V — CSA

. .
|
© = ' OF
i ] “i AWO) - ® L1 460 VAC Jp
118 & BK=2 (12 AWG) il 12 480 vaC 30
l1gle B3 (12 AWG) L L3 480 VAC 36
HE NN GN/YL (12 awG) | T
PR — ® PE
50 20 ave) ae s 82
| %
WI/BR (20 AWG) s 5y 88
I aa ,o: EIE ==
N = Dl
! LD oo : | L J
VFD Terminals @a ™1 | }
|nwvs£sosrszscsa :: [
1
EELIXI Lo mn: 2
!u»wnusupc_wrm RAts2TAs v v ow @ @ :{ 5:@ \ 4
i@@ R COOBOBD | : 0
|
BK (20 AWC) | !
a8 ¢ L E ﬁ
Y ) | D | HTH to ground bar_ |
- BK—1 (10 AWS) |
p= = Pely Ry BK=2 (10_AWG) 1
g % % % BK—3 {10 AWS)
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ULTRA-300 - NAPED O ZMIENNEJ CZESTOTLIWOSCI (VFD) — 575V — CSA
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ULTRA-300 - SCHEMAT UKLADU PNEUMATYCZNEGO
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Pneumatic Components

item| MPI p/n cescription
1 ncy98 oir cyl, vac cham fill valve
v _H.‘. 2 |ncyS6 olr cyl, upper vacuum gote
3 | ncy97 oir cyl, vac, chomber lift
4 | ncyS4 alr cyl., vac. chamber dump
3 |ncy9S air cyl, lower vacuum seaol
-—— ' 6 |nf-L quick exhaust / lock—out
- -y 7 nf-30-4g oir filter / regulator unit
8 [nmd-03 membrone olr dryer
9 |nfos-2 oil separator / de-mister
oo 10 | nv88-4 sol. valve, (4> x 4-way
Er.eémn 11 | nvB88 sol. valve segment
12 | esp-50 pressure switch, 50 psi
13 | nvgn-03 vacuum generator
14 | nv10-06 supply air valve, vac. gen.
15 | nv87 check valve, voc., gen
16 | nvD02 purge volve, vac. gen.
17 | fpc4-6m mnulti-connector, @4mm x 6
18 | fpe-6p elbow, %" press-in
19 | nv08-532 flow control, 945" in—line
20 | fpt532-1 tee, B¥p"
21 | fpyu-532 |[wye, 3-way, 992" press-in
22 | fpc4e union, 3 NPT x 3" press—in
23 | nvmt-04 pneumatic switch, 4-way man.
[ — 24 | nv08-1032 flow ctrl, meter out, #10-32
1] MACUIRE
o
Nominal Flow Control Adjustments
FC turns motion
FC-1E | (B)x1l/2 | voc cham. fill valve close
FC-IR | (B)x1/2 |vac cham, fill valve open
FC-2E | (3)x1/4 | upper vacuum gate close
o FC-2R | (3)x1/4 | upper vacuum gote open
FC-3E | (2)x1/2 | vac cham. dump valve close
FC-3R | (@x1/2 | vac cham dump valve open
FC-4E | (@)x1/2 |lower vacuum gate close
FC-4R | (3)x1/2 |lower vocuum gote open
FC-5E | @)x1/2 | vacuum chamber lower
FC-5R | (@)x1/2 | vacuum chaomber lift
FC-6 (6)x1/2 | vacuum chamber let-down
FC-7 (7)x1/2 |retention hop. blanket air
FC-8 (1Ox1/2 | vacuum chomber purge air
LEFT side
Model: Schematic:
ULTRA-300 Preumatics
Drowing No.:
n MAGUIRE il
PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
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Lista zalecanych czesci zamiennych do suszarki ULTRA-300

Uwaga:

Zaleca sie przechowywanie pozycji 1 do 8 na terenie zaktadu w dziale konserwacji.

Pozycj Numer czesci , .. ..
vd ¢ Opis Ogodlne umiejscowienie
a MPI
1 hf19-E zamienny wkitad filtra, wlot dmuchawy panel tylny
2 8224-11 uszczelka silikonowa, zawbdr spustowy komory komora prézniowa
prézniowe]
3 go-357V piersécien uszczelniajacy, rozmiar 357, Viton gbérna zasuwa komory
prézniowes
4 go-350V pierscien uszczelniajacy, rozmiar 350, Viton dolna zasuwa komory
prézniowes
5 as8224-03 zesp. piytki uszczelniajacej komory prbdzniowe], dolna zasuwa komory
zawbr spustowy komory prdzniowe] prbdzniowe]
6 nv88-sol zawbdr elektromagnetyczny, 4-drogowy, 24 VDC giédwna szafa
sterownicza
7 nf-30E wktad filtra, do regulatora serii ,AW30” szafa uktadu
pneumatycznego
8 nfos3E wktad filtra, do separatora oleju szafa uktadu
pneumatycznego
Pozostate mozliwe czesci zamienne
9 es3RU-6 przekaznik przecigzeniowy, 3,5 A — 5,0 A szafa elektryczna
10 es3RU-7 przekaznik przecigzeniowy, 4,5 A — 6,3 A szafa elektryczna
11 es3RT2016 stycznik silnika, 3-biegunowy, 20 A, 24 VDC szafa elektryczna
12 ehrll przekaznik, SS, 480 V 50 A, sygnai 24-265 VAC szafa elektryczna
13 ezd-1T bezpiecznik, czas zwioki l-amp, ATQ-R szafa elektryczna
eRTD2-40- czujnik temp. RTD, $redn. 1/8" x di. 2-1/2", . . .
14 160 Pt100 zbiornik grzejacy
15 elc50v ogniwo obciaznikowe, udzwig 50 kg zbior. odbiorczy,
kom. prdézniowa
przetacznik cidnieniowy, nastawa 60 psi, 1/8" gidéwna szafa
16 esp-05 .
NPT sterownicza
17 eabVBD-01 uktad elektroniczny WE/WY szafa elektryczna
18 eabVBD-02 ukiad elektroniczny wyéwietlacza / HMI przedni panel
sterowania
19 cabVBD-03 ptytka drukowana pilota zawieszanego (0,8" 4- przedni panel
cyfrowy, numeryczny) sterowania
20 ebTS-7V ekran dotykowy przedni panel
sterowania
21 nmd-03E wkigd zamienny do membranowego osuszacza szafa ukiadu
powletrza pneumatycznego
22 eht15-24 grzatka rurowa, 15.000 W 3 fazy 240 VAC giowna szafa
sterownicza
23 eht15-40 grzatka rurowa, 15.000 W 3 fazy 400 VAC giowna szafa
sterownicza
24 eht15-48 grzatka rurowa, 15.000 W 3 fazy 480 VAC giowna szafa
sterownicza
25 eht15-56 grzatka rurowa, 15.000 W 3 fazy 575 VAC giowna szafa
sterownicza
_ obrotowe $wiatlo ostrzegawcze, czerwone, , .
26 ehsl1-02 podstawka magnetyczna, 24 VDC gbrna powierzchnia
B . przedni panel
27 ehb-2 brzeczyk piezoelektryczny, 24 VDC sterowania
p i 1
28 esh-01 uchwyt blokady, czerwona/zdtta klamka przedni pane
sterowania




ULTRA—150 / 300 Loader #1 (upstream) demand signal interrupt

Used to tie loader #1 (heating hopper
feed loader) into the ULTRA controller. LOADER
This gives the dryer’s Auto Stop logic

tu

- przerwanie sygna

ULTRA-150 / 300 Podajnik nr 1 (gérny)

iajgcego

urucham

control of the loader, allowing for planned
material depletion.
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ULTRA-150 / 300 Wewnetrzne okablowanie portow komunikacyjnych

ULTRA Comms. Ports

RD.20

Internal Wiring

outer panel
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shield

isolated pair shielded cable,
4—conductor, 20 AWG
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Zastrzezenia

Przeznaczenie - Seria suszarek Maguire ULTRA jest przeznaczona gtdwnie do przetwarzania i suszenia
surowych oraz pochodzacych z recyklingu tworzyw sztucznych. Suszarek Maguire nie nalezy
wykorzystywac do celéw innych niz zgodne z ich przeznaczeniem.

Wytworzenie wadliwego produktu - Warunki technologiczne i materiaty uzywane przez poszczegdlnych
klientéw przy produkcji roznych produktéw w sposob istotny sie roznig. Nie jest niemozliwe przewidzenie
przez producenta Maguire kazdych warunkéw technologicznych i wymagan ani tez zapewnienie idealnego
dziatania sprzetu w kazdych okolicznosciach. Klient powinien obserwowac i sprawdza¢ poziom
skutecznosci dziatania sprzetu w ramach catosciowego procesu produkcyjnego.

Uzytkownik koncowy powinien na wtasng reke utwierdzic¢ sie w przekonaniu, czy jest usatysfakcjonowany
oferowanym poziomem skutecznosci dziatania sprzetu. Maguire nie ponosi odpowiedzialnosci za straty
spowodowane przez produkt, ktéry zostat nieprawidtowo wysuszony, nawet w przypadku usterki sprzetu.
Firma Maguire Products, Inc. jest odpowiedzialna jedynie za skorygowanie, naprawe, wymiane lub przyjecie
zwrotu z petng refundacja, jesli nasze urzgdzenie nie dziata z powodu wad konstrukcyjnych lub jesli
nieumysinie udzielono XXXbtednych informaciji dotyczacych zastosowan klienta.

Wycofanie z eksploataciji i utylizacja - Wycofanie urzgdzenia z eksploatacji: Odtgczy¢ urzgdzenie od zrodta
zasilania. Odtgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. Odcig¢ wszystkie przewody elektryczne i elastyczne
przewody pneumatyczne.

Utylizacja: Wymontowac elastyczne przewody pneumatyczne oraz wzierniki, a nastepnie zutylizowaé z
odpadami z tworzyw sztucznych. Wymontowac silnik elektryczny, a nastepnie zutylizowa¢ z odpadami
metalowymi. Pozostate elementy urzgdzenia zutylizowaé¢ z odpadami metalowymi. Sterownik: Wymontowaé
akumulator i zutylizowa¢ akumulator z niebezpiecznymi odpadami. Pozostate elementy sterownika
zutylizowac¢ z odpadami elektronicznymi. Wszelkie materiaty/substancje niebezpieczne, np. baterie litowe
itd., powinny zosta¢ poddane recyklingowi zgodnie z przepisami lokalnymi i krajowymi uzytkownika
koncowego, ze specjalnym uwzglednieniem europejskich Dyrektyw RoHS i WEEE; wymontowac¢ wszelkie
ostre przedmioty i zutylizowac¢ je zgodnie z przepisami lokalnymi i krajowymi.

Doktadnosé informaciji zawartych w niniejszej instrukcji - Maguire Products, Inc. dotozyt wszelkich staran,
aby zapewni¢ poprawnos¢ i aktualnosc¢ niniejszej instrukciji. Jednak zmiany technologiczne i produktowe
mogag nastepowac szybciej niz pojawi sie kolejne wydanie tej instrukciji. Generalnie, moze uptyngc¢ kilka
miesiecy, nim modyfikacje konstrukcji suszarki lub obstugi oprogramowania zostang uwzglednione w
instrukcji. Data podana w stopce instrukcji umozliwia w przyblizeniu ustalenie jej aktualnosci. Nalezy zatem
pamietac, ze posiadana przez klienta suszarka mogta zosta¢ wyprodukowana wczesniej i w zwigzku z tym
niniejsza instrukcja moze nie opisywac urzgdzenia w sposob doktadny, gdyz zostata dostosowana do
biezacej linii suszarek (zgodnie z datg w stopce). Maguire Products Inc. zastrzega sobie prawo do
dokonywania tych modyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia i nie gwarantuje, ze tres¢ instrukcji jest w
petni aktualna. Niniejsza instrukcja uwzglednia wersje oprogramowania U0204A lub nowsza.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych informacji zawartych w niniejszej instrukcji lub ewentualnych
btedéw, prosimy o kontakt z Maguire Products, Inc., aby umozliwi¢ dokonanie odpowiedniej korekty i
dostarczenie prawidtowych informacji. Dodatkowo, na zgdanie klienta Maguire zawsze chetnie udostepni
aktualng wersje dowolnej instrukcji. Wszelkie Pahstwa uwagi i sugestie sg mile widziane, poniewaz Maguire
stale dgzy do udoskonalania/aktualizowania niniejszej instrukcji techniczne;.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje lub pobra¢ najnowsze wersje niniejszej instrukcji bgdz jakiejkolwiek innej
instrukcji Maguire, nalezy odwiedzi¢ naszg strone internetowg pod adresem: http://www.maguire.com lub
skontaktowac sie z nami bezposrednio.

Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014
Telefon: (610) 459-4300
Faks: (610)459-2700




Pomoc techniczna / dane kontaktowe

Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej Maguire Products, Inc. pod
adresem: www.maguire.com

Maguire Products Inc. Maguire Europe
Siedziba gtéwna Tame Park

11 Crozerville Road Tamworth

Aston, PA 19014 Staffordshire

Tel.: (610) 459-4300 B775DY, Wielka Brytania
Faks: (610)459-2700 Tel.: +44 1827 265 850
E-mail: info@maguire.com Faks: + 44 1827 265 855

E-mail: info@magquire-europe.com

Maguire Products Asia PTE LTD Maguire Canada

15 Changi North Street 1 299 Basaltic Road, Unit 1
#01-15, I-Lofts Vaughan, Ontario, L4K 4W8
Singapore 498765 Kanada

Tel.: 656848-7117 Tel.:  +1905 879 1100
Faks: 65 6542-8577 Faks: +1 905879 1101

magasia@maguire-products.com.sg E-mail: info@maquirecanada.com

Maguire IMEA FZCO Maguire Italy

Indie, Bliski Wschod i Afryka Via Zancanaro 40

Lobby 18, Floor 7, Office 6 35020 Vigorovea (PD)
JAFZA View 18 Jebel Ali Downtown Tel:  +39049 970 54 29
PO Box 17493, Dubaj, ZEA Faks: +39049971 18 38
Tel.: +9714 8816700 E-mail: info@maguire-italia.it

E-mail: info@maguire-imea.com

Komentarze i sugestie prosze przesyta¢ na adres: support@maguire.com




